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一、界面说明

二、排样功能说明

1） ：建立新的排样

2） ：打开已保存好的排样零件

3） ：将已排样好的零件进行保存

4） ：将已排样好的零件另外保存

5） ：将单个或者多个零件导入

6） ：设置标准板材尺寸

排样工具栏

零件栏

命令栏

排 样 结

果栏
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7） ：将已导入的零件进行智能排样，另外还有一些优化排样功能

如下图

三、排样示例

步骤一：零件导入并修改零件个数

导入需要排样的零件

间距：零件之间的距离

留边距：零件排样后到板材边的间距

排样方向：软件会按照所选方向进行排列;从下到上和从左到右两种

零件旋转步角：排样时可将零件角度进行改变

嵌套排样：当一个零件内部废料可加工另一个零件时，就可将此零件嵌套进去

共边：将不同图形可重合的直线进行拼接，减少材料浪费和加工时间
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小技巧：除了可以导入零件外，还可以手动添加指定零件。方法是在视图

区选择需要添加的零件，点击“添加零件”按键，设置零件数量即可。

设置单个零件个数，按“修改”键生效

可对零件全选，或者单选/多选

显示零件缩略图，名称/尺寸/序号和数量
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步骤二：设置标准板材尺寸

设置标准板材尺寸

1、选择要添加的零件

2、点击“添加零件”

3、设置零件数量，点确定
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步骤三：设置排样策略

排样方向、嵌套、共边等功能自行需要使用；

步骤四：排样并导出排样结果
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步骤五：将排样结果转到加工界面

将排样结果转到加工界面

五、已排样工程进行保存和使用

1）零件已完成排样工程进行保存

排样结果预览

排样结果可以删

除或者导出保存
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此批零件已保存排样工程，后续加工相同零件与板材可调用；

2）也可对排样结果进行单一保存，如下图：

后续加工也可在加工界面进行调用；

3）导入已保存的排样结果工程

点击另存工程，可将排样工程保存

点击保存，可将排样结果进行保存
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如下图：

在排样界面打开工程，可将之前保存的排样工程导入


