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@ Nytovaci technologie znaéky Friedrich

Spolecnost nesouci nazev D. Friedrich Maschinen-und Werkzeugbau GmbH & Co. KG, nebo-li FMW, byla zaloZzena

v roce 1948 v Remshalden u Stuttgartu. Rodinny podnik se zabyva vyvojem a vyrobou nytovacek, jednoucelovych
strojU a elektricky ovladanych list pro automobilovy primysl, potrubni armatury a elektroprdimysil.

Spolecnost se pysni modernim tovarnim vybavenim s nejnoveéjsi technologii.

Novatorsky management, vysoce kvalifikovany tym inzenyrskych pracovnik(, odbornik( v oblasti elektroniky

v soucinnosti s vynikajicimi techniky a kvalifikovanou pracovni silou s mnohaletou praxi a zkusenostmi, vytvareji
spolehlivou zakladnu dlouhodobé Uspésné historie podniku. Technické know-how, inovacni moznosti a Ucinny systém
fizeni kvality dle DIN ISO 9001 tvofi zaruku trvale vysoké jakosti vyrobk( znacky Friedrich. Zafizeni prvottidni kvality,
celkové feeni uzplsobena potfebam zakaznikd, kvalifikované poradenstvi spolu s komplexnim servisem ¢&ini firmu
Friedrich Uspésnym a spolehlivym partnerem i v mezinarodnim meritku.

@ Historie

1948 Zalozeni podniku Maschinen und Werkzeugbau GmbH
1965 Vyvinuti mechanického oto¢ného stoll s délicim Ustrojim TM 150

1966 Vynalez a vydani patentu na techniku radialniho nytovani
(Patent &islo 1 552 838)

1970 Vyroba prvniho montazniho stroje

1971 Vyvinuti hydraulicky ovladaného oto&ného stolu s délicim Ustrojim TH 560

1975 Vyvinuti prvniho elektricky ovladaného lisu ETP 6 na svété

1978 Vyroba hydraulickych zafizeni chlazenych nucenym obéhem vzduchu

1980 Dodani dvoutisici nytovacky

1983 Pocatek technologie na tvareni profild mezi valci

1984 Prezentace prvé Cislicové fizené nytovacky na svété

1986 Vyvinuti Friedrichovy Fidici jednotky ,Nietcontrol®

1988 Zahajeni vyroby pridrzovact s méficim systémem

1989 Druha generace rodu D. Friedricha prebira vedeni

1991 Rozsifeni montazni dilny

1995 Dodani 250té &islicove fizené nytovacky

2000 Zavedeni systému fizeni kvality dle DIN ISO 9001

2001 Spusténi technologie na vsazovani pouzder

2002 Vyvojové prace na poli roztepavani nytd, a to ve spolupraci s 1955
Fraunhoferovym institutem

2005 Vyvinuti prvého Cislicove fizeného stroje s posilovatem na
vsazovani pouzder

2006 Vybudovana nova montazni dilna

2007 Postavena nejvéetsi Sislicove fizena nytovacka véetné otoéného stolu
s otoénym Ustrojim 2000 mm a rozsahem posuvu 500x1200mm

2007 Ud8leni patentu na bezpednostni nytovacku s nytovaci hlavou k 1972
zabranéni nehod (patent Cislo 10 2005 047 191)

2008 Vyvinuti prvé 5ti osé numericky fizené nytovacky
2009 Predstaveni ru¢ni nytovacky
2010 Dodana 750ta nytovacka

2011 Uvedeni Cislicové fizené nytovaCky s manipulacnim robotem
jako standardni vybavou 2006
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@ Historie nytovaci techniky

Na pocatku byl Elovék s kladivem a formovacem nytové hlavy (hlaviénik). Nytovani jako jedna z nejstarSich metod
spojovani dvou soucasti neoddélitelnym zplsobem je znama jiZz od davné minulosti. Nytové spoje se vytvarely tak,
Ze Udery kladivem, nebo-li rozkovanim, se docilovalo prodiuzovani nytovych svornikl. S prichodem industrializace
zacaly nabyvat na vlivu téz rdzné lisy a mechanické kladiva na kovodéné préce, coz bylo velmi zahy nahrazeno jiz
konkrétnimi nytovackami. Nutnost vynaloZeni znagného mnozstvi sily spolu s vysokou hluénosti na jedné strang, a
zmeény ve strukture a kiehkost nytovych svornikd na strané druhé, predstavovaly stale méné a méné prijatelné fak-
tory ze strany uZivatell zadajici vySSi normy kvality. | kdyz bezprostfedné po vzniku orbitalni nytovaci techniky zde
dochézi k urcitému zdokonaleni, tak presto tvrdnuti struktury nytovych svornik(l spolu s poskozovanim povrch
hlav nyt( stéle pretrvava.

@ \Vynalez, jenz zpisobil revoluci v nytovani

V roce 1966 firma Friedrich vyvinula novou technologii tvorici zaklad nejucinngjsi a nejhospodarnéjsi
techniky nytovani:

Friedrichova technologie radialniho nytovani

Vyhody techniky radialniho nytovani:

bez velkého Usili dosahovano velkého vykonu nytovani

nizka hlu¢nost a nyty jednotného tvaru

malé plsobeni pricnych sil, a tim snadné pripevnéni dilu

obzvlasté vhodné ke spinéni podavkl zaruky kvality diky svislému hlaviéniku
minimalni tfeni, maly vyvin tepla a hladky povrch nytd

pozvolna, Setrna zména materialové struktury nytu

bez otaceni hlavi¢niku, a tudiz moznosti roztepani

umoznuje dosazeni snadno dimenzovatelného namahani v otlaceni



@ Friedrich’
Nytovaci technika

Montazni

Mikroskopické fezy struktur ziskané rliznymi metodami nytovani

Mikroskopické fezy ukazuii rozdily ve struktufe dosazené rliznymi metodami nytovani za Uc¢elem vytvarova-
ni nytovych svornikd. Pouze u radiaini metody nytovani zlstava struktura materidlu v maximalni mozné mire

nezmenéna.

Velmi vysoky stupen ztvrdnuti

Vyvinuti pritlaku resp.
poklep kladivem

K vytvarovani nytu dochazi

bud tlacenim nebo poklepem.

K pritlateni dochazi jednora-
zovym uplatnénim tlaku na nyt,
zatimco u poklepu je nyt vysta-
ven nékolikanasobnému Uderu

v osovém sméru. Nevyhody: oba
zpUisoby vyzaduji vyvinuti velké-
ho Usili a jsou velice hlu¢né.

Ztuzeni je stéle viditelné

Nytovani orbitalni

Popis obézné drahy K: konec
E hlaviéniku se otadi kolem
osy Z nytovaciho vietena.
Podélna osa hlavicniku
protina osu nytovaciho
vietena v bodé M. Nyt se
tvaruje po Cére doteku, jejiz
délka je totozna s polomérem
zavémé hlavy.

Mala strukturalni zména

Nytovani radialni bodové

Konec E hlaviéniku opisuje drahu
ve tvaru hypocykloidni smycky

S. I vtomto pfipadé podélné osa
hlavi¢niku protina osu nytovaciho
vietena v bodé M. V dlsledku
hypocykloidniho pohybu se Uhel

systém

Uderu na hlaviénik neustale méni v

rozmezi 0° az X°. Hlavi¢nik tvaruje
bodovym kontaktem, pficemz
material nytu se vytlacuje vné od
stredu.




. Vybér z velkého poétu moznych uplatnéni nytovani na radialnich a Cislicové rizenych
nytovacich pristrojich Friedrich.

Vedle klasickych uplatnéni existuje znacné mnozstvi specifickych obtizi pfi nytovani, které fesi technologie radialniho
nytovani firmy Friedrich; jedna se naptiklad o Setré nytovani elektrolyticky pokovanych nytt nebo vysoce citlivé elek-
tronické soucastky, stejné tak jako prace s nestabilnimi &i téZko pfistupnych zpracovavanymi dilci, a to za pomoci
pridrzovacl ¢i Uhlovych hlaviénik(. Zviastni variantu feSeni pak predstavuje tazné nytovani kusti pomoci sofistikované
geometrie.

Raménko stiraCe — zamek bezpecnostniho pasu - pfedpinac Pilovy fetéz — klika pro ovladani okna — fetézové kolo
bezpecnostniho pasu

Chladici sou¢astka — el.zasuvka — stfeSni anténa Rychloupinaci sklicidlo — kulovy kloub — lanova svorka
‘ ‘

g

Bocni panel jistice — hnaci mechanismus Skrtici klapky — zamek Celni sténa — brzdové obloZeni — reguladni ventil membrany
dvefi u osobniho vozidla




- , , ) @ Friedrich’
PRIKLADY NYTOVANYCH SPOJU Mootasni oot

‘ Ukazky nytovanych spojti

Priklady uziti nytovani a Ukoly, které plni, Ize realizovat vylu¢né pomoci technologie radialniho nytovani od
firmy Friedrich za pouziti speciélnich hlavicénikd.

Hlavicnik s vybranim Zalomeny hlaviénik

Zvinény hlaviénik Tazny hlavniénik

e



Nytovacky stojanové

* nytovaci pfistroje pneumatické (typu zapoj a hraj) pro univerzalni uziti
° modularni slozeni, kompaktni konstrukce
e stll pfistroje a kryt vyrobeny ze Sedé litiny
* stll Ize otocit 0 180° kolem stojanu a umozZnit tak zpracovani objemnych kust
* snadné nastaveni vysky pomoci kliky

* nastaveni zdvihu nytovaciho vietene

« stll pfistroje se stfedicim dllkem a drazkou T
* obouruéni ovladani u stolu pfistroje

* nabidka rliznych elektroovliadacich prvk{

* Siroky sortiment prislusenstvi pro rlizna uziti

* ergonomicky navrzena pracovni stanice vybavena pracovnim stolem s
nabiracimi zasobniky

Nytovacka stojanova

N 000

Nytovacka stojanova

N 100

Nytovacka stojanova

N 200

Technické Udaje

Nytovacky stojanové

N 000 N 100S N 100 N 200
Priimér nytu (Rm=370N/mmz2) 1-3mm 1-4mm  2-6mm 3-10mm
Nftovaci vikon pfi 6 bar 1,8kN 3kN B kN 12kN
Zdvih vietena 6-30mm 5-30mm 5-30mm
Pracovni tlak 1-6bar 1-6bar 1-6bar
Elektromotor 230/400 V 50Hz 0,25 kW 0,74 kKW 0,74 kKW
Objem vélce max. 0,251  max. 0,31 max. 0,7 | max. 1,451
Hmotnost cca. 48kg cca. 145 kg cca. 145 kg
Vyska pracovniho prostoru 1-148mm 30-120 mm 30-120 mm
Vylozeni 127 mm 168 mm 168 mm
Upinaci plocha 226x175 mm 320x290 mm 320x290 mm



@ Nytovacky podstavcové

* nytovaci pfistroje pneumatické (typu zapoj a hraj) pro univerzalni uziti

e stll pristroje a kryt vyrobeny ze Sedé litiny

* obouru¢ni ovladani u stolu pfistroje
* snadné nastaveni vySky pomoci kliky
* nastaveni zdvihu pomoci stavéciho krouzku na nytovacim zafizeni
* dodavan v provedeni s pneumatickym nebo hydraulickym ovladanim

nabidka rdznych elektroovliadacich prvkd

° modularni slozeni, kompaktni konstrukce, zesilené provedeni
« Siroky sortiment pfisluSenstvi a nytovacich néastroji pro rtizna uziti

* ergonomicky navrzena pracovni stanice vybavena pracovnim stolem s nabiracimi zasobniky
e stll pfistroje se stfedicim dllkem a drazkou T

Pneumaticka
nytovacka podstavcova

R 100

Technické Udaje

Pramér nytu (Rm=370N/mm2)
Nytovaci vykon pfi 6 bar
Zdvih vietena

Pracovni tlak

Elektromotor 230/400 V 50Hz
Objem vélce

Hmotnost

Vyska pracovniho prostoru
Vylozeni

Upinaci plocha

Pneumaticka
nytovacka podstavcova

N 300

Nytovacky podstavcové

R100 R100S
2-6mm 2-7mm
6,5 kN 8,2kN
5-30mm
1-6bar
0,74 kW
max. 11 max. 1,21
cca. 98 kg
30-106 mm
131 mm
190x160 mm

N 300
3-11mm
16 kN
5-40mm
1-6bar
0,74 KW
max. 11
cca. 310 kg
45 - 205 mm
200 mm
368x339 mm

Pneumaticka

nytovacka podstavcova

N 400

N 400
4-13mm
25kN
5-40mm
1-6bar
0,74 kW
max. 1,51
cca. 330 kg
45 - 240 mm
200 mm
368x339 mm

N510 N510/72
4-18mm
40 kN
5-50mm 50-72mm
10- 70 bar
1,9 kW
cca. 290 kg
70 - 345 mm
200 mm
368x339 mm

Friedrich’

Nytovaci technika
Montazni systém

Hydraulicka
nytovacka podstavcovae

N 510




@ Nytovaci zafizeni s pneumatickym ovladanim

* nytovacky pro zvlastni uziti

* pevné litinové kryty, zesilené provedeni, vykonné standardizované elektromotory

* modularni slozeni, kompaktni konstrukce

* pohon prizptsobitelny rliznym variantam instalace

* vhodné zejména k instalovani v jednoucelovych vyrobnach

» Siroky sortiment pfislusenstvi a nytovacich néstroji pro rdzna uziti

e dodavano téz jako kompletni pracovni stanice s ramem ve tvaru C a oviadanim

* ergonomicky navrzena pracovni stanice vybavena pracovnim stolem s nabiracimi zasobniky

* prizplsobena zarizeni dostupna v mnoha konfiguracich a s libovolnym stupném automatizace

Nytovaci zarizeni radialni Nytovaci zarizeni radialni Nytovaci zarizeni radialni Nytovaci zarizeni radialni
s pneumatickym ovladanim s pneumatickym ovladanim s pneumatickym ovladanim s pneumatickym ovladanim

RE 100 NE 200 NE 300 NE 400

10

Technické ddaje: Nytovaci zafizeni pneumaticka
RE 100 RE100S NE 200 NE 300 NE 400

Primér njtu (Rm=370N/mm2) 2-6mm 2-7mm 3-10mm  3-11mm  4-13mm
Nytovaci vykon pFi 6 bar 6,5 kN 8,2kN 12 kN 16,5 kN 25 kN
Zdvih vietena 5-30mm 5-30mm  5-40mm  5-40mm
Pracovnitiak 1-6bar 1- 6 bar 1-6bar 1-6 bar
Elektromotor 230/400 V 50Hz 0,74 KW 0,74 KW 0,74 KW 0.74 KW
Objem vélce max. 11 max. 1,21  max.1,45] max.1,5|  max. 1,6l
Hmotnost cca. 34 kg cca.55kg  cca.65kg  cca. 75kg
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@ Nytovaci zafizeni s hydraulickym ovladanim

° nytovaci pfistroje pro zvlastni uziti
* pevné litinové kryty, zesilené provedeni, vykonné standardizované elektromotory
° modularni slozeni, kompaktni konstrukce
e prodlouzeny zdvih vietena:  NE 210 - 80 mm
NE 510 - 72 mm
» pohon ptizptsobitelny réznym variantam instalace
* vhodné zejména k instalovani v jednoucelovych vyrobnach
* Siroky sortiment prislusenstvi a nytovacich nastroji pro rlizna uziti
e dodavano téz jako kompletni pracovni stanice s ramem ve tvaru C a ovladanim
* ergonomicky navrzena pracovni stanice vybavena pracovnim stolem s nabiracimi zasobniky
* prizpUsobend zafizeni dostupna v mnoha konfiguracich a s libovolnym stupném automatizace

Nytovaci zarizeni radialni Nytovaci zatizeni radialni Nytovaci zafizeni radialni
s hydraulickym ovladanim s hydraulickym ovladanim s hydraulickym ovladanim

NE 210 NE 210 NE 510

Nytovaci zatizeni radialni
s hydraulickym ovladanim

NE 510

Nytovaci zaFizeni s hydraulickym

Technické udaje: ovladanim
NE 210 NE 210/80 NE510 NE 510/72

Pramér nytu (Rm=370N/mm2) 3-10mm 4-18mm

NiovsclwienpriGber il il Ohledné dalsich variant
Zdvih vFetena 5-47mm  5-80mm  5-50mm  5-72mm instalace viz strana 16
Pracovnitiak 10- 70 bar 10-70 bar

Elektromotor 230/400 V 50Hz 0.74 kW 1 9KW

Objemvalce

Hmotnost cca. 47 kg cca. 85kg

11



@ Bezpecnostni nytovaci pfistroje

V souladu s bezpecnostnimi predpisy je elektricka aktivace pneumatickych ventilll dvoukanélova. Aby se pracovni
cykly mohly spustit, je tfeba uvést do chodu oba ventily. Pi selhani bezpecnostni soucasti nenastane po opétovném
spusténi narlist tlaku. Zadny nebezpedny pohyb nenastane.

Monitorovani ochranného zafizeni je cyklické.

Uziti nytovaciho pfistroje s bezpecnostni hlavou se doporucCuie, jestlize:
- nytovacka je oviadana noznim spinacem a ne bezpecnostnim dvouru¢nim ovliadanim,
- neni dodrZena bezpecnostni vzdalenost mezi hlavi¢nikem a pracovnim kusem.

Déje se tak pfi nutnosti pfidrzovani dilu obéma rukama béhem Ukonu nytovani s tim, Ze nytovaci vieteno se spousti
noznim spinacem. Pokud béhem této operace je prekroCena bezpecnostni vzdalenost 4 mm mezi hlavicnikem a
nytovym svornikem, pak hrozi vazné nebezpeci nehody. Konstrukce bezpecnostniho hlaviéniku k pfedchazeni nehod
je zarukou, Ze nebezpelny pohyb hlavicniku se prerusi jakmile se hlavicnik dotkne ruky pracovnika obsluhy. Nytovaci
vieteno se okamzité navrati do vychozi polohy. Elektricka aktivace ventilll se déje pres schvalenou bezpecnostni
PLC fidici jednotku programovaci logiky. Kontrolka blikajici v uréenych intervalech signalizuje prislusné pracovni
prikazy. Je-li béhem pracovniho procesu zjiSténa porucha ochranného zafizeni, pak opétné spusténi neni povole-
no. V pfipadé Spatného fungovani se zablokuje sestupny pohyb hlavicniku. Pfed zahéjenim prace musite tmysiné
jedenkrat spustit ochranné zafizeni za Ucelem odijisténi.

gepriifte
Sicherheit

Bezpecnostni nytovaci pristroj

N 200

Bezpecnostni nytovaci pristroj

N 100

Technické Udaje:

N 100 N 200
Priimér nytu (Rm=370N/mm2) 2-5mm 3-8mm
Nytovaci vykon pi 6 bar 5kN 10 kN
Zdvih vietena 6-30mm 6-30 mm
Pracovni tlak 6 bar 6 bar
Elektromotor 230/400 V 50Hz 0,74 kW 0,74 kW
r— e 07 o 1 451 Bezpecnostni hlava
Hmotnost cca.162kg  cca. 162 kg
Vyska pracovniho prostoru 117-292mm  117-292 mm
Vylozeni 168 mm 168 mm
Upinaci plocha 320x290 mm  320x290 mm

I
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»Nietmax“, pfrenosny nytovaci pristroj
pro flexibilni pouziti

pneumaticky oviadané nytovaci zafizeni radialni NE 200
mozZnost pouziti nékolika rdznych nytovacich hlav a pfitlacnych zarizeni
pevny ocelovy oblouk s upinacim pfipravkem na obrobek
tazné lanko s pruznym uloZenim véetné vyvazovaciho zafizeni pro snadnou manipulaci
nosi¢ kabelu pro prfekonavani delSich vzdalenosti
obouru¢ni ovladani zajisti bezpecnou obsluhu nytovani
volitelné standardni ovladani resp. fidici jednotka ,Nietcontrol

Pristroj Ize rychle a snadno nasmérovat ru¢né do
pozadované nytovaci polohy, jeho hmotnost je
kompenzovana taznym lankem s pruzinovym
uloZenim. Po uvolnéni zlistane pfistroj vyvazeny

v mezich svého pracovniho rozsahu.

Co ¢ini ,Nietmax“ NF 203 tak jedineCnym zafizenim, je
jeho zabudovana Fidici jednotka ,Nietcontrol s paten-
tovanymi méficimi systémy. Na pozadani Ize program
kontroly kvality QAPV propojit s externimi operacnimi
systémy. Pfistroj se nasmeéruje ru¢né do mista, kde
ma byt proveden Ukon snytovani. Nytovy svornik se
sam nastavi do stfedové polohy v

kovadlince pfislusného tvaru. Po zapnuti
elektromotoru obouru¢nim oviadanim pohne

pfidrzné zafizeni s pruzinovym ulozenim automaticky
nytovadkou do spravné nytovaci polohy. Casti uréené
ke snytovani se k sobé pritlaci. V této poloze se zméfi
vyCnivajici Cast nytu. Pres pevny oblouk tvaru C je bez
vyznamngjsi odrazové pruznosti vyslan silovy tok.

Prenosny nytovaci pristroj

NF 203

Technické Udaje
NE 200
PrGimér nytu (Rm=370N/mm2) 1-10mm
Nytovaci vykon pfi 6 bar pneu. 12 kN
Zdvih vietena bis 30 mm
Pracovni tlak 1-6bar
Elektromotor 230/400 V 50Hz 0,74 KW
Objem vélce max. 0,7 |
Hmotnost 145 kg
- -
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@ Nytovaci nastroje

Hlaviéniky zvlastniho

Hlavicniky 40 — 180 mm provedent Razidla
Hlaviéniky s pfitlaénym Hlaviéniky pro tazné Ctvercovy hlavignik
zafizenim z elastomeru nytovani
Primeéry hlavi¢nikd ©@8/010/@14/@ 30
Délky hlaviéniku 40 - 180 mm
Tvary hlaviénik( dle poZzadavku zakaznika
@ Hiavi¢niky a tvary hlav nyti
kuzelovy rovny klenuty zvinény zevné
valcovy dvojity dvaojity zvinény vnitiné

14
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@ Doplitky

Nytovaci hlavice s hlaviCnikem - . . Rychlovyménné . L .
ylovaciia AR Jednoucelové hlavice Y V! Uhlové nytovaci hlavy
a zarizenim proti otaceni nytovact hlavy
Vicevietenové hlavice na Vicevietenové hlavice na _ Pridrzovaci zafizeni/ Pridrzovaci zafizeni s volng
radialni nytovani orbitalni nytovani pridrZovaci zafizent s mericim nastavitelnou polohou
systemem

Prodlouzené stojany

Valivé hlavy Néastavce vieten pFistrojt Méni¢ hlavicnikd

Pripravky na pfidrzeni Nosice obrobke Nytovaci podpéry pro tézko

Drzaky nytl obrobku pristupna nytovaci mista

Dalsi prisluSenstvi a doplnky lze
dodat na pozadani zakaznika.

Skluzy, ruéni a Otocny stll s délicim
automatické Ustrojim
- —

15



@ Zviastni prisluSenstvi

DalSi zvlastni prislusenstvi
a doplnky Ize dodat na
pozadani zakaznika.

Nohy pfistrojti C ramy
Ramové stojany Manipulaéni a
pro piistroje nabiraci zasobniky

@ Varianty instalaci

2 jednotky usporadany Prirubu Ize pootocit
soubézné vzdy po 30°
Elektromotor ve Elektromotor v horni poloze, Elektromotor v zadni poloze,
spodni poloze prirubu Ize pootocit pfirubu Ize pootodit
vzdy po 30° vzdy po 30°

I
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Standardni ovladani noznim pedalem
Vyhody:

* snadna obsluha
° pevna, robustni konstrukce
* ovladano Cisté pocitacovymi prostfedky
* automatické a nastavovaci rezimy obsluhy
* nytovani po nastavenou dobu, nastaveni se
provadi na potenciometru
* nytovani do momentu dosazeni mechanické zarazky
* nytovani s nastavenym tlakem a dobou
* elektrické poditadlo kust (volitelné vybava)
e dva zpUsoby spoustént:
- noznim spinacem
- bezdotykovym spinadem, kdyZ se pouZiva skluz

Standardni ovladani
zapnutim nozniho spinace

Standardni obsluha
aktivaci obourucéniho ovladace

Vyhody:

* snadna obsluha
° pevna, robustni konstrukce
* bezpecnostni kontrola
* automatické a nastavovaci rezimy obsluhy
* dobu nytovani Ize nastavit na digitalinim displeji
* nytovani do momentu dosazeni mechanické zarazky
° nytovani s nastavenym tlakem a dobou
¢ elektrické poditadlo kust
* tfi zpUsoby spousténi:
- bezpecnostni obouru¢ni kontrola

- nozni spinac
- bezdotykovy spinag, kdyz se pouziva skluz
(volitelné vybava) Standardni obsluha aktivaci
obouruéniho ovladace
- E—
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Monitorovani procesu nytovani
pomoci systému Friedrich Nietcontrol

Zarizeni Friedrich Nietcontrol je fidici systém vybaveny patentovanym zplsobem méfeni u radidlnich
nytovacek.

Recept na Uspéch zafizeni Nietcontrol znaCky Friedrich zni:
Minimalni provozni nasazeni + maximalni provozni bezpeénost = optimalni zajisténi kvality

Systém Friedrich Nietcontrol fidi a kontroluje vSechny ddlezité parametry snytovaného spoje. Mérenim
vzdalenosti posunu a dob nytovani Ize sledovat vSechny parametry. VSechny pfislusné Udaje se ukazuii
na displeji a jsou ukladany pod Cislem programu. Dochazi k pfesnému urceni pripadnych poruch resp.
lity nytovanych spojll. Posun nytovaciho vietena a tim i vysku nytu, véetné vyénivajici ¢asti a vysky hlavy
nytu Ize kdykoliv reprodukovat a spravné premérit s presnosti na setiny v ramci nytovaci pracovni stani-
ce. Shodu s tolerancemi uvadenymi na vykresech Ize ovéfit a dolozit samotnym nytovacim pfistrojem.

Programové vybaveni Friedrich QAPV (Quality Assurance and Process Visualization — Kontrola kvality a
vizualizace procesu) trvale zaznamenava namerené hodnoty dodavané fidicim systémem, a tyto vyuziva
k vypodtu jak strojové kapacity tak procesni zplsobilosti.

Radialni nytovaci pfistroj Friedrich s mérenim délky

Po vyrovnani hlavicniku v jeho podéliné ose, a pfi nizkém méficim tlaku se zméfi délka (Z1) u dosud
nezanytovaného svorniku, zatimco u hotové zanytovaného svormniku se naméri délka (Z2). Operace
nytovani neprobéhne, pokud délka nezanytovaného svorniku (Z1) je mimo rozsah tolerance.
Béhem méreni nenastava deformace nytového svorniku, takze jej Ize nahradit novym.

Takto nevznikaji zadné zmetky, a hlavni soucésti Ize znovu pouZit.

Radialni nytovaci pristroje Friedrich s mérenim vyé&nivajici ¢asti

Po vyrovnani hlaviéniku v jeho podélné ose se u dosud nezanytovaného svorniku zméfi jeho
vyCnivajici ¢ast (H1), zatimco na hotovém zanytovaném svormniku se nameéfi vyska hlavy nytu (H2).
Mefeni (H1) probiha pfi nizkém méficim tlaku, takze nedochazi k deformaci nytového svorniku.
Soucasné se naméreni vyCnivajici ¢asti pouzije ke kontrole pritomnosti vSech soucasti budouci-
ho nytovaného spoje. Operace nytovani se nespusti, pokud néktera soucast chybi. Nasledné Ize
chybéjici soucast dat na misto. Takto nevznikaji zadné zmetky, a hlavni soucasti Ize znovu pouZit.
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Systém Nietcontrol

Radialni nytovaci pristroj Friedrich
se zabudovanym meéficim systémem

Méreni délky resp. vyCnivajici asti nytu
Ridici funkce:

 8-tlacitkovy ovladaci panel umoZfiujici snadnou obsluhu
tlacitko menu

* chybové vyhodnoceni poruch s optickym displejem

e funkce ,zauCeni* a vstup konstantni hodnoty

e funkce zkopirovani uréena pro parametry nytovani

* az 30 rdznych nytovacich bodd, pfi volbé
s dvojkoveé kédovanou adresovatelnosti

e diagndza vstupd a vystupl

* nytovaci tlak volné nastavitelny pro kazdy z nytovacich bodd,

* pneumatické pristroje 1-6 bar(, hydraulické pfistroje 10-60 bar(

e Casovy Usek nytovani pro sledovani materialu nytd

* displej aktualnich namérenych hodnot

e stanoveni polohy hlavi¢niku za UCelem zvySeni pfesnosti méreni

* ménitelna rychlost elektromotoru nytovani

* multifunkéni pocitadlo se zabudovanym pocitadlem predvoleb

* sériovy vystup uréenych hodnot a skute¢nych hodnot

e funkce méreni

* funkce vlisovani s vyrovnanym hlavi¢nikem

Systém Nietcontrol

Ménitelné funkce spousténi:

* obouru¢ni ovladani

* nozni spina¢

* bezdotykovy spinac, napf. pfi pouzivani smykadel

¢ hlavni ovladani, napt. PLC s dvojkové kddovanou
volbou nytovacich bodt

Ostatni funkce:

* ruéni/automaticky skluz s volbou nytovacich bodd,
napr. 2 po sobé jdouci nytovaci tkony

* ovladani délicich valct a/nebo zdviznych stanic

* vadny nyt Ize zachovat (zmacknout); zmetky Ize odstra
nit pouze po predchozim samostatném potvrzeni

e staly rozmér Ize ziskat nytovanim z promeénlivych nez
pracovanych rozmeérd Z1

* |ze zaclenit do vyrobnich linek jako modul nezavislé
linky, popt. do jednotidelovych strojl (napf. otoéné stoly
s délicim Ustrojim) jako jednotlivou stanici

* systém méreni délek pro operace profilovani mezi valci
(valiva hlava)

e specialni feSeni pro vase konkrétni uziti

Priklady uziti
N 200

19



20

Vizualizace procesu - QAPV

Program QAPV (Kontrola kvality a vizualizace procesu) predstavuje 32 bitovou aplikaci pro osobni pocitace
s Microsoft Windows ® s tim, Ze tento program byl U¢elové vyvinut pro nytovaci stroje znaCky D. Friedrich
GmbH & Co. KG. Smyslem softwaru QAPV je pfijimat a prfenéset, archivovat a vizualizovat procesni Udaje
zaznamenané béhem vyroby.

Program QAPV Ize pouzivat pfimo na prdmyslovém PC instalovaném na nytovacim pfistroji, nebo na ex-
ternim PC, ktery Ize umistit napt. v kancelari mistra. Datovy spoj na nékolik pfistrojdl je zajistén pres mistni
pocitacovou sit (TCP/IP).

Je-li datovy spoj mezi programem QAPV a PLC pfistroje aktivni, pak po kazdém vyrobnim kroku se procesni
hodnoty nastavené béhem zpracovani naCtou z PLC a ulozi do databaze SQL. Programové vybaveni QAPV
mdZe béZet oddélené (offline), bez pripojeni k nytovacimu pristroji, napr. hodnotit archivni soubory zkopirova-
né z pfistroje na PC v externi kancelari.

Na strance ,Messwerte Nieten” |ze Cist hodnoty nytovaciho procesu zaznamenané vSemi pristroji, a jsou
statisticky upravené a predkladané v grafické podobé za predpokladu, Ze spliuiji dfive stanovené podminky
filtrovani, a nebyl prekro¢en maximalni pocet datovych zaznamd, které Ize zobrazit na displeji. Displeje se
automaticky aktualizuji po pijeti novych datovych zaznam(, které musi splfiovat stavajici podminky filtrovani,
z napojenych oviddacich prvkd pristroje.

Schéma predstavuje prislusné zaznamenané minimum, aktualni a maximalni hodnoty osy aktivované velkymi
tlacitky statistiky. Minimalni a maximalni hranice se zakresli jako Cervené kfivky, zatimco skutecné hodnoty
jsou znéazornény zelenou kfivkou. Tabulka uvadi prehled zaznamenanych procesnich hodnot odpovidajici
aktivnim nastavenim filtr(i. Tlacitka slouZici k prepinani mezi graficky znazornénymi procesnimi hodnotami
ukazuji prdmeérnou hodnotu, standardni odchylku a hodnotu CpK.

Filtrovani udaja:

Kliknutim na tlagitko ,Daten filtern® vyvolate dialogové okénko, ve kterém Ize stanovit jednu ¢i vice podmi-
nek, které pak datové zaznamy musi splfiovat, aby se mohly zobrazit na displeji. Strana ,Fehlerstatistik”
uvadi prehled chyb, kterymi byly zplsobeny kroky vadné vyroby (NOK). Chybové texty jsou voIné upravitelné
v online rezimu. Pocet chyb zjisténych nastavenym filtrem se seCte a vypocitéa se procentualni chybovost.

V zavislosti na nastavenych prahovych hodnotach se tato chybovost ukaze na barevném (zeleném, Zlutém,
Cerveném) pozadi.

Archivace procesnich hodnot:
K uchovavani databéze v malém rozsahu a posloupnosti, a zarovefi rychlého pfistupu do ni, programové

vybaveni QAPV zahrnuje archivacni program. Kazdy mésic ma sviij viastni archivni soubor, ve kterém se
ukladaji veskera data véetné seznamu datovych zdrojd a nesifrovanych chybovych zprav.

Nahledy
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@ Numerické fizeni poé&itaéem (CNC)

ovladaci panel s dotykovou obrazovkou 12,1

uzivatelské rozhrani zalozené na WINDOWS CE 4.2, Microsoft
Alternativné:

IPC s dotykovou obrazovkou 15“

uzivatelské rozhrani zaloZzené na WINDOWS © XP, Microsoft

CoDeSys Soft PLC s integrovanym HMI

hardware — a platforma-nezavislé

oteviena informacni sit CAN (datova sbérnice mistni sité)

pfipojeni mistni pocitaCové sité Ethernet

ovladani poloh az 5 soufadnic

zména jazyka

kapacita paméti pro témér neomezeny pocet nytovacich programd

nytovaci programy Ize pfenaSet a archivovat pfes USB rozhrani

ziskavani procesnich dat online pomoci programového vybaveni Friedrich QAPV (vyrobila fa Friedrich)
uzivatelské rozhrani v tabulkové formé k vytvareni program0 nytovani

dalkova udrzba a délkové opatfeni jsou mozné pres modem, analogovy router, Ethernet (VPN)

CNC rizeni
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. Numericky fizené nytovaci pristroje Friedrich
véetné otocného stolu s délicim uUstrojim

Cislicové fizené nytovaci pfistroje v modularni konstrukci pro univerzalni uZiti. Dané 3 standardni velikosti lze kom-
binovat s rliznymi soufadnicemi a nytovacimi pristroji. Zviastni provedeni pro konkrétni uZiti je mozné konfigurovat
v réiznych obménéch. .

° ramovy stojan ze svafované oceli
» dodavano ve 3 velikostech, s nastavitelnymi schiidky
 ochranna schranka s ramy z hlinikovych profilli
* polykarbonatové panely pro dobrou viditelnost
* soufadnicovy systém s obéhovymi kuliCkovymi vieteny
* nytovaci plochy od 280x180mm po 500x350mm
* elektricky ovladany otoény stll s délicim Ustrojim s 2 &i 4 pevnymi délicimi
stanicemi a brzdnym motorem
° numericky Ffizené oto¢né stoly s délicim Ustrojim
stll s délicim Ustrojim @ 650/900/1200 mm
* uvedeni do chodu bud obouru¢nim ovladanim nebo noznim spinacem
 automaticky ménic nastrojl
* nabiraci zasobniky
e ramy tvaru C rlznych vySek a vyloZeni
* moznost pouZiti pneumaticky nebo hydraulicky ovladanych nytovacich pfistrojd radiélnich
e digitalni vysokorychlostni servopohon s ovladanim pohybu a snimacem absolutnich hodnot
» CNC fizeni Friedrich s monitorovanim nytovacich procesu,
panel s dotykovou obrazovkou s uzivatelskym rozhranim CE4.2

méni¢ hlaviénikd

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

¢ |ze dosahovat minimalni vzdalenosti mezi
nyty a rlizné vysky nytd

* moznost zpracovavani nékolika kusl (vice
kusU na upinacim pfipravku)

* rlizné nyty Ize zpracovat jednou operaci

* vysoka pruznost diky kratkych dobam
pfemény a velké programové paméti

* snizeni nakladd diky soubéhu operace
uchopeni-umisténi a doby hlavniho zpracovani

* ergonomickeé pracovisté diky kratké vzdalenosti
pro uchopeni-umisténi a nabiracim zasobnikdim
prizplsobenym potfebam zakaz zékaznika

° navigace v menu ¢ini programovani
pfehlednym a jednoduchym

* vysoka rychlost pfesunu, az 400 mm/s

* vysokeé zrychleni s velkou presnosti stanoveni
polohy

2Zvlastni provedeni:

e oto¢ny stll s délicim Ustrojim az do 2000 mm
a 8 pevnych délicich stanic

* nytovaci plocha az 500x1200 mm

* konfigurace s 2 nytovacimi pfistroji

* manipulacéni robot a podavaci stanice

* dalsi zvlastni verze provedeni na pozadani

Nytovaci pristroje CNC vcetné
otoéného stolu s délicim ustrojim

I
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CNC nytovaci pristroje Friedrich
s pfenosovym systémem

@

Friedrich’

Nytovaci technika
Montazni systém

Nytovaci pfistroje Friedrich numericky fizené s pfenosovym systémem jsou urCeny k uZziti ve vyrobnich
linkéch. Kédované upinaci pripravky a zakaznicky prizplsobena rozhrani umozniuji pripojeni nékolika nu-
mericky fizenych nytovacich pfistrojd resp. jejich propojeni s jinymi vyrobnimi soustavami, a tak dosahovat

vysokého stupné automatizace.

® ram ze svarované oceli

» ochranna schranka z hlinikovych profildl, s polykarbonatovymi panely pro dobrou viditelnost

* soufadnicova soustava s linearnimi jednotkami a kuliCkovymi vieteny

* nytovaci plochy 160x160mm az 400x320mm

« digitalni vysokorychlostni servopohon s ovladanim pohybu a snimacem absolutnich hodnot
° prenosoveé systémy s kddovanymi upinacimi pfipravky, velikosti od 240x240mm do 480x400mm

» zabudovana zdvizna stanice jako opora upinacich pfipravki{

e ramy ve tvaru C v rlznych vyskach a vylozeni

° mozZnost pouziti pneumaticky nebo hydraulicky ovladanych nytovacich pristroji radialnich
* CNC fizeni Friedrich s monitorovanim nytovacich proces,

panel s dotykovou obrazovkou s uZivatelskym rozhranim CE4.2 a rlizna rozhrani pro pfenos dat

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

* |ze dosahovat minimalni vzdalenosti mezi
nyty a rizné vysky nytd

° moznost zpracovavani nékolika kusl (vice
kusl na upinacim pripravku)

* vysoka pruznost diky kratkych dobam
pfemeény a velké programové pameti

e snizeni nakladd diky soubéhu operace
uchopeni-umisténi a doby hlavniho zpraco vani

° navigace v menu &ini naprogramovani
prehlednym a jednoduchym

* vysoka rychlost pfesunu, az 400 mm/s

* vysoké zrychleni s velkou pfesnosti
stano veni polohy

e pouZivani rliznych prenosovych systému

* moznost vélenéni do jinych
vyrobnich systémd

» zvlastni verze provedeni na pozadani

Nytovaci pfistroj CNC
s prenosovym systémem
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@ Nytovaci pristroje Friedrich numericky fizené
se stolem pristroje

Nytovaci pfistroje Friedrich numericky fizené v&etné nepohyblivého stolu pfistroje byly vyvinuty jako autonomni
nezavislé pracovni stanice zejména pro objemné a tézké zpracovavané kusy. Pristroje jsou jednoduché konstrukce
a vyZaduji pouze jeden upinaci pfipravek, coz znamena, Ze upinaci zafizeni a dotazovaci zafizeni ohledné soucasti
Ize pofidit s nizkou cenou.

° rdm ze svarované ocel

* ochranna schranka s ramy z hlinikovych profilll, s polykarbonatovymi panely pro dobrou viditelnost
* soufadnicova soustava s linearnimi jednotkami a kulickovymi vieteny

* nytovaci plochy az 500x1600mm

* digitalni vysokorychlostni servopohon s ovliadanim pohybu a snimacem absolutnich hodnot

e ramy ve tvaru C v rlznych vyskach a vyc¢nivajicich ¢astech

* mozZnost pouziti pneumaticky nebo hydraulicky ovladanych nytovacich pfistrojd radialnich

rlizné rozhrani pro pfenos dat

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

¢ |ze dosahovat minimalni vzdalenosti
mezi nyty a rdzné vysky nytl

* moznost zpracovavani nékolika kusU
(vice kusd na upinacim pfipravku)

* vysoka pruznost diky kratkych
dobam pfemény a velké programové
paméti

° navigace v menu ¢ini naprogramo
vani pfehlednym a jednoduchym

* vysoka rychlost presunu,
az 400 mm/s

* vysoké zrychleni s velkou presnosti
stanoveni polohy

* zvlastni verze provedeni na pozadani

Nytovaci pristroje CNC

se stolem pfistroje
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@ Nytovaci pristroje Friedrich numericky fizené
a slouzici jako modul

Nytovaci modul numericky fizeny byl vyvinut pro pouZziti u jednoUcelovych pristrojd a tovarni techniky.
Podlozni deska, soufadnicové osy, ram ve tvaru C a nytovaci pfistroj Ize konfigurovat tak, aby vyhovovaly
instalaci, pro kterou jsou uréeny. Numerické Fizeni Friedrich s dotykovym panelem a strukturou prehledné
rozvrzenych tabulek je uréeno pro snadné naprogramovani.

* pevna podloZni deska odolna proti zkrouceni véetné montéaznich otvord

* soufadnicova soustava s linearnimi jednotkami a kulickovymi vieteny

* nytovaci plochy 100x200mm az 350x500mm

e digitalni vysokorychlostni pohon s ovladanim pohybu

e ramy tvaru C v rliznych vyskach a vycénivajicich ¢astech

* moznost pouZiti pneumaticky nebo hydraulicky ovladanych nytovacich pfistrojd radiélnich
* numerické Fizeni Friedrich se sledovanim procesu nytovani

¢ skiinovy rozvadéc pro jednotlivou instalaci

¢ rlizné rozhrani pro pfenos dat

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

* mdZe slouZit jako samostatny modul nebo
spolecné s jinymi

* |ze zadlenit do jednoudelovych strojd
a vyrobnich systém(

* moznost dosazeni minimalni vzdalenosti
mezi nyty

* vysoka rychlost pohybu, az 400 mm/s

* vysoké zrychleni s vysokou presnosti
stanoveni polohy

NYTOVACI PRISTROJE
NUMERICKY RiZENE
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@ Nytovaci pfistroje Friedrich numericky fizené

s 5 osami

Pri nytovani zahnutych a zakfivenych soucasti nejsou numericky fizené nytovaci pfistroje se 3 osami schopnymi
dosahnout na vSechny nytovaci body v disledku rozdilnych Uhli nachazejicich se na soucastech. Nytovaci
pfistroj Friedrich numericky fizeny 5 osy s 2 doplikovymi osami numericky fizenymi umozniuje zpracovat
kompletni soucéasti v ramci jedné operace upnuti. Timto zplsobem se sniZi pocet operaci v poradi, coz
umoznuje dosahnout znac¢nych Uspor nakladl jakoZ i mzdovych nakladd a nakladl na nastrojové vybaven.

Nytovaci stroj CNC
s 5 osamin

° ram ze svarované oceli

ochranné schranka s ramy z hlinikovych profild
polykarbonatové panely

soufadnicova soustava s linearnimi jednotkami
a kuliCkovymi vieteny, nytovaci plochy
180x280mm az 350x500 mm

digitalni vysokorychlostni pohon s ovladanim
pohybu a snimacem absolutnich hodnot
oto¢ny stll s délicim Ustrojim véetné 2 resp. 4
pevnych délicich stanic a brzdného elektromotoru
otoc¢ny stll s délicim Ustrojim @ 900/1200 je
standardni vybava

ram ve tvaru C s 2 numericky fizenymi osami
oto¢nymi o +15° ve 2 Urovnich

nytovaci zafizeni se zdvihem vietena 80 mm
numericky fizené ovladani se sledovanim proce
su nytovani

rlizna rozhrani pro prenos dat

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

* schopnost zpracovani zakfivenych soucasti
¢ |ze dosahnout minimalni vzdalenosti mezi nyty
e sniZzeni nékladd diky soubéhu operace
uchopeni-umisténi a doby hlavniho zpracovani
* vysoka pohybova rychlost dosahuijici
az 400 mm/s
* velké zrychleni s vysokou presnosti
stanoveni polohy
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Nytovaci pristroje Friedrich numericky fizené
s manipulac¢nim robotem

Numericky fizeny nytovaci pfistroj s manipulacnim robotem je jednou z dalSich inovaci
spolecnosti Friedrich. V disledku svého pokrodilého stupné automatizace prestavuje novy rozmeér
v technologii nytovani. Konstrukce a viastnosti tohoto pfistroje vychazeji z provérfené konstrukce
numericky fizenych nytovacich stroji s oto¢nym stolem s délicim Ustrojim.

Pristroj je vybaven CNC fizenim Friedrich s prodlouzenym uzivatelskym rozhranim a

vizualizaci procesu.

® 3 rozméry

e oto¢ny stll s délicim rozhranim @ 650/900/1200mm

* nytovaci plochy od 280x180mm az 500x350mm

* soufadnicovy systém s obéhovymi kuliCkovymi vieteny

elektricky ovladany otoény stll s délicim Ustrojim

vCetné 2 nebo 4 pevnych stanic s indexacnimi stanicemi a brzdnym motorem
* numericky fizeny otocny stdl (volitelng)

* automaticky méni¢ nastrojti

e ramy tvaru C v rliznych vyskach a vyloZeni

* volné programovatelny manipulaéni robot

* CNC fizeni znacky Friedrich se sledovanim procesu nytovani

* panel dotykové obrazovky 12“ s uzivatelskym rozhranim Windows CE4.2
* prizpUsobitelné tiidici a podavaci stanice

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

* kompaktni konstrukce nenarocnéa na prostor

* vySSi stupen automatizace

¢ snizeni naklad( diky soubéhu operace
uchopeni-umisténi a doby hlavniho
zpracovani

* snizeni néklad zkracenim doby cyklu

° navigace v menu ¢&ini naprogramovani
jasnym a jednoduchym

* jednotlivym programim nytovani Ize
pridélit viastni posloupnost manipulace s
robotem. Lze pouzit roboty od Kuky,
Adept, ABB a Universalni roboty.

Nytovaci stroje CNC
s manipulaénim robotem
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Elektricky ovladany lis P602
Vv uzavieném provedeni

Slouzi k zalisovani, predlisovani, obnoveni tvaru, péchovani, spojovani

Unikéatni technologie lisovani od firmy Friedrich, tlacna sila 60 kN, dostupné ve 3 provedenich. Uzavrené provedeni
tlaéného stojanu je uréeno pro zpracovavani mensich dild, zatimco obé oteviené verze jsou vhodné k uziti réiznych
nastrojll nebo na objemné zpracovavané kusy. Stojan i skluz, oboji z nodulérniho grafitu s vysokou pevnosti,
zaji$tuji malou pruznost a vysokou presnost lisovani. Zakladni vybava zahrnuje stll pristroje s pracovni plochou

a stupackou, a rovnéz trikanalové ovladani zabezpecené proti porucham a s uvedenim do chodu obouru¢nim
ovladaCem. Tichy elektromagneticky pohon aktivuje samomazny a bezvzduchovy chod a nabizi ergonomicky
navrzenou pracovni stanici. Typ P602 je stroj typu ,,zapoj a hraj*. Snadna manipulace, kratké pripravné Casy a
nenaro¢ny na prostor (pouze 0,75 m2), coz tento lis Cini velmi univerzalnim.

Zvlastni charakteristiky a vyhody:

nehluény provoz

samomazny a bezvzduchovy provoz
mala odrazova pruznost

snadna manipulace

bezpecné ovladani lisu vyhovuijici
predpistim o pfedchazeni nehodam
se zkuSebnim certifikatem EC
nenaro¢ny na prostor, pouze 0,75 m2
s prodlevou v dolni Gvrati za U¢elem
delsiho pfitlaku

Elektricky ovladany lis
P602 v uzavieném provedeni

Technickeé Udaje
Nastaveni zdvihu
Tlaéna sila 60 kN
Zdvih 10-60mm
Vykon elektromotoru 1,1 kW
Upinaci plocha 200-275mm
Vylozeni 90 - 150 mm

Vyska pracovniho prostoru 140 - 300 mm
Otvor pro upnuti nastroje  20H7
Hmotnost 300 kg

Rozmér (D xS xV)vmm 750 x 1.000 x 1.500
Priklady uZitf Ovladani
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@ Elektricky ovladany lis P602
oteviena provedeni
Obsluha a vlastnosti téchto verzi jsou shodna s témi u uzavieného provedeni.
Avsak rozdilny tvar stojanu lisu umoznuje dalsi mozna uplatnéni.
Vétsi pracovni prostor prinasi moznost uZziti vétSich nastrojd a tim padem i zpracovani
dlouhych a objemnych kusU.
Elektricky ovladany lis
P602 - oteviené provedeni
Oteviena verze
Siroky stojan lisu
Oteviena verze Priklad uzitf
uzky stojan lisu oteviena verze
B
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Jednoucelové pristroje

Vyroba jednotgelovych pistrojdl znacky Friedrich se mize chlubit desftkami let své tradice. Siroka

Skala téchto strojd pro speciaini Ucely vyrabénych firmou Friedrich saha od poloautomatickych pristrojd

s otocnymi stoly s délicim Ustrojim az po plné automatické velkovyrobny se zkuSebnimi stanicemi, lasero-
vym tvarovanim a manipulaci pomoci robotd:

* automatické navijeCky pro elektrocivky

» zkuSebni pristroje ventilll a méfici aparatura sazi

¢ stroje s kulovymi klouby a valcovym lisovanim

¢ stroje na vyrobu palivovych Cerpadel a plynovych pruzin

* vyrobni zafizeni uzamykacich systémd a pak pro nastaveni sedadel

VySe uvedené predstavuje jen maly vycCet pristrojd, strojli a zafizeni vyrabénych firmou Friedrich.
Pozadavky kladené na tyto produkty jsou diskutovany a nasledna reseni, ktera nabizime, jsou

navrhovana v Uzké spolupréci s nasimi klienty. Konstrukce nasich pristrojl a zafizeni probiha za

pomoci nejnovejsi technologie CAD. Diky nasi viastni vyrobé s numericky fizenymi stroji a

montazi zkusenymi pracovniky jsme schopni danou konstrukci transformovat do vyrobkd prvottidni kvality
béhem kratkého Casového obdobi.

Od vyvoje pristroje az po jeho dodani je nas zakaznik zasoben pouze z jednoho zdroje.

Uginny poprodejni servis je zarukou vysoké miry vyuziti pofizenych strojnich zafizeni.

Jednoucelovy pristroj
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Montazni systémy

Vyvoj a vyroba montaznich systéma pro velmi rozdiiné prdmyslové vyrobky predstavuje dalsi z opor
podnikani spole¢nosti Friedrich. | tato oblast mdze pohlizet zpét na mnohaleté zkusenosti podepiené
znalostmi v oboru nytovaci techniky a vyroby jednolcelovych pristrojl. Sortiment jiz dodaného strojniho
zafizeni je Siroky a rozmanity:

automatické stroje na montaz pneumatik a montaz kuliCkovych lozisek

° montazni stroje na karburatory a membranové regulatory

automatické montazni stroje na spojeni ¢asti zapadky uchycené na karoserii a na pfedpinace
bezpecnostnich pas

° pfenosové systémy pro okenni kovani a dvefni zamky

montazni systémy pro elektroniku a hnaci kinematiku

Program dodavek zahrnuije tézZ systémy pracovist pro rucni montaz stejné tak jako potfebna zarizeni
pro stavajici systémy, které se rozsifuji a aktualizuji. Kompetentni a komplexni poradenstvi tvori solidni a
spolehlivy zéklad pro programy analyz a feSeni problémd.

Vyvoj a konstrukce pouzivaji nejnovéjsi technologii CAD a vSe probiha v Uzké spolupraci se zakaznikem.
Nase podnikova vyroba, pohotové nasledovana prislusnymi montaznimi pracemi, je schopna dosahovat
kratkych dodacich Indit.

Montazni zafizeni

31



@ Valce na tvafeni profilli

Hlavice na tvareni profild slouZi k vyvélcovani lozisek v pouzdrech,
kde nutno splnovat zvlastni poZzadavky na pevnost, tésnost a
vylouceni tfisek. V zavislosti na aplikaci se pouziji pevné nebo nas-
tavitelné valce, které Ize usporadat svisle nebo vodorovné. Hlavice

na tvareni profilll Ize osadit jednim nebo nékolika vélci. Hydraulicka
zafizeni znacky Friedrich na tvareni profilll a majici ovérenou konstruk-
ci, slouzi jako hnaci jednotky.

Viastnosti:

zesilena konstrukce podstavce

spliuje pozadavky na vysoce vykonny provoz
snizené vibrace

nizky odskok

rychla vyména hlavice na tvareni profild
mala spotfeba energie

vysoky vykon v tvareni profild

snadna manipulace

plynulé nastaveni vySky

velka upinaci plocha

spusténi stroje:

- obouru¢nim ovladacem

- noznim spinacem

- bezdotykovym spinacem

nabidka rliznych elektroovladact

Stroje na tvareni profilt

Typy a velikosti
hlavic a zafizeni na tvareni profilti

Existuji 2 standardni velikosti:
VR2xx s NE21X
(hydraulické podavani do 12 kN, max. zdvih 80 mm)
VR5xx s NE51X
(hydraulické podavani do 40 kN, max. zdvih 72 mm)

Oblasti uziti:
Priméry tvareni profild: @7 az @120mm
Materidly vhodné pro tvareni profild: ocel, nerez ocel, hlinik,
litf pod tlakem
(Al, Zn, resp. slitiny mosazi) Téleso loZiska

Kontrola kvality:

Zafizeni znacky Friedrich na tvéreni profil(l Ize pochopitelné kombinovat

s elektronickymi systémy pro kontrolu kvality. Pro tento Ucel jsou dostup-
né& rlzné ovladani a programy zaloZzené na méreni tlaku vici posunu, a
prizplsobeno zviastnim podminkam spojeni vzniklych tvarenim profil(l.

Hlavice na tvareni profild

I
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Stroje pro vsazovani pouzder

Ugelem pouzdrové technologie je vsazovani hladkych loZiskovych
pouzder do spojll metodou zatladeni pouzdra a jeho predbézné
zpracovani. K dosazeni vysokeé kvality a shodné momentové
charakteristiky hotovych loZisek se pouzdro po konecném
olemovani kalibruije.

Druhy a velikosti zafizeni na vsazovani pouzder:

Existuiji 4 pfednostné pouzivané typové fady téchto zafizenti:
hydropneumatické jednotka posuvu
do 15kN pfi zdvihu 100/12mm
hydropneumatickéa jednotka posuvu
do 30kN pfi zdvihu 100/30mm
elektricky servoposuv
do 30kN pfi zdvihu max. 300mm
elektricky servoposuv
do 60kN pfi zdvihu max. 250mm

Oblasti uziti:

Prdméry pouzder:
@ 4 az @ 30mm s tloustkou stény 0,3 az 1,0 mm

Materialy pouzdra:
pouzdra z plech( potazené teflonem resp. pouzdra
s tkaninou vyplni, véetné/bez lemovani
konektory s/bez kontramatice

Kontrola kvality:
Zafizeni Friedrich pro vsazovani pouzder Ize pochopitelné

kombinovat s elektronickymi systémy pro kontrolu kvality.
Pro tento UcCel jsou dostupna rdzna ovladani a programy zalozené

na méreni tlaku vici posunu, a prizpldsobeno zvlastnim podminkam

pro vsazovani pouzder.

@ Friedrich’
Nytovaci technika

Montazni systém

Stroj na vsazovani pouzde
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@ Nabizené sluzby
Kvalifikované poradenské sluzby:

kompetentni a zkuSeny pracovnici v oboru
komplexni a vazné nabidky
pomoc pfi optimalizovani vyrobnich proces(

Zpracovavani jednotlivych rfeseni:

vzorova, uzivatelsky prizplisobena nytovani v nasi vlastni zkusebni laboratofi
vyhovéni pozadavkim obsazenych ve specifikacich klient(

pomoc pti realizaci nytovacich praci, poskytovana nasim zakaznikdm prostfednictvim
nasich aplikaci, technik a vyvojard

Moznost vybéru z prvotridnich vyrobk:

vyrobky znacky Friedrich jsou dostupné v mnoha rozmanitych variantach
cilena volba stroj0 a zafizeni pro vSechna jednotliva uziti
pozadavkim klientd a jejich nasledné realizaci je vénovana naleZita pozornost

Komplexni poprodejni servis:

kvalifikovani a zkuseni servisni technici a programatoti poskytuji pomoc zakaznikdm pfi
najizdéni nytovacich ptistroji a zafizeni v objektu zékaznika

prislusni specialisté provadgji neodkladné odstrariovani vzniklych poruch zafizeni

pfi nouzovych situacich Ize zékaznikovi zapUjcit potfebny stroj

opravarenské prace a Upravy ve vyrobné jsou provadény ve velmi kratké Ih(ité

sklad dobre vytridénych dill je zarukou vysoké miry dostupnosti a rychlého dodani nahradnich
dild do kterékoliv destinace na svété

nytovaci nastroje a pfipravky zhotoveny na zakazku na nasich viastnich vyrobnich zafizenich

Zkusebni laborator
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@ Jaknas najdete

Mésto Remshalden je snadno a rychle dosazitelny prakticky odkudkoliv. Po prijezdu do Stuttgartu,
at uz letecky Ci vlakem: jednoduse nasednéte do priméstské Zeleznice S2 ve sméru Schorndorf
a z vlaku vystupne v Remshalden-Geradstetten — bez nutnosti pfesedani! Nyni ujdéte chlizi

250 m a jste u nas. Jedete-li autem, pak na exit Geradstetten ze statni silnice B29 a jiz jste v
dosahu naseho objektu.
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Sidlo

. Maschinen und Werkzeugbau
D. Friedrich GmbH & Co. KG
Unterer Wasen 6
73630 Remshalden
Némecko
Tel.: +49 (0) 7151/97 905 -0
Fax: +49 (0) 7151/97 90 5 - 51
info@fmw-friedrich.de
www.fmw-friedrich.de

Prodej a distribuce - Némecko

Frank Werner

Dipl.-Ing. (TU)

Steinsfeld 14

98528 Suhl

Némecko

Tel.: +49 (0) 36 81/42 35 57
Fax: +49 (0) 36 81/42 23 90
werner@fmw-friedrich.de

Mezinarodni prodej a distribuce

Cina

Shanghai Systence Electronics Co., Ltd.

1st Floor, D4 Building, Area D

Lane 1340, Jin Shajiang Rd.

200333 Shanghai

Cinska lidova republika

Tel.: +86 21 62645948-8002 oder +86 13818212454
Fax: +86 21 52658817

Internet: www.systence.com

E-Mail: jacky@systence.com

Francie

@ smEmELsas
27 rue de Chatillon
25480 Ecole Valentin
Francie
Tel.: +33 (0) 381 56 30 69
Fax: +33 (0) 3 81 56 54 26
Internet: http://www.steinel.fr
E-Mail: info@steinel.fr

Nizozemi, Belgie, Luxembursko
‘ Germo Techniek BV

Zwarte Zee 38-40

3144 DE Maassluis

Nizozemi

Tel.: +31 10 5937260

Fax: +31 10 5928538

Internet: http://www.germotechniek.nl

E-Mail: pbos@germotechniek.nl

Rakousko

@ TESCO Handelsges.m.b.H.
Filblingstr. 6
5330 Fuschl am See
Rakousko
Tel.: +43 6226 20100-0
Fax: +43 6226 20100-20
Internet: http://www.tesco.at
E-Mail: office@tesco.at

Ralf Zschorner

Dipl.-Ing. (FH)

Wankelstr. 12

46244 Bottrop

Némecko

Tel.: +49 (0)170/52 77 265
Fax: +49 (0) 3212/1063876
zschoerner@fmw-friedrich.de

Rusko

Georg Schmik

AuBere Allingerstr. 113

88046 Friedrichshafen
Némecko

Tel.: +49 (0) 7541/9819878
Fax: +49 (0) 7541/9819879
Mobil: +49 (0) 176 58484877
E-Mail: schmik_georg@gmx.de

Polsko

Automationstechnik Sp. z.o.0.

ul. Rzemieslnicza 1

30-363 Krakow

Polsko

Tel.: +48 12 2637755

Fax: +48 12 2637756

Internet: http://www.automationstechnik.pl
E-Mail: biuro@automationstechnik.pl

Ceska republika / Slovensko
RIVETEC s.r.o.

Albrechtice nad Vitavou 16

398 16 Albrechtice nad Vitavou
Ceska republika

Tel.: +420 382 206711

Fax: +420 382 206719
Internet: http://www.rivetec.cz
E-Mail: info@rivetec.cz

MonTec cz, s.r.o.

Domazlicka 1161/5

130 00 Praha 3

Ceska republika

Tel.: +420 731 171 077 (Mobil)
Fax: +420 222 716685
Internet: http://www.montec.cz
E-Mail: domorad@montec.cz
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