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引领变革
               ——开创自动配料行业新时代

C210系列自动配料系统一体机是基于跃凡技术业界领先的开放式控
制平台，针对配料行业定向开发的自动配料控制系统，集成了通用配
料行业大部分控制功能，只需要完成外的围控制回路即可使用，安装
、调整和维护都极为简便，C210由于自带了一整套配料控制系统的
程序，无论应用于新产线配套和旧产线改造都是理想之选。



性能特点：

1、适用于化工、涂料、减水剂、油墨、陶瓷、大理石、饲料等通用配料工艺。

3、完善的手/自动切换控制功能，确保生产的不间断正常运行。

4、安装接线简便，大幅减少配料系统的开发周期与成本。

5、具有项目新建向导功能，轻松自动生成硬件配置选型清单和界面友好的工艺流程图。

6、具有物料命名、配方存储、自动按照配方配料、年月日报表功能。

7、模块化设计，可扩展I/O模块、通讯模块、文本显示模块等，便于二次开发。

8、完整的自诊断功能，准确地反映出故障状态、故障时间、故障地点及相关信息。

9、操作系统和监控软件具有冗余和容错及灾难性恢复等功能。

2、外型美观，结构设计标准，生产操作简便。

10、强大的设备组网能力，支持常用数据通讯协议，增强了系统的扩展能力。

1、概述  产品特点
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两款型号：

具体型号：C210-H 具体型号：C210-W

600 mm

600 mm

1600 mm 1200 mm

C210-H  适用于车间现场操作。
C210-W 适用于车间办公室内。
相关电气设备部分有较大的剩余空间，专供客户
自行安装电气设备。

声光报警器

声光报警器

1、概述  硬件配置



C210系列 自动配料系统一体机
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……………………用于接电磁阀、泵、变频器等启动/停止信号……………………

用于接电磁阀的开/关、泵接触器启动/停止、热继电器、变频器运行/停止/故障等反馈信号

接扩展模块

输入端子排

1、概述  电气接线图

注：由于各个客户的系统要求不一致，故自动生成的硬件配置选型清单也会不相同！



2、创建项目  自动生成系统

C210具有自动生成硬件配置选型清单和界面友好的工艺流程图的功能。

下面以生成一个粉液混合配料的自动控制系统为例：



2、创建项目  图文向导询问

第一步：在图文询问式向导中录入系统名称及公司LOGO图标，液体原料罐8个、手
动物料50种，反应釜2个、成品罐6个，系统则将自动生成界面1。

第二步：在罐与罐之间，按照创建提示生成管道。

界面1

界面2

注：图文式创建向导，无需客户具有编程基础与能力，
仅需要清楚配料流程即可实现系统的创建！



2、创建项目  完成创建系统

第三步：再按照客户硬件配置要求，再在图文询问式向导中完成阀门与泵的添加。此
时基本完成项目的创建。然后，再在向导上勾选附加要求，如称重信号的通讯转换、
车间文本显示屏、手机APP等等

第四步，至此系统操作界面、数据库及控制程序都自动创建
完毕，接着生成电气I/O点的分配清单及我司的系统配置要
求清单，以便电气工程师和采购工程师完成系统外的工作。

界面3

系统采购BOM清单

接线I/O端子定义清单



3、系统介绍  典型功能

C210自动生成的操作系统具有:

“识“、”存“、”准“、”记“、”全“、”管“特点。

”识“  ——  依据配方上物料名称自动启动对应的泵和阀门。   

”存“  ——  具有永久保存物料名称与客户的各种配方至数据库。   

”准“  ——  具有快/慢速抽料、误差报警、提示手动料下料功能。   

”记“  ——  具有系统上使用物料的年月日报表记录功能。   

”全“  ——  程序自动/软件手动控制功能，确保系统的稳定配料。   

”管“  ——  用户管理，可以对各种功能设置不同的权限。   



3、系统介绍  智能选料

C210以配方中的物料名为控制中心，再以物料名对应的电机/阀门为执行对象，则可以解决“换料”的问题，
如T1罐装了H料，T8罐装了A料，只需要在系统中的命名中心更换下罐里装的物料名称即可。



3、系统介绍  操作简单

C210系统的自动生产的操作分为三步曲：1、选择生产配方 → 2、填入生产总量 → 3、点击开始生产按钮。
同时，系统还具有电机高/低速自动切换、管道存量、误差报警功能，确保生产的配方的重量准确性。
另外，系统还具有软件手动按钮功能，方便配料产生误差时进行更加灵活的人为调整。
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4、产品应用  对号接线

由于配料行业是一个非常广泛应用的行业，C210软件上集成了大部分的配料功能，但由于每一个客户的系统
设计会存在不同，所以硬件上的模块式设计就显得非常重要，由于系统自动定义了输入输出控制点的功能，剩
下的工作，具有一定电气基础的工作人员即可完成整个系统的工作。

以上述生成的系统为例，由于I/O清单已经生成，剩下的只需要"对号接线"即可：
输入接线端子 对应端子功能 状态0 状态1

DI0-COM0 button1 急停按钮 不动作 动作

DI1-COM1 button2 手/自动切换按钮 手动 自动

DI2-COM2 PT1-R1 电机运行反馈 停止中 运行中

DI3-COM3 PT2-R1 电机运行反馈 停止中 运行中

…… …… …… ……

输出接线端子 对应端子功能 状态0 状态1

DO0-COM0 Alarm 声光报警信号 不动作 动作

DO1-COM1 Light1 1#釜指示灯 停机中 生产中

DO2-COM2 Light2 2#釜指示灯 停机中 生产中

DO3-COM3 PT1-R1 电机启动/停止 停止 启动

…… …… …… ……

通讯接线端子 对应端子功能 备注

RS-A+_RS-A- 1#釜称重仪表 RS485通讯

RS-B+_RS-B- 2#釜称重仪表 RS485通讯

…… …… ……



支持国内大部分常见品牌的称重仪表。

称重等信号输入 模块功能输出

支持车间生产看板，方便工人
更加清楚生产投料信息。

支持图文并茂的手机/平板电脑的APP应
用（只看），随时随地了解生产动态。

4、产品应用  系统架构

系统特色功能：



5、关于C210与我们

深圳市跃凡信息技术有限公司是国内专业从事配料行业控制系统开发的高新企业，C210系列是我司14年6月研
发而成，目前在减水剂配料、表面活性剂配料、陶瓷配料行业上均有应用，欢迎大家实地考察！

由于配料行业的其他相关要求，C210善无法达到您的控制要求，欢迎您随时联系我们或当地的代理商/经销商，
让我们”私人订制“为您开发您所需要的控制系统。




