高端高频电刀技术参数(关节腔内用）
	名称：高频电刀

	

	1
	功率要求
	招标文件要求

	1.1
	单极纯切割
	额定输出功率≥300W；检验结果误差≤±3%

	1.2
	单极混用1模式
	额定输出功率≥200W；检验结果误差≤±3%

	1.3
	单极混用2模式
	额定输出功率≥200W；检验结果误差≤±4%

	1.4
	单极混用3模式
	额定输出功率≥200W；检验结果误差≤±6%

	1.5
	单极细微电凝
	额定输出功率≥120W；检验结果误差≤±8%

	1.6
	单极标准电凝
	额定输出功率≥120W；检验结果误差≤±8%

	1.7
	单极喷射电凝
	额定输出功率≥80W；检验结果误差≤±9%

	  1.8
	双极高电凝或宏双极
	额定输出功率≥90W；检验结果误差≤±4%

	2
	频率要求
	招标文件要求

	  2.1
	电切割
	额定频率≥390kHz；检验结果误差范围：≤±2%

	   2.2
	电凝
	额定频率≥560kHz；检验结果误差范围：≤±4%

	
	双极
	额定频率≥390kHz；检验结果误差范围：≤±1%

	3
	功能模式
	招标文件要求

	3.1
	手术模式选择
	具有普外模式、液体汽化模式、腔镜模式选择功能，并在设备面板上显示

	  3.2
	双极进程指示
	双极电极头端的组织阻抗变化可以通过不同的声、光进行提示

	★ 3.3
	双路同切
	两个手控端口及脚控输出端口均采用独立线路，分置操控，具备连接两把刀笔双路同时切割功能

	3.4
	双路同凝
	两个手控端口及脚控输出端口均采用独立线路，分置操控，具备连接两把刀笔双路同时凝血功能

	3.5
	双极凝血提示
	凝血进程效果可以通过不同的声、光进行提示

	 3.6
	单极切割
	具有纯切割和混合模式，每种切割模式均可使用脉冲方式操作，混合模式≥3种

	3.7
	单极凝血
	具有微细精凝、标准凝、喷射凝三种方式，标准凝和喷射凝模式均可使用脉冲方式操作

	  3.8
	脉冲切割
	每600毫秒启动，工作70毫秒

	3.8
	脉冲凝结
	标准或喷射模式，每5毫秒启动，工作2.5毫秒

	3.9
	回路监测安全系统
	可显示负极板使用寿命，提示阻抗值变化

	3.10
	内存记忆单元
	≥9个记忆单元，可在术中快速切换或调用

	★ 3.11
	刀笔遥控
	普通刀笔连接设备后即可遥控切割或凝血功率的增减，无需专用遥控刀笔

	4
	其他
	招标文件要求

	★ 4.1
	产品厂家安全保函
	提供生产厂家的安全保函，出现烧烫伤厂家担责

	4.2
	国际认证
	提供FDA、CE等认证

	★ 4.3
	安全类型
	I类CF型，具有除颤保护，在设备面板上具有明显标识，并提供相应证明文件

	4.4
	安全性
	应符合 GB9706.1 和 GB9706 的要求 

	★ 4.5
	高频漏电流
	直接在手术端口测量的漏电流≤50mA

	5
	指定配套
	招标文件要求

	5.1
	电刀主机
	1台

	5.2
	手控电刀笔（带无菌清洁片）
	≥5支

	5.3
	双回路负极板
	≥5片

	5.4
	回路负极板连线
	5条

	5.5
	独立接口的单极脚控开关
	1台

	5.6
	独立接口的双极脚控开关
	1台

	5.7
	主机电源线
	1条

	5.8
	专用台车
	1台


