内镜清洗消毒系统

数量：一套

（内镜清洗消毒设备及储存设备一套，包括：初洗池一个，全自动内镜清洗消毒机一台，干燥台一个，储镜柜一台。）

预算：9.5万

基本要求：

用于内镜的清洗，消毒，干燥和储存。

具体参数：

一：初洗池。

槽体须采用ABS材料压注模具一次成型。槽体表面要光亮平滑、耐磨、耐酸碱。需要配水枪一把，材质为304不锈钢，配灌流器一个。

二：全自动内镜清洗消毒机。

1、适用于各个品牌、各个种类的软式内镜的高效快速清洗消毒，设有五种程序模式，可快速操作选择，所有程序模式各个步骤时间均可调。

2、液晶显示屏与按键控制面板独立分开，界面显示清晰，操作简易方便。

3、标准模式五步最快12min完成清洗消毒：冲洗1min、酶洗2min、次洗1min、消毒5min、末洗3min。（需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）
▲4、兼容各种符合有关卫生标准的戊二醛消毒液、邻苯二甲醛消毒液、过氧乙酸消毒液等高水平消毒剂。且消毒液残留不能高于0.1%（需提供包含戊二醛消毒液、邻苯二甲醛消毒液、过氧乙酸消毒液消毒效果的产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）
5、非接触式感应开、关机盖及启动、暂停程序运行，避免手动接触导致二次污染。（需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）
▲6、内凸面透明机盖，清洗槽水位可充满清洗槽，与机盖形成的密封腔，并将机盖的内壁完全浸泡，可对密封盖内壁进行清洗消毒，从而避免了因机盖死角细菌的滋生而对内镜产生的二次污染。（需提供产品注册技术要求或第三方证明文件作为产品符合要求真实性的佐证资料）
洗消槽底部采用曲面流线型设计，优化排水设计，并采用机械助力排水，加快排水速度，加速内镜洗消运转周期。

清洗槽空载容量仅为9L，消毒液使用量仅需8L，节省消毒液使用成本。（清洗槽空载容量需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）

9、具备流动水冲洗功能：在每一个清洗步骤完成时自动开启有流动水冲洗功能，对内、外循环管道系统及清洗槽进行流动水冲洗，避免管道及清洗槽中残留的液体对下一步骤清洗消毒效果的影响，终末漂洗更干净彻底、无残留。
10、机器内循环管道系统具备抽吸功能：在每一个洗消步骤完成时自动开启内循环管道系统抽吸功能，可快速减少内循环管道内液体残留量。

11、机器内循环管道系统具备吹干功能：在每一个洗消步骤完成后自动开启内循环管道系统吹干功能，可快速减少内循环管道内液体残留量，避免管道中残留的液体对下一步骤清洗消毒效果的影响，且可减少消毒液稀释，使消毒液可循环使用次数更高，节省消毒液使用成本。（需提供产品注册技术要求或第三方证明文件作为产品符合要求真实性的佐证资料）
12、具备内镜测漏功能：当检测到内镜泄漏超过设定的允许泄漏量时，提供可视和声讯报警信号，并自动终止程序运行。（需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）

▲13、具备内镜管道畅通测试功能：内镜与全自动内镜清洗消毒机内液体接触前和处理过程结束时可分别进行管道畅通测试；当检测到内镜管道堵塞时，提供可视和声讯报警信号，并自动终止程序运行。（需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）

14、具备全程内灌流管道压力监测功能：具备清洗消毒全过程管道压力监测功能，内镜内灌流连接口未连接或脱落时报警提示，保证内镜清洗消毒过程有效。（需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）
15、内镜内腔干燥方式可选择过滤空气干燥或酒精干燥，干燥效果可达到皱纸上无黑点。（干燥效果需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）

16、具备自身消毒程序，可对内镜清洗、消毒、漂洗阶段所使用的水或溶液接触的全自动内镜清洗消毒机的所有腔体、管道和水槽（包括水过滤器）进行消毒。（需提供产品注册技术要求或注册检验报告作为产品符合要求真实性的佐证资料）
三：内镜储存柜：

1、内镜专用挂钩，可放最毒六条内镜和多条配件。
2、门缝配防水防菌边，防止柜内污染。
3、可选择定时或连续紫外线消毒，带恒温干燥及照明功能。
4、柜门采用不锈钢材料，中部为≥5mm透明钢化玻璃，配双重弹黄锁。

详细配置：

1：初洗槽一个，含水枪一把，灌流器一个。

2：全自动内镜清洗消毒机一台。

3：干燥台一个，含气泵，气体过滤，气枪一把。

4：储镜柜一台。

