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数字智能型YLM系列   直行程电动执行机构

         YLM系列直行程电动执行机构，最小推力3500N，最大推力32000N，调节频度可达1200次/小时，特别适合于挡板的

可靠定位。燃烧控制阀门、叶片、变速驱动或其他直行程应用场合。

         a. 控制器集成位置发送器与伺服放大器一体，用单片微处理器作为主控制元件，可直接接受模拟量控制；

        b. 具有接受无源触点（如DCS系统的D0）控制功能：4~20mA模拟量控制以及220VAC有源开关量控制。这三种控制

功能可在订货时指定；

        c. 具有现场数码位置显示和操作设置显示，又可清晰直观的显示执行机构的运行状态和调节机构的开度；

        d. 带有现场操作面板，无需打开控制器壳盖，即可实现人机对话方式，对执行机构进行调整和参数设定；

        e. 具有断信号，调节机构卡死等故障保护功能以及故障状态的接点输出；

        f. 具有故障时，执行机构的位置状态选择设置（全开，全关，保持）；

        g. 永久润滑，任意位置安装；

        h. 自锁定驱动系统使其保持在最终位置，并能抵抗部超过额定推力的回动推力；

         i. 环境温度范围宽至-25℃~80℃，长期工作；

         j. 用户可以调零点和满程。 

a. 模拟量信号4~20mA（输入电阻≤250Ω）或1~5VDC（订货时可选）；

b. 无源开关量信号（可选）；

c. 有源220VAC开关量信号（可选）。

a. 额定电压：220V；

b. 额定频率：50HZ。

a. 温度：-25℃~+80℃；

b. 相对温度≤95%；

         YLM系列智能一体化电动执行机构是以单相交流伺服电动机为动力装置的位置伺服机构。接收来自调节系统输入

4~20mADC控制信号Ii与电动执行机构的位置反馈信号If经比较放大，当Ii-If之差超过死区Σ，电动机接通电源，以恒速

旋转经减速器变为输出轴，故轴向直线位移。同时，有位置发生器输出一个与位移成比例的位置反馈电流信号If，使Ii-If

之差减小于Σ时，电动机被切断电源而停止转动。输出轴被稳定在一定位置，使系统处于平衡状态。电动执行机构的信号

增大，则输出信号与反馈信号的偏差为正极性，控制电机正转；反之则偏差为负极性，控制电机反转。控制器采用目前流

行的PIC系列单片机为主控元件。同时采用无触点输出方法，具有寿命长，工作可靠，体积小，重量轻等优点。其系统框

图如图1所示。

图1  电动执行机构系统框图

        当输入控制信号4~20mADC时经光电隔离及A/D转换，将模拟信号转换为数字信号后送至CPU进行处理，CPU再根据

执行机构输出轴当前位置（即反馈量）进行比较来决定电机的启/停及转动方向，并通过接口电路来驱动电机的转动，同

时，CPU不断地从传感器上采集执行机构输出轴的当前位置并与给定量进行比较，实现输入信号对执行机构的输出轴位移

的控制。控制器工作原理见图2。

图2  控制器工作原理框图

1、YLM系列直行程电动执行机构具有的功能特点：

2、主要技术指标：

2.1 输入信号

2.2 位置反馈信号4~20Mabc（负载电阻750Ω）独立和二线制（订货时可选）

2.3 输出触点容量24VDC，1A

2.4 基本误差极限1%

2.5 死区设定：1%~3%

2.6 回差：≤1%

2.7 额定行程：详见附表

2.8 额定负载：3500N    32000N（可选）

2.9 工作电源：

2.10 使用环境：

3.1 控制器

3、工作原理与外形结构

c. 周围空气中不含腐蚀性气体；

d. 大气压力：86~10KPa。

2.11 防护等级：IP67
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        减速器机构由齿轮传动、丝杆机构和手动操作机构组成。交流伺服电机通过齿轮组，传动梯形螺母，从而传输轴在导

管中来回移动，输出轴的极限位置受导管的长度限制。

        在进行手动操作时，旋转手轮，从而带动齿轮组至梯形螺母，使传输轴位移。

3.2 减速机构
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        电动执行机构各组成部分出厂前都经过精心调整和严格测试，但为了保证正常运行，用户在使用前仍需进行检查。

        根据不同产品型号，按图4或图5接线，输入4~20mADC控制信号接通反馈信号，接通AC220V电源。此时执行机构的

输出轴将随着输入信号的变化而改变其位置。若有问题，请按电动执行机构的调整进行调试。

图4  接插件式接线框图 图5  接线端子式功能性接线框图（20芯）

图6  YLM25整体式系列外形简图

图7  YLM25分体式系列外形简图（适用液力耦合器调速杆）

图8  YLM26、29系列外形简图

a. 输入、输出信号线应单独采用屏蔽线；

b. 电动执行机构外壳必须接地良好；

c. 接线应符合有关电气安装规程。

        电动执行机构出厂前都已经过调整，若无特殊使用要求，用户不需要调整。若经检查校验后，发现异常情况需调整，

请按本说明书规定的方法和步骤操作。

4、电动执行机构的检查

5、电动执行机构的安装和调试

  5.1 执行机构应该安装在温度为-25℃~+80℃，相对温度≤95%，且周围无腐蚀性气体的环境中。根据现场条件，执行机

  构又可安装在风门挡板或其他调节机构上。安装必须牢固可靠，同时应考虑到手动操作及维修的方便。

5.2 执行机构的外形及安装尺寸（以供货时为准）

5.2.1 YLM系列执行机技术参数表

5.3 注意事项

6、电动执行机构的调整

序号 型式 型号 最大推力（N） 最大行程（mm） A B C 备注

1

2

3

4

5

6

7

8

整体

分体

YLM2515

YLM2525

YLM2530

YLM2646

YLM2661

YLM2946

YLM2961

YLM25FR25

6000

3500

3500

16000

11200

32000

21000

3500

150

250

300

460

610

460

610

250

410

495

580

857

1010

1043

1200

140

140

250

250

400

400

480

480

与液力耦合设备配套

6.1 操作面板及显示符意义说明

图8  显示窗具有数码显示和4个操作键

上升键

下降键

数码显示窗

返回（取消）键

确认键
8 8 8 8

          a. 系统有8个参数，其中y00~y01为状态参数（Status Patameter），用于进入对应的工作状态；C02~C09为设置参数

（Setting Patameter），用于设置对应的内部参数值。

         b. 开机后进入自动状态，显示执行机构的位置值（也可以看作是参数y00的值，详见参数表）。按确认键后显示“y00”

参数号（即自动状态的参数号）。此时可以用上升或下降键选择y00~C9参数号，选中需要的参数后，按确认键可以进入相

应的内部参数值。内部参数值可用上升或下降键修改，修改后按确认键保存并退出到参数号，或按取消键不保存退出

（参考下面框图）。

6.1.2 数码显示电动执行机构的参数说明

图3  减速机构传动原理图

-3- -4-

故障

报警

输入 输出

220V

AC

+

_

输入 输出

+

_

1 2 3

4 5 6

反馈输出

4~20mA

上限合

下限合

极限状态输出

故障时

报警通

电源

AC220

N

L

K1

K2
L

220VAC

N输入信号

开关量

状态输入

正行

反行

4~20mA
Ii

S1

S2

S3

-

+

If

+

-

mA
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

电
机

齿
轮

组

手
轮

2
2

5

162

1
6

0

85 A 行程

φ19

2
1

0

φ15 57

1
2

0

105 A 260

φ19

行程

200

C

A B行程

φ20



参数号：说明

Y00：自动

Y01：手动

C04：工作零位

C05：工作满度

C06：死区

C07：行程方向

C08：故障响应

C09：步长

0~100：

0~100：

0~100：

0~100：

0   1.0%

1   1.5%

2   2.0%

3   2.5%

4   3.0%

0：反向

1：正向

0：全关

1：全开

2：保持

0：0.20s

1：0.35s

2：0.50s

到达全开或全关位置前的步进运行的每步运行时间（可选定，按【确认键】退出）。

当输入断或输出断时，执行机构的动作（可选定，按【确认键】退出）。

可选定，按【确认键】退出。

设置定位死区保存，（工作行程的百分比），用

按下【确认键】将所选择的死区，并退出。

【上升键】及【下降键】选择，

参数值：说明

按

自动运行状态使能，可接受4~20mA控制信号。

按【确认键】为当前的位置值

手动运行状态使能，可接受【上升键】及【下降键】的手动控制。

按【确认键】进入当前的相对位置值（以机械行程范围为基准的百分比）

a/手动运行状态使能，可接受【上升键】及【下降键】的手动控制。

b/按下【确认键】后，当前的位置值将作为工作零位保存，并退出。

按【确认键】进入当前的相对位置值（以机械行程范围为基准的百分比）

a/手动运行状态使能，可接受【上升键】及【下降键】的手动控制。

b/按下【确认键】后，当前的位置值将作为工作满度保存，并退出。

【确认键】为当前的位置值

        a. 进入“工作行程”菜单，按“确认”再进入“零位”和“满度”的子菜单，选择“零位”，按“确认”，按“↓”

键，使执行机构输出轴向零位方向运行，直到输出轴运行至实际需要的零位，按“确认”键确定，在设定完毕后，该位置

的反馈信号即为4mA。

        b. 按“返回”键进入菜单，按“↑”“↓”选择满度，按“确认”，按“↑”或“↓”键，使执行机构输出轴向满度

方向运转，直到输出轴运转至实际需要的满度位置（实际行程应在额定行程的50%~98%范围内）。此时，一旦按“确认”

在设定完毕后，该位置的反馈信号即为20mA。

        c. 接通输入信号，连续按数次“返回”键，使菜单在“自动位置”时，执行机构受输入信号控制而运行。

        设定输入信号类型，按“返回”键，使菜单显示“设置”和“手动”状态，再按“确认”进入设置功能菜单，选择

“↑”或“↓”状态的设定。

        a. 选择“死区”功能，按“确认”设定范围为“1.00~3.00”，如无振荡现象，可默认为出厂设定值，按“确认”设置

完毕。

        b. 选择“故障动作”功能，按“确认”进入子菜单，当输入或输出终断时，执行机构输出轴会出现三种状态：⑴输出

轴保持原位。⑵输出轴自动出现全开位置。⑶输出轴自动出现全关位置。用户可根据实际所需的功能进行选择，选定后按

“确认”完成设定，按“返回”键数次，执行机构进入自动运行状态。

        c. 选择“步长”功能即阀门的关闭，可分数次关紧，可以起到在关闭阀门时的缓冲和保护作用。

        步长为0.512、0.380、0.265；数值越小，关闭时的次数越多。

        执行机构在自动状态时，按“确 认 ” 键1 0秒 后 执 行 机 构 会 停 止 工 作 而 进入“ 设置”和“手动”选择状态。选择

“手动”按“确认”进入电动手操作状态。按“↑”“↓”键可操作执行机构上、下运行，也可进行就地手操。

        如果执行机构在自动状态工作时，发生机械堵死时，在显示屏会出现“机械堵死”字样并有故障报警的输出，执行机

构会自动切断电动机的电源，并每隔15秒钟恢复一次2秒钟工作，在控制室中可以改变信号增减的方向，尝试消除机械堵死。

在现场可以按“确认”键进入手动状态，进入人工现场排除故障。

         a. 故障显示和排除：

         电动执行机构在高度，可能会出现一些故障，并在显示屏上显示出来。

       “Erre  1%”

       “Erre  2%”

       “输入断”

       “输出断”

       “机械堵死”

零位未设置好，重新设置。

满度未设置好，重新设置。

检查输入回路和测量输入电压＞20VDC，＜30VDC。

检查输出回路是否开路。

检查电动机是否正常工作，机械部分是否卡死；

机械负载是否过大，修复即可。

        a. 开关控制状态：当开关控制使能时，首先在模拟量状态下调整零位，满度并短接端子⑤和⑥，可进行开关量控制。

显示闪烁位置及“OUT”字样。

        b. 故障状态：显示“F01”：工作行程超界；显示“F02”：未校准；显示“F03”：输入断；

                                 显示“F04”：输出断；显示“F05”：机械堵转。

当确定正行程或反行程时后，必须对满度和零点重新调整，按【确认】键后，机器才能正常工作。

7.  运输和储存

7.1 执行机构在运输过程中应避免雨淋、进水，环境温度不应超过60℃，并注意轻放，避免冲击和跌落。

7.2 执行机构应储存在干燥、通风且无腐蚀性气体的环境中，储存时间一般不超过18个月。

6.3  调试时注意事项：

6.2  其他的工作状态：

6.1.4.4  “手动”与“自动”的切换。

6.1.4.3  “死区”“方向”“故障动作”“步长”过载的设定。

按【上升】

或【下降】

选择参数

参数号

按【确认】

按

或【取消】

【确认】

参数值

/状态 按

或【下降】

修改参数值（仅对设置参数）

【上升】

6.1.3  参数表

6.1.4  中文显示型电动执行机构参数说明，设定和调整

        a. 松开执行机构机械止挡块的固定螺母；

        b. 断开输入信号，接通电源，显示屏显示“输入断”；

        c. 当按“确认”键显示“设置”和“手动”时，圆形游标“¤”指示在“设置”位上。（如果游标不在“设置”位上，

可通过“↑”“↓”键来改变游标的指向）。

        d. 显示屏出现功能菜单，“工作行程”“死区”“输入信号”“故障动作”“方向”“步长”等菜单，通过“↑”

“↓”调整游标的指示位置，选择所需要设定的功能，按“确认”键可进一步进入功能中的子菜单；如需设定“工作行程”，

可选择“工作行程”的功能，按“确认”键进入“工作行程”中的子菜单，选择“下限”和“上限”。

6.1.4.1  行程标定

6.1.4.2  实际“工作行程”的设定，即：实际机械零位和满度的选定及行程设定。根据调节机构的要求，设定执行机构的

实际零位和满度如下：
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