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机组大修中的化学监督检查

华电章丘发电有限公司

2014年 3月18日

一、化学检查的目的

• 1）掌握设备的腐蚀或结垢、结盐等状

况，对发生腐蚀或结垢、结盐等故障的

设备进行原因分析，通过检查能更加具

体地确定设备隐患的性质、范围和程度，

以便采取相应的措施，消除隐患或防止

其扩大，避免重大设备事故的发生。

一、化学检查的目的

• 2）化学检查是对机组在运行期间

水、汽、油等质量控制与监督以及

停用期间防腐效果的综合检验、评

价。

一、化学检查的目的

• 通过检查，可以评价机组运行所采用

的给水、炉水处理方法是否合理，取

样是否有代表性，水、蒸汽质量控制

和油质控制是否有效，是对前一运行

周期所有化学监督的整体检验。

一、化学检查的目的

• 3）建立有关设备的状态档案。一旦

设备出现问题，可以从设备的状态档

案中找出有关信息，为设备的管理者

提供设备的材料、型号和发生故障的

原因及应采取的措施。

一、化学检查的目的

• 4）评价机组在基建和停（备）用期

间所采取的各种保护方法是否合适。

• 5）对检查发现的问题或预计可能要

出现的问题进行分析，提出改进方

案和建议。
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一、化学检查的目的

• 通过化学检查可防止热力设备在基建、

启动、运行和停、备用期间由于水、汽、

油等品质不良或采用的保护方法不当而油等品质不良或采用的保护方法不当而

引起的故障，对保证机组安全可靠运行，

延长设备的使用寿命，有着重要的意义。

二、化学检查的主要内容

• 1、制定检查计划

• 在检修开始前列出化学检查项目；
向大修指挥部提出化学专业需要检
查的项目，列入大修计划中去（化
学专业依据标准的规定，结合机组
运行状况制定化学检查计划，机组
主要设备检修检查计划 DLT1115-
2009机组大修化学检查导则) 。

二、化学检查的主要内容

• 2、进行机组修前分析和缺陷统计

• 1）统计机组在本大修周期的水汽、
汽机润滑油的指标合格率 针对指汽机润滑油的指标合格率，针对指
标异常情况有针对性进行检查。

•2）凝汽器及其它热交换器管的
泄漏情况。

三、修前化学专业应做的准备工作

• 1、重新绘制大修垢样分析使用的工
作曲线。

• 2、制作或购买汽包内部需要悬挂的、制作或购买汽包内部需要悬挂的
腐蚀试片，并编号记录试片面积。

• 3、制作汽包、叶片取样用单位面积
小卡片（不小于100mm×100mm汽包
用、不小于50mm×100mm叶片用）

三、修前化学专业应做的准备工作

• 4、上次大修锅炉割管的台账及运行
中爆管、泄漏的位置。

5 取样工具 取样尺寸版 照相机• 5、取样工具、取样尺寸版、照相机、
定性测试的试剂和检查记录表等。

• 6、现场检查使用的手电筒、连体服。

四、机组大修化学监督计划内容

• 300MW 机组A 级检修化学监督计划表

• 300MW机组化学标准项目计划表• 300MW机组化学标准项目计划表

机组大修化学监督反馈单

机组大修化学监督验收单
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四、机组大修化学监督计划内容

• 监督计划要考虑日常安排检查需要整改
的安评整改项目、反措项目都要考虑列
入计划中。

• 现场检查时为了防止监督漏项 带着事• 现场检查时为了防止监督漏项，带着事
先打印好的检查表（例如汽包检查）

五、大修检查中发现的问题实例：

xx厂的汽包水位线

汽包运行水位波动
时，留下最高水位
线痕迹

xx在试运过程中及投产初期高混运行不正常造成的积盐图片

运行一年解体后的
高压缸叶片积盐

由于检修质量造成的汽包汽水分析装置的
倾倒、脱落情况。

下图是省煤器入口联箱手孔割开后检查发现焊渣、
铁销沉积物。

• 一般是基建和管道更换遗留在系统
内，冲刷在此，冲洗排污都排不出
去，需要利用大修人工进行清理，
在系统内残存，受热分解，增加系
统的金属离子含量 由于沉积物的统的金属离子含量。由于沉积物的
传热性很差，使得沉积物下的金属
壁温升高，渗透到沉积物下面的炉
水就会发生剧烈的蒸发浓缩。又因
为沉积物的阻碍，浓缩的炉水不易
与炉管中部的炉水混均，其结果是
沉积物下的炉水中的各种杂质深度
浓缩，其浓缩液往往有很强的腐蚀
性，导致炉管腐蚀甚至爆管。

• xx机组水冷壁管背火侧：酸洗前有一层极薄的沉积物，酸洗后成钢灰
色，有密集的针孔状麻点，手摸不光滑，有垢下腐蚀现象。

锅炉四管检查发现的问题

其他电厂水冷壁管腐蚀照片 机组水冷壁管腐蚀照片

18
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xx厂水冷壁管腐蚀麻点的来源：

• 1.凝结水精处理混床再生不彻底，投运初期氯离子含量
高。

• 2.凝结水精处理高速混床氨化运行，运行中漏氯。

3 炉水氯离子超标• 3.炉水氯离子超标。

• 4.分光光度法分析氯离子，结果偏低。我们与电科院离

子色谱仪做过平行样分析对比，分析误差接近200ug/L,

所以当我们化验室分析达到控制标准时，水质氯离子

已经超标。

叶片检查图片

•

xx机组省煤器管出现的氧腐蚀产物
平时溶解氧不合格时，要注意省煤器管样的状态

酸洗后内壁有腐蚀麻点
省煤器管样氧腐蚀产

物图片

• 查看了部分电厂的高速混床大修检查情
况，内部均存在氧化铁的沉积物附着在
内部衬胶层和出水装置上，加上机组启
停凝汽器过程中系统产生的氧化铁沉积
物随凝结水进入高速混床，积聚在交换物随凝结水 高速 床 积聚在交换
器和交换树脂上，树脂可以通过再生擦
洗去除部分铁的氧化物，交换器内的只
有通过大小修进行人工清理，来降低系
统的铁离子来源。

下图是凝结水精处理进出水装置 下图是凝结水精处理进出水装置

滤网解体后里面有铁销 顶部进水装置清理后图片
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大修中油箱检查及验收
• 控制油中的颗粒度最有效的方法就是过滤，机械过滤方

法是用具有一定孔径的滤材、滤料，将油品中具有一定
尺寸的机械颗粒截留下来，从而提高油品的清洁度。

油箱顶部锈蚀产物 主油箱磁棒上的铁锈附着物

xx厂凝汽器抽管检查图片

不锈钢结垢图片及酸洗后管样图片 胶球清洗不到位导致内部淤泥沉积和结垢

XX厂高加水侧解体后发现有黑色结晶体附着在水室壁上。

进一步检查，解体高加进水门，发现阀芯已经被流动冲刷
损害，如果不进步分析处理，机组运行中就无法处理。

六、大修监督目的及反馈

• 1、化学专业要把所有设备的检查情况，以图文并茂的形式，反

馈给运行、检修及施工队伍，让设备主人了解存在的问题，以及

运行和检修过程中应注意的问题。

• 2、解体过程中发现异常，要进一步扩大检查范围。

• 3、对运行指标异常或解体后发现问题的，化学专业要跟踪验收，

彻底消除设备存在的问题。

• 4、并在大修监督报告中，总结本次大修发现的问题，以及要求

各专业需要注意的问题。

• 以上是本人工作中遇到、看到的问题，
与大家一起讨论、沟通、学习，不当之
处请多提宝贵意见！

• 谢谢各位，有机会多沟通交流。




