
广东粤电云浮发电厂300MWCFB
机组开创纯烧低灰份褐煤的先河





300MW CFB锅炉总体布置

1、单炉膛       炉膛尺寸

       宽28m，深8.96m，高40m

2、3个绝热旋风分离器采用常规M型布置，分离器内径9.2m

3、不采用外置式换热器，炉内布置水冷屏（4）、中温过热
屏（12）、高温过热屏（12）和高温再热屏（6）。

4、尾部采用双烟道布置，低温过热器和低温再热器布置在
对流烟道内,烟气档板调节再热蒸汽温度。

5、采用1个四分仓回转式空气预热器。

6、采用前墙8点给料方式。

7、4台滚筒冷渣器。

8、床上床下联合点火方式。

#5、6机组均为上海电气集团具有自
主知识产权的300MW循环流化床机组



云浮电厂C厂#5、6机组300MWCFB锅炉原设计燃烧烟煤，根据燃料市
场的变化，于2011年5月11日开始进行了褐煤掺烧，褐煤掺烧是在烟
煤单烧的基础上，进行的一种突破性的尝试，为燃料选择提供更广阔
的空间，在源头上控制燃料成本。 

1.设计燃料
符号 单位 设计 校核燃料1

校核燃料
2

Mar % 4.2 13.7 7.9

Mad % 2.36 1.84

Aar % 20.15 17.18 26.2

Vdaf % 34.18 38.02 7.84

Qnet.a
r

kJ/kg 22697 21286 22487

Car
kcal/k

g
5421 5084 5371

Har % 60.38 56.6 57.97 

Oar % 3.26 3.56 3.16 

Nar % 10.4 7.46 2.9 

Sar % 0.71 0.81 1.07 



云浮电厂C厂#5、6机组300MWCFB于2011年7月份开始进
行纯烧低灰份褐煤的突破性的尝试。 

#5、6炉纯纯烧低灰份烟煤煤种：

名    称 符号 单位
“大福星
”1306航

次

“西佛诺
斯”1321
航次

收到基全水
份

Mt.ar % 21.55 16.06

空气干燥基
水份

Mad % 43.6 38.5

收到基灰份 Aar % 4.48 4.28

干燥无灰基
挥发份

Vdaf % 39.62 41.36

收到基低位
发热量

Qnet.ar Kcal/kg 34.35 38.30

收到基碳 Car % 20.01 22.56

收到基氢 Har % 12.83 15.02

收到基氧 Oar % 25.50 26.88

收到基氮 Nar % 3068 3592

收到基硫 St.ar % 0.08 0.12



云浮电厂#5、6机组纯烧低灰份褐煤，出现床压难以维持及床温高的问题，
严重影响锅炉正常排渣和床温正常维持，严重影响锅炉长期安全运行。 

其它电厂CFB机组烧烟
煤出现的主要问题：

1、一次风喷口严重烧变形；
2、床温超温，严重超温时造

成锅炉结焦或MFT；
3、风帽烧坏，严重时出现开

裂或烧断；
4、回料腿烧红或回料阀烧红

广东某电厂风帽烧断脱落图片



1、若单点床温达到970℃或平均床温超940℃时 ，通过增加一、二
次风量和添加床料、置换床料控制。置换床料采用A、B厂的炉
渣，降床温的效果要比采用#5、6炉底渣的效果要好些。

2、若床温（单点985℃且上层或下层平均床温950℃）在增加一、
二次风量后仍然无法控制，继续上升，及时汇报部门领导，采取
减少给煤量，降低负荷运行，稳定燃烧，确保床温不超限。

3、锅炉旋风分离器入口或出口烟温达到1050℃时，MFT保护动作
，按规程处理。

5、控制床压在正常范围（一次风室风压14.8KPa~15.5KPa，避免
床压过低，流化不均，造成床温偏差大和流化恶化结焦。

6、出渣系统发生故障时应立即联系检修处理。
7、床料添加系统每个值第二个白班安排试运一次，并做好记录，确

保此系统处于良好备用状态。

云浮电厂控制床温、床压的措施：



8、加强监盘，特别对床温、床压、一次风室风压、炉膛差压
、一次风量、氧量、回料腿压力、排烟温度等重要参数监
视，出现异常要立即处理。

9、每班要加强检查床料流化的情况，通过就地观火装置观察
流化情况，并及通过床温、床压、一次风室风压等参数的
判断流化是否良好，如出现床温、床压、一次风室风压波
动大，或出现床温偏差不断增大，甚至床温急升后降低，
严重时床温大幅度降低后不动等现象，则可判断为流化恶
化或结焦。出现以上情况要立即按规程和事故预案处理，
并立即汇报部门专业主管及领导。

10、根据不同的入炉煤，由锅炉工程师通知燃料部调整合适
、合格的入炉煤粒径，保证炉内循环物料的正常循环，从
而保证锅炉的正常运行。

控制床温、床压的措施：



2012年，在粤电集团和厂部的正确领导下，我厂部全体
员工团结一致，努力遵循“安全第一、效益优先”的
企业价值观，紧密围绕厂部工作大纲提出的生产与工
作目标，在夯实安全基础的前提下，努力开展对标工
作，不断提高机组的各项经济技术指标，2012年度各
项经济指标更上一层楼。在全厂职工的共同努力下，
创下我厂安全生产天数历史新高，至2012年12月31
日，安全生产天数达3995天。2012年#5机组连续运
行225天，#6机组连续运行263天；两台机组分别创
下投产以来连续运行时间最好记录；

效果：
        1、一次风喷口严重烧变形；
        2、无出现锅炉结焦或MFT；
        3、无出现风帽烧坏；
        4、无出现回料腿烧红。



2012年度安全指标 ：

1、没有发生人身轻伤及以上事故，没有发生设备事故；

2、无C类障碍以上事件；

3、A类异常2次；

4、B类异常2次 。



2012年度#5、6机组经济指标 ：

           名                  称 2011年 2012年 备注

总发电量万MWh 189. 90/173.45 137.38/148.31 受经济下滑影响，发电量同
比大幅下降 

供电标煤耗 338/338g/kw.h 336.4/336.1g/kw.h 下降1.6/1.9g/kw.h

直接厂用电率 7.35/7.08 7.53 %

等效可用系数 87.12/80.36 86.09/91.85

飞灰可燃物% 2.06/2.4 2.38/2.98

排烟温度℃ 137.52/138.64 130.4/131.4

非计划停运次数 2/4 0/1 非计划停运次数大幅下降

出力系数 85.29/84.5 73.07/70.9 同比大幅下降12-13% 

可用小时H 7631/7039 7562.53/8068.52

启停用油T 50-80吨/次 降至25吨/次 床上、床下油枪联合启动



运行部制定机组控制参数制定座签表，为值班员操作提供明确指引

每台机组均制定了座签表，并
放置在集控操作台上，内
容包括锅炉控制参数、汽
轮机主保护定值、锅炉
MFT不跳机保护逻辑。根
据机组运行方式优化及设
备异动情况，专业及时跟
进更新座签表，并监督值
班员严格执行。座签表的
推行，为值班员操作提供
清晰明确指引，成功经验
统一推广，规范操作。



制加强对标管理，开创节能降耗新局面

厂部对标工作坚持每月进步一点
的管理理念，每月定期召开
节能与对标工作分析会，针
对各台机组较差指标，由各
专业骨干共同讨论分析减少
差距的办法，制定整改措施。
会议还有厂分管领导及部门
对标负责人参加，提高了会
议质量。会议结束后，由各
级对标联系人进行对标工作
的跟踪、核实、分析、改进
工作，实行闭环管理。 

效果：
1、#5、6炉主蒸汽、再热蒸汽温度在实行

对标管理后，比之前有明显提高，5号
机组提高5℃，6号机组提高6.8℃。月
度平均值达到设计额定值。

2、加强5、6号机组循环流化床锅炉的燃
烧优化试验，使得飞灰含碳量大幅下
降，锅炉热效率同比去年提高了1%。

3、9月份通过对5、6号循环流化床锅炉的
燃烧优化试验，降低了风量，在保证
锅炉热效率的情况下，使得风机耗电
率由4.3%下降至3.7%。

4、通过对机组冷态启动的摸索，降低了5
、6机组冷态启动耗油量，10月15日，
我厂五号机组冷态启动，启动油耗仅
用了25吨。  



重视经营管理，推行成本在线管理系统 

C厂成本在线管理系统于5月8
日投运，根据厂部要求，
体现安全生产与经营并重
原则，提高对企业效益关
注度，部门制定发布了“C
厂成本在线数据与效益挂
勾管理办法”，运用小指
标管理平台，每月从C厂小
指标总额中提取作为专项
激励金，按月度利润率排
名进行奖励考核。针对实
施过程出现问题，及时跟
进完善，切实维护好系统
正常运作，促使经营管理
工作再上新台阶。

C



2012年#5、6炉运行情况

#5、6炉运行情况：

        1、各种负荷下受热面的安全（不超温、温度偏
差非常小，炉内屏式受热面不变形）；

        2、风帽阻力较适中、布风均匀、流化均匀、风
帽磨损轻微；

        3、过度光管区磨损轻微；

        4、返料畅通，返料口磨损轻微；

        5、3个分离器和回料器温度温度分布均匀，炉膛
温度分布均匀；

        6、飞灰、底渣含碳量低，锅炉排烟温度低；

        7、锅炉可靠性高。



2012年#5、6炉节能工作亮点

     #5、6炉燃烧印尼煤，床温、床压一直较高，使得风机
耗电率较大。为了节能降耗，降低厂用电率，公司多次
请国家CFB专家王大军讲课，并请华能清洁能源研究院
积极开展燃烧优化试验。通过印尼煤煤种变化、配风调
整、设备改造等方式进行了两个多月的摸索，找到了较
适合5、6号循环流化床锅炉燃烧的印尼煤，以及各类印
尼煤煤种在各种负荷下的最佳配风比。10月份数据显示
，5、6号机组在各变频风机投入变频器相同的情况下，
炉内床温有较大下降，使得一二次风机及引风机耗电率
环比下降0.69%。而与此同时，飞灰含碳量、排烟温度
也有下降，锅炉热效率提高了0.5-0.8%。使得在机组停
运及负荷率环比下降的情况下，厂用电率、供电标煤耗
有进一步下降。2012年度#5、6机组供电标煤耗比2011
年度分别下降1.6/1.9g/kw.h。



2012年#5、6炉还存在的主要问题

 

        1、床温偏高；

       2、分离器靶区出现局部小面积烧红；

       3、一次风室膨胀节漏风；

       4、低床压运行时风帽漏渣；

       5、局部风帽磨损（两侧人孔门三排）。

        



















谢谢！

欢迎多提宝贵意见！


