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 全国循环流化床装机

 主要CFB生产厂家

中国CFB装置所涉及炉型庞杂、燃
用煤质多样，经过近五十五年的实
践和研究活动，已经积累了相当丰
富的理论与实践经验！



 420t/h以上大型CFB排放230mg/Nm3

 240t/h等中小型CFB排放300mg/Nm3

 极少部分CFB排放达到90～150mg/Nm3

降低Nox排放，CFB的
优势没有被充分发挥！







 我省大气污染排放基数大，减排任务重

 省委、省政府《关于建设生态山东的决定》，提出
“蓝天白云、繁星闪烁”的目标

 山东省“十二五”环保规划明确要求，十二五期间
“努力实现我省大气污染防治新突破、空气能见度
大幅提升，空气质量改善走在全国前列”







 1 燃料颗粒度的保证；

 2 锅炉运行氧量；

 3 床温及炉内各段烟温分布；

 4 二次风整体布局与一、二次风配风

关系的运行调整；



 5 煤质特性与多煤质的掺烧方式；

 6 烟气再循环系统的运用；

 7 锅炉设计与辅机选型的适应性；

 8 料层厚度与CFB容量的合理匹配；



 9 循环返料系统的分离效率与炉内灰

浓度保持状况；

 10 各段受热面的合理分配；

 11 烟风系统阻力与炉内流场分布；

 12 燃烧室布风板结构与风帽设计；



 13 炉内防磨措施和排渣方式；

 14 给煤口结构及其布置的合理性；

 15 CFB运行参数监控系统的精确性；

 16 炉内、炉外脱硫系统的布置方式与

脱硫效率的基本情况。



 炉膛中心区缺氧

       降低燃料燃尽效果

       降低脱硫剂化学反应速率

 床温不均匀

       一般偏差都在70℃以上，最大可达150℃
 床温异常

       860 ℃~875 ℃最佳低氮脱硫温度

       870 ℃ ～920 ℃能够被接受

       950 ℃～1050 ℃或760 ℃～850 ℃普遍存在

 炉膛出口、返料温度与床温差值过大



 二次风配风方式

 物料颗粒度异常

 设计床温与一次风的配合

 炉内高效脱硫与低氮燃烧的矛盾

 De-Nox过程与汽水系统的矛盾




















