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中国电力姚孟发电有限责任公司

U601A 检修文件包
项目编号：U601A-CK-078
文件准备：

工作负责人：

文件包编号：U601A-CK-071
文件包内容：精处理气动执行机构 A级检修

序号 内容清单 打“√” 份数

1. 工作指令 √ 1

2. 质量安全计划 √ 1

3. 检修规程 √ 1

4. 检修报告 √ 1

5. 异常项/不符合项报告表 √ 1

6. 再鉴定程序表 √ 1

7. 再鉴定记录表 √ 1

8. 检修文件包修改建议表 √ 1

9. 经验反馈单 √ 1
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
工作指令 生产工作文件生效印

作业编号：U601A-CK-071 设备名称：#6 机组化学精处理气动执

行机构

检修项目：精处理气动

执行机构 A级检修

检修级别：

■A □B □C □D
设备型号：两位式

设备位置：#6机组化学精处理处

工作描述：

1、文件准备，工器具准备、备品备件准备

2、办理工作票

3、执行机构电磁阀清扫、检查

4、热控回路测量、检查

5、执行机构单体调试

6、场地清理、终结工作票

工作条件：

动火票： Y□ N■

脚手架： Y■ N□

拆除保温： Y□ N■

吊车使用： Y□ N■

其它（具体说明）：

工作目标：

1、气动阀的检修率 100%
2、合格率 100%
3、检修质量达到《热工设备检修质量标准》的要求

修前交底：

1、对工作指令中的有关条款是否清

楚；

2、检修工序卡中关键工序步骤及质

量标准学习并掌握；

3、 该项检修工作中应注意的文明施

工措施。

注意事项：

A.危险点（危害）：

1、人身伤害

2. 设备损坏

B.环境：

1、就地卫生的清扫、电缆的整理

2、电磁阀清扫，防水处理

施工单位：姚孟项目部 姓名 日期

开工时间： 工作负责人： 策划人

预计工日：23 工日 实际工日： 审核人

配合工种：□保温□起重□焊接□土建 □其它 批准人

完工后返回信息： □质量验收已完成 □现场已清理 □工作票已执行

工作负责人签字/日期 检修单位验收签字/日期 质检部门验收签字/日期
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
质量安全计划 生产工作文件生效印

检修项目：精处理气动执行机构 A级检修
设备位置：#6机组化学精处理处

验收标准：

1、相应系统图纸；

2、姚电公司《热工设备检修质量标准》；

3、电力建设施工及验收技术规范（热工仪表及控制装置篇）。

质量验收

备注施工方 发电

公司
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

1 文件准备

2 工器具准备、备品备件准备

3 办理工作票

适用于该质量监督计划的设备：

适合所有气动阀

监督点类别：R——记录点

W——见证点

H——停工待检点
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

4.1 核对精处理气动执行机构 1位置（ ）

4.2 执行器外部清扫，检查

4.3 执行器热控回路检查 W

4.4 执行器单体调试 R

5.1 核对精处理气动执行机构 2位置（ ）

5.2 执行器外部清扫，检查

5.3 执行器热控回路检查 W

5.4 执行器单体调试 R

6.1 核对精处理气动执行机构 3位置（ ）

6.2 执行器外部清扫，检查

6.3 执行器热控回路检查 W

6.4 执行器单体调试 R

7.1 核对精处理气动执行机构 4位置（ ）

7.2 执行器外部清扫，检查

7.3 执行器热控回路检查 W

7.4 执行器单体调试 R

8.1 核对精处理气动执行机构 5位置（ ）

8.2 执行器外部清扫，检查

8.3 执行器热控回路检查 W
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

8.4 执行器单体调试 R

9.1 核对精处理气动执行机构 6位置（ ）

9.2 执行器外部清扫，检查

9.3 执行器热控回路检查 W

9.4 执行器单体调试 R

10.1 核对精处理气动执行机构 7位置（ ）

10.2 执行器外部清扫，检查

10.3 执行器热控回路检查 W

10.4 执行器单体调试 R

11.1 核对精处理气动执行机构 8位置（ ）

11.2 执行器外部清扫，检查

11.3 执行器热控回路检查 W

11.4 执行器单体调试 R

12.1 核对精处理气动执行机构 9位置（ ）

12.2 执行器外部清扫，检查

12.3 执行器热控回路检查 W

12.4 执行器单体调试 R

13.1 核对精处理气动执行机构 10 位置（ ）

13.2 执行器外部清扫，检查
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

13.3 执行器热控回路检查 W

13.4 执行器单体调试 R

14.1 核对精处理气动执行机构 11 位置（ ）

14.2 执行器外部清扫，检查

14.3 执行器热控回路检查 W

14.4 执行器单体调试 R

15.1 核对精处理气动执行机构 12 位置（ ）

15.2 执行器外部清扫，检查

15.3 执行器热控回路检查 W

15.4 执行器单体调试 R

16.1 核对精处理气动执行机构 13 位置（ ）

16.2 执行器外部清扫，检查

16.3 执行器热控回路检查 W

16.4 执行器单体调试 R

17.1 核对精处理气动执行机构 14 位置（ ）

17.2 执行器外部清扫，检查

17.3 执行器热控回路检查 W
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

17.4 执行器单体调试 R

18.1 核对精处理气动执行机构 15 位置（ ）

18.2 执行器外部清扫，检查

18.3 执行器热控回路检查 W

18.4 执行器单体调试 R

19.1 核对精处理气动执行机构 16 位置（ ）

19.2 执行器外部清扫，检查

19.3 执行器热控回路检查 W

19.4 执行器单体调试 R

20.1 核对精处理气动执行机构 17 位置（ ）

20.2 执行器外部清扫，检查

20.3 执行器热控回路检查 W

20.4 执行器单体调试 R

21.1 核对精处理气动执行机构 18 位置（ ）

21.2 执行器外部清扫，检查

21.3 执行器热控回路检查 W

21.4 执行器单体调试 R

22.1 核对精处理气动执行机构 19 位置（ ）

22.2 执行器外部清扫，检查
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

22.3 执行器热控回路检查 W

22.4 执行器单体调试 R

23.1 核对精处理气动执行机构 20 位置（ ）

23.2 执行器外部清扫，检查

23.3 执行器热控回路检查 W

23.4 执行器单体调试 R

23.1 核对精处理气动执行机构 20 位置（ ）

23.2 执行器外部清扫，检查

23.3 执行器热控回路检查 W

23.4 执行器单体调试 R

24.1 核对精处理气动执行机构 21 位置（ ）

24.2 执行器外部清扫，检查

24.3 执行器热控回路检查 W

24.4 执行器单体调试 R

25.1 核对精处理气动执行机构 22 位置（ ）

25.2 执行器外部清扫，检查

25.3 执行器热控回路检查 W

25.4 执行器单体调试 R

26.1 核对精处理气动执行机构 23 位置（ ）
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

26.2 执行器外部清扫，检查

26.3 执行器热控回路检查 W

26.4 执行器单体调试 R

27.1 核对精处理气动执行机构 24 位置（ ）

27.2 执行器外部清扫，检查

27.3 执行器热控回路检查 W

27.4 执行器单体调试 R

28.1 核对精处理气动执行机构 25 位置（ ）

28.2 执行器外部清扫，检查

28.3 执行器热控回路检查 W

28.4 执行器单体调试 R

29.1 核对精处理气动执行机构 26 位置（ ）

29.2 执行器外部清扫，检查

29.3 执行器热控回路检查 W

29.4 执行器单体调试 R

30.1 核对精处理气动执行机构 27 位置（ ）

30.2 执行器外部清扫，检查

30.3 执行器热控回路检查 W

30.4 执行器单体调试 R
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

31.1 核对精处理气动执行机构 28 位置（ ）

31.2 执行器外部清扫，检查

31.3 执行器热控回路检查 W

31.4 执行器单体调试 R

32.1 核对精处理气动执行机构 29 位置（ ）

32.2 执行器外部清扫，检查

32.3 执行器热控回路检查 W

32.4 执行器单体调试 R

33.1 核对精处理气动执行机构 30 位置（ ）

33.2 执行器外部清扫，检查

33.3 执行器热控回路检查 W

33.4 执行器单体调试 R

34.1 核对精处理气动执行机构 31 位置（ ）

34.2 执行器外部清扫，检查

34.3 执行器热控回路检查 W

34.4 执行器单体调试 R

35.1 核对精处理气动执行机构 32 位置（ ）

35.2 执行器外部清扫，检查

35.3 执行器热控回路检查 W
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

35.4 执行器单体调试 R

36.1 核对精处理气动执行机构 33 位置（ ）

36.2 执行器外部清扫，检查

36.3 执行器热控回路检查 W

36.4 执行器单体调试 R

37.1 核对精处理气动执行机构 34 位置（ ）

37.2 执行器外部清扫，检查

37.3 执行器热控回路检查 W

37.4 执行器单体调试 R

38.1 核对精处理气动执行机构 35 位置（ ）

38.2 执行器外部清扫，检查

38.3 执行器热控回路检查 W

38.4 执行器单体调试 R

39.1 核对精处理气动执行机构 36 位置（ ）

39.2 执行器外部清扫，检查

39.3 执行器热控回路检查 W

39.4 执行器单体调试 R

40.1 核对精处理气动执行机构 37 位置（ ）

40.2 执行器外部清扫，检查
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

40.3 执行器热控回路检查 W

40.4 执行器单体调试 R

41.1 核对精处理气动执行机构 38 位置（ ）

41.2 执行器外部清扫，检查

41.3 执行器热控回路检查 W

41.4 执行器单体调试 R

42.1 核对精处理气动执行机构 39 位置（ ）

42.2 执行器外部清扫，检查

42.3 执行器热控回路检查 W

42.4 执行器单体调试 R

43.1 核对精处理气动执行机构 40 位置（ ）

43.2 执行器外部清扫，检查

43.3 执行器热控回路检查 W

43.4 执行器单体调试 R

44.1 核对精处理气动执行机构 41 位置（ ）

44.2 执行器外部清扫，检查

44.3 执行器热控回路检查 W

44.4 执行器单体调试 R

45.1 核对精处理气动执行机构 42 位置（ ）
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

45.2 执行器外部清扫，检查

45.3 执行器热控回路检查 W

45.4 执行器单体调试 R

46.1 核对精处理气动执行机构 43 位置（ ）

46.2 执行器外部清扫，检查

46.3 执行器热控回路检查 W

46.4 执行器单体调试 R

47.1 核对精处理气动执行机构 44 位置（ ）

47.2 执行器外部清扫，检查

47.3 执行器热控回路检查 W

47.4 执行器单体调试 R

48.1 核对精处理气动执行机构 45 位置（ ）

48.2 执行器外部清扫，检查

48.3 执行器热控回路检查 W

48.4 执行器单体调试 R

49.1 核对精处理气动执行机构 46 位置（ ）

49.2 执行器外部清扫，检查

49.3 执行器热控回路检查 W

49.4 执行器单体调试 R
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R——记录点 W——见证点 H——停工待检点
质量验收

备注施工方 质检

部门
监理

序号 工作内容 监督点 工作负责人 检修专业

50.1 核对精处理气动执行机构 47 位置（ ）

50.2 执行器外部清扫，检查

50.3 执行器热控回路检查 W

50.4 执行器单体调试 R

51.1 核对精处理气动执行机构 48 位置（ ）

51.2 执行器外部清扫，检查

51.3 执行器热控回路检查 W

51.4 执行器单体调试 R

52.1 核对精处理气动执行机构 49 位置（ ）

52.2 执行器外部清扫，检查

52.3 执行器热控回路检查 W

52.4 执行器单体调试 R

53 不符合项关闭

54 项目整体验收 H

55 工作票终结
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
检 修 规 程 检修规程生效印

规程编码：U601A-CK-071 版次：

设备位置：#6机组化学精处理处 工时：23 页数：1/3

设备设计、制造

安装、服役情况
适用于该工艺的设备 设备简要技术规范

河南电力勘测设计院设

计，河南第一火电建设

公司安装； 2007 年 9

月投用。

适合所有两位式气

动执行机构

两位式气动执行机构型号： 通用

控制电压： 24V DC

对地绝缘： 20M

工序号 内容 预计工日 备注

0 概述 0

1. 安全措施 1

2. 备品备件 1

3. 场地准备及工器具准备 1

4. 办理工作票 1

5. 执行机构电磁阀清扫、检查 6

6. 热控回路测量、检查 6

7. 执行机构单体调试 6

8. 场地清理、终结工作票 1
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
检 修 规 程

版次： 页码：2/3

编码：U601A-CK-071

工序 0 概述

□ 该项目的工作内容为气动执行机构全面检查、更换损坏备件。

□ 执行机构热控回路调校

工序 1 安全措施

□ 严格执行《电业安全工作规程》

□ 严格执行工作票管理制度，认真办理、检查、验证工作票；

□ 开关控制回路停电。

工序 2 备品备件

序号 备件名称 规格图号 数量 备注

1 阀体与底座间的密封垫 5
2 电磁阀线圈 5
3 阀体内密封垫 10
4 电磁阀 5
5 行程开关 5
5
6
7
8
9
10

工序 3 工器具准备

□ 31 件组合工具一套、10 寸、12 寸扳手一套、小毛刷、托盘

万用表、500V 摇表、校线器、绝缘胶带、稠布

钟表油、纯酒精、120 号洗油、吸耳球、对讲机一对。

□ 工作场地做好铺垫。

工序 4 办理工作票

□ 检查、验证工作票。

□ 运行人员验证安全措施后方可开工
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
检 修 规 程

版次： 页码：3/3

编码：U601A-CK-071

记 录 点——R

工序 5 执行器清扫.检查

5.1 执行器清扫

□ 清扫积灰；

□ 清扫过滤器，过滤器放水。

5.2 定位器检查、修理

□ 接线盒齐全.接线无松动.无掉线。

□ 传动杆及连接件无弯曲.变形.脱落。

□ 测量电磁阀阻值，绝缘电阻。

见 证 点——W

工序 6就地手动切换试验

□ 打开气动阀压缩空气管路

□ 就地手动切换电磁阀在“开位”，检查对应阀门开启，测量行程开关“开到位”信号出

现

□ 就地手动切换电磁阀在“关位”，检查对应阀门关闭，测量行程开关“关到位”信号出

现

见 证 点——W

工序 7 远方切换试验

□ 测量气动阀电磁阀线圈阻值正确，各线圈对地绝缘阻值测试均大于 2MΩ

□ 电磁阀送电

□ 从 DCS 上操作气动阀开关，观察开关反馈正常。

工序 8 场地清理、终结工作票

□ 清点人员、工具。

□ 现场，做到“工完料净场地清”。

□ 注销工作票。
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姚孟发电有限责任公司
检 修 报 告

四、检修中发现并消除的主要缺陷：

文件包编号：U601A-CK-071 机组编号： #6

项目名称：精处理气动执行机构 A级检修 检修级别： A级

检修单位： 施工负责人：

施工时间： 年 月 日- 月 日 施工人数： 五、尚未消除缺陷及未消除的原因：

一、检修中进行的主要工作：

六、主要技术记录：

二、备品、备件和材料消耗记录：

七、设备变更或改进情况：

工作负责人意见：

签名： 日期：

检修单位意见：

签名： 日期：

质检部门意见：

签名： 日期：

监理意见：

签名： 日期：

三、工时消耗记录

项目 机械 电气 热工 焊接 起重 保温 金相 其它 总计

工时



中国电力

姚孟发电有限责任公司
检修报告附页

作业编号：U601A-CK-071 设备名称：#6 机组化学精处理气动执

行机构

检修单位：

内容描述：

工作负责人

/日期

检修单位

/日期

质检部门

/日期
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
异常/不符合项报告单

作业编号：U601A-CK-071 设备名称：#6 机组化学精处理气动执

行机构

检修单位：

异常项/不符合项描述：

工作负责人： 日期

建议采取纠正措施：

检修单位： 质检部门： 监理单位：

批准意见：

批准人： 日期：

纠正措施的验证：

工作负责人： 检修单位：

质检部门： 监理单位：
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
再鉴定程序 设备试运（验）申请单

作业编号：U601A-CK-071 设备名称：#6 机组化学精处理气动执

行机构

条

件

1．□ 检修工作全部结束，检修数据记录齐全，可以试运。

2．□ 保温、标识牌、指示等完整无缺。

3．□ 其他相关工作结束。

工作负责人（签名/日期）

4．□ 影响精处理气动执行机构试运的所有工作结束，工作票已终结。

5．□ 联系热控调整相关连锁保护。

6．□ 送上精处理气动执行机构的电源（气源）。

7．□ 其他必须的临时措施已做。

8．□ 确认现场与集控室联系畅通。

冷

态

1．□ 对精处理气动执行机构进行冷态品质再鉴定，并记录参数。

1）□ 设备及附件完好，紧固件无松动。

2）□ 就地/远方操作正常，信号反馈正常。

3）□ 阀门、执行机构无卡涩、无异音。

项目 标准 修前 修后

行程

开启时间

关闭时间

线性

灵敏度

附属指示、操作回路

是否正常

远方

就地

2．□ 联系热控恢复相关连锁保护。

□ 可运行

□ 不可运行

QC人员（签名/日期）

再鉴定负责人（签名/日期）

热

态

机组负荷
□ （MW）

□ 无要求

1．□ 阀门无外漏、内漏。

2．□ 阀门开关无卡涩。

3．□ 阀门信号反馈正常。

结

论 □ 合格

□ 不合格

□ 让步验收

QC人员（签名/日期）

再鉴定负责人（签名/日期）
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中国电力

姚孟发电有限责任公司
设备再鉴定记录表

作业编号：U601A-CK-071 设备名称：#6 机组化学精处理气动执行机构

再鉴定专业负责人： 日期：

试运（验）时间： 月 日 时 分至 月 日 时 分

再鉴定结论： □合格 □不合格 □让步接受
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中国电力姚孟发电有限责任公司

U601A 检修文件包修改建议表

建议修改检修内容：

□工作指令 □质量安全计划 □检修规程 □再鉴定程序

□再鉴定记录 □其它

序号 修改章节 修改内容 修改原因 建议人

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.
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姚孟发电有限责任公司
经验反馈单

作业编号：U601A-CK-071 设备名称：#6 机组化学精处理气动执

行机构

提出单位： 批准日期：

原文件内容：

批准变更内容：

提出人： 审核人： 批准人：


