
锂电池自动分选机

使用ST100可以检测分辨最小的重量误差0.005克
对锂电池单体及部件，通过重量手段进行可靠分选，可以实现完全自动化流水线生产，替代人工

   最高的产量

   6000件/小时

产品应用

可靠的重量分选

把很多个单颗锂离子电池串联并联起来构成电池组，才能满

足动力电池和储能电池对于“高电压、大容量”指标的追

求，可以应用在电动 汽车和移动通讯等设备上

参与串联并联的每一颗锂离子电池，其性能指标都必须具有

高度 一致性

单颗锂离子电池生产过程中，它的石墨正极部件的重量要尽

可能一致

要求和目标

检测解决方案

ST100

独家专利技术的高精度称重传感器和高精度动态测量模块，

可以达到最高的检出率和最低的错检率

为使自动分选机长期稳定地以 6000件/小时速度进行分选，

对于称重分选效率的进行合理规划

选用五套独立的秤台机构并列起来同步工作，最大限度地节

省时间

自动校准功能使设备具有长期高精度高稳定性

动态响应在300ms之内，进行模拟调理、数字化分离、动态

补偿、智能校准等处理过程，最终还原出逼真而 实时的重量

状态数据

产品优势

无论是可靠性还是精度，都在您的掌控之中

通过节约资源降低生产成本- 使用材料和设备加工有效的锂电池

对锂电池单体及部件进行有效可靠的分选，使每颗锂电池性能

高度一致

符合人机工程学原理，操作安全方便，整体牢固可靠

分选速度快，满足完全自动化流水线生产要求

1台机器可以替代两个分选班组的16名操作工

采用西门子技术，自主研发的动态控制模块

定制夹具满足各种锂电池单体及部件的要求

股票代码：690972

立即投入，是您节约成本和提高质量的关键

通过更高效的使用原材料且只加工合格的锂离子电池，降低生

产成本

通过完全自动化分选，提高生产良率

按照客户要求，进行重量范围分类ABC或两个合格挡、另加一

个不合格档

高精密的重量分选可以实现节约资源和改善良率
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技术参数

产品名称

产品型号

最大产能

称重精度

称重显示分度值

分类合格率

动态测量模块的输出速度

动态测量模块的温度漂移

称重传感器寿命

称重传感器综合精度

外形尺寸（长*宽*高）

供电电压

气源压力

产品夹具

环境温度

环境湿度

可分选种类

是否接受客户定制

锂电池自动分选机

ST100

6000件/小时

0.001克

大于99.9%

250次/秒

大于500万次

C4

1400mm*1100mm*1600mm 

0.4~0.6MPa

按客户要求定制

小于85%RH

锂电池单体、电池正极、电池负极、电池外壳、电池隔板等

可以

220VAC   10%+-

5ppm/  C

    0.005克+-
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