
汉默欧机床测头应用说明



PPT培训内容：

第 部分 机床测头产品介绍•第一部分：机床测头产品介绍

•第二部分：产品硬件使用介绍
硬件部分

第二部分：产品硬件使用介绍

•第三部分：2D宏程序的使用介绍

第 部分 宏程序调用方法•第四部分：宏程序调用方法

•第五部分：测量程序应用（重点） 宏程序部分第五部分：测量程序应用（重点）

•第六部分：测量前的校正程序

宏程序部分

•第七部分：测量后的变量结果

•第八部分：3D软件的使用介绍第八部分：3D软件的使用介绍

•附录：部分客户实际应用案例分享
电脑软件部分
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第一部分：
无线测头产品介绍

第一部分：
无线测头产品介绍无线测头产品介绍无线测头产品介绍



无线测头产品介绍



无线测头产品介绍



无线测头产品介绍



无线测头产品介绍



第二部分：第二部分：
产品硬件使用介绍产品硬件使用介绍
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产品硬件使用介绍-主要部件与连接方式

机床测头（精密测量探头） 无线接收头机床测头（精密测量探头） 无线接收头



产品硬件使用介绍-安装测针-旋紧测针

稍稍用力拧紧即可顺时针上紧测针 稍稍用力拧紧即可顺时针上紧测针
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产品硬件使用介绍-安装电池

顺时针拧紧电池盖 逆时针松开电池盖。顺时针拧紧电池盖，逆时针松开电池盖。
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产品硬件使用介绍-将测头安装到刀柄上

松开刀柄上2颗螺丝和测 稍稍用力上紧刀柄上的松开刀柄上2颗螺丝和测
头上的4颗螺丝，把定位
栓安装好

稍稍用力 紧刀柄 的
2颗螺丝后，把测头连
刀柄装在机床主轴上面
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栓安装好。 装在机床 轴 面
。



产品硬件使用介绍-测针对中调整

360度旋转主轴，并重复调节刀柄上2颗螺丝拉紧，来调节测头上的4颗螺丝，使得度旋转 轴 并 复调节刀柄 颗螺 拉紧 来调节测头 的 颗螺 使得
红宝石的跳动值小于2um即可，注意测头上4个螺丝不能用太大力锁死，否则会损坏测
头。

Slide 13 注意：在更换新测头或者发生测头主体碰撞后需要重新进行对中调整！



第三部分
2D宏程序的使用介绍

第三部分
2D宏程序的使用介绍2D宏程序的使用介绍2D宏程序的使用介绍
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测头典型使用流程图

根据需求选择宏程序

按照标准编写主程序

把程序录入到CNC内存

在CNC上运行主程序

在公共变量查看结果
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在公共变量查看结果



测头3D测量实际应用：



测头3D测量实际应用：



测头3D测量实际应用：



软件使用过程介绍：文件-导入



软件使用过程介绍：用户选择测量对象
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软件使用过程介绍：用户选择测量面
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软件使用过程介绍：选择测量点
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软件使用过程介绍：系统会在指定路径生成宏程序文件。
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软件使用过程介绍：把程序导入CNC



软件使用过程介绍：运行程序



软件使用过程介绍：运行程序的同时电脑实时接收结果



软件使用过程介绍：添加报告图框
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软件使用过程介绍：添加 图纸和点位标号
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在视图上点击鼠标右键，取消扩大，回到工程图，



软件使用过程介绍：完成作图，可以打印。
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附录：附录：附录：
部分客户实际应用

附录：
部分客户实际应用

基本案例分享基本案例分享
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案例 1 ： 4点测量平面度
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案例2： 自动修正毛坯料厚度误差并直接加工
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