《空气-空气能量回收装置》“浙江制造”

标准编制说明（含先进性说明）

（讨论稿）

1  项目背景

人类进入工业化社会之后，空气质量遭受过严重的破坏，而我国是世界上每年新建建筑量最大的国家，过度的资源和能源消耗随之带来了巨大的环境威胁。目前正处在低碳经济和生态建设的发展期，低碳环保也成为消费者的一种生活理念，随着公众及政府对空气质量问题的重视，国家在建筑节能及室内空气治理等方面出台了多项政策，为新风系统产业的快速发展奠定了政策基础。

中国新风系统产值达165亿元,需求增长势头强劲。中国特殊的国情形势为新风系统产业的发展创造了良好的市场环境,以雾霾为导火索,新风产品需求开始快速增长。据奥维云网(AVC)数据统计显示： 2018年中国新风系统供给规模为93.8万台，2019年达112.6万台,截到2019年12月份,全国新风系统产值规模约为165亿元。其中吊顶式新风系统为主要产品，销量占比高达73.4%。空气污染成为新风产业发展的催化剂，近几年,雾霾天气肆虐,严重影响了人们的健康生活环境,同时室内装修污染问题被曝光的频率更是居高不下,我国每年因雾霾以及室内装修污染引起疾病的人数不断上升。随着人们生活水平的整体提高,健康的意识也开始从疾病治疗逐步向疾病预防和保健方面转变。目前治理室内空气污染，提高室内空气品质已是迫在眉睫。新风系统凭借独特的空气净化优势，关注度开始不断提升。

新风技术不断发展创新,产品向智能化、集成化升级为迎合大众需求,新风技术也在不断发展创新,在现代社会的社会背景下,新风技术主要从五个方面发展。一、智能感应控制系统,打造物联网环境,掌上操控住宅环境。二、使用EPP新型环保材料等新材料技术可以降低新风系统的成本推翻阻碍新风系统发展的价格高山,使产品更具有竟争力。三、自平衡技术可保障风量恒定,风压自动调节,让消费者置身大自然般轻松自在。四、自清洁技术及时除尘杜绝内部细菌滋生,在一定程度上保证室内环境的空气质量,也避免了后期高昂的维护费用。五、高效换气技术对学校这种无法保证长时间密闭条件的场合尤为重要。新风技术的创新与发展也推动着产品不断选代升级,5G技术的发展也给新风产品提供了不一样的升级思路。新一代的新风产品更加的健康化、智能化、节能化、生态化,从湿度、温度、新鲜度、洁净度等四个角度来对产品升级。可以增加除湿模块、加湿模块和电辅热模块,还可以通过风机、风道优化和高单次净化率来升级优化。
在当今的社会背景下,新风系统迎来了自己的黄金发展期,也迎来了四大机遇。首先,中国政府明确的政策举措。党中央顶层设计建设生态文明,中国政府也明确了节能减排目标。其次,中国的城市化率已经从55%升至70%,平均每年增长0.5%左右。政府也提出了“育三大城市化群”和“建七大城市带”战略,在城市化发展中投入的关于通风与消防设备的金额,每年约180亿。同时,老百姓的节能减排意识的提高,中国正在建立环境友好型与资源节约型两型社会,全民的节能意识随着政策的不断推行不断提高。而新风系统可以节省空调和供暖在开窗通风时所造成的资源浪费。另外,空气污染对人类健康的危害也成为新风系统发展的重要机遇。从非典、禽流感、甲型H1N1到新冠肺炎，流行病毒大多是通过空气进行传播,在冬天供暖和夏天开空调的时间,室内空气不流通极容易感染病毒。
    目前国际上的新风系统大部分产品是显热交换或者陶瓷蓄热交换的技术，过滤等级大部分都在G4初效级别，针对PM2.5过滤的要求不是很高。国内新风行业企业数量400-500家,但上规模的企业数量不多,集中度较低,规模上亿的外资品牌并不多,整机生产企业主要分布在环渤海、长三角以及珠三角地区。新风行业仍处在推广期,企业众多,但质量参差不齐,企业实力、产品质量,以及售后服务体系缺乏规范标准。在新风系统成为新趋势的情况下,很多与新风相关的企业,如中央空调企业、空气净化器企业甚至家用空调企业都已意识到换新风市场的潜在需求巨大,已经开始布局进入新风市场领域,未来在政府政策的推动下,市场前景可期。

浙江科力鑫环境设备科技股份有限公司是专业制造新风系统类产品的现代化科技型环保设备企业，集研发、生产、销售、售后为一体，产品主要包括：全热交换器、恒氧新风机、双向流新风机、单向流新风机、PM2.5净化箱等系列新风产品。可根据客户需求量身订制，开发设计和生产非标工程产品等各类OEM合作（韩国三星、美国开利），最大限度满足客户的各种需求。通过对本标准的制定和实施，可以提高公司在新风行业行业的知名度与话语权，并有助与实现上下游产业的无缝对接，降低用户使用成本。

本标准的制定有利于引领、规范新风行业钟空气-空气能量回收装置的发展，形成统一的技术、功能标准，有利于制造新风行业行业的转型升级，促进中国成为智能制造新风行业领域的先行者，树立行业领军位置。
2  项目来源

由浙江科力鑫环境设备科技股份有限公司向浙江省品牌建设联合会提出申请，经立项论证通过并印发了《关于发布2021年第一“品字标”团体标准(“浙江制造”标准类）制订计划的通知》（浙品联〔2021〕5号），项目名称：《空气-空气能量回收装置》。

3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准牵头组织制订单位：台州市标准化研究院。

3.1.2  本标准主要起草单位：浙江科力鑫环境设备科技股份有限公司。

3.1.3  本标准参与起草单位：青岛军融创新工程研究院、西安建筑科技大学、中国环境测控技术研究中心、艾科西尔控制系统有限公司、山东吉鸿朗风环境设备有限公司。

3.1.4  本标准主要起草人为：曹金华、周玲波、胡孔华、周波、田小兵、董俊刚、韩立超、韩其峰、杨广福、刘祥、钟强。

3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作。

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确工作组人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。

1）工作组成员及其职责分工
表1. 《空气-空气能量回收装置》标准研制工作组名单
	序号
	职责
	单位名称
	职位或职务
	姓名

	1
	牵头单位
	台州市标准化研究院
	院长/高工
	陈璋

	2
	
	台州市标准化研究院
	工程师
	周波

	3
	科研院所
	青岛军融创新工程研究院
	教授、副院长
	田小兵

	4
	高校
	西安建筑科技大学
	副教授、博士后
	董俊刚

	5
	检测机构
	中国环境测控技术研究中心
	高级工程师
	韩立超

	6
	核心供应商
	电子控制系统
	总经理
	韩其峰

	7
	下游重点客户
	山东吉鸿朗风环境设备有限公司
	采购总经理
	杨广福

	
	
	山东吉鸿朗风环境设备有限公司
	采购经理
	李谦

	8
	第一起草

单位
	浙江科力鑫环境设备科技股份有限公司

（标准起草小组5人）
	董事长
	曹金华

	10
	
	
	技术总监
	周玲波


2） 研制计划和进度安排

表2. 《空气-空气能量回收装置》标准研制计划和进度表
	项目阶段
	责任人
	2021

	
	
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	技术指标调研
	周玲波、钟强
	
	
	
	
	
	
	
	

	技术指标先进性研讨
	曹金华、周玲波
	
	
	
	
	
	
	
	

	关键特性考核验证
	陈盼
	
	
	
	
	
	
	
	

	制定标准草案稿
	钟强、陈盼
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准征求意见稿
	钟强
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准讨论稿
	周玲波、陈盼
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准报批稿
	陈盼
	
	
	
	
	
	
	
	


3.2.2  标准草案研制。

2021年6月23日，由“浙江制造”团体标准牵头单位台州市标准化研究院组织在浙江温岭召开了《空气-空气能量回收装置》标准启动会暨研讨会，会议邀请了青岛军融创新工程研究院、西安建筑科技大学、中国环境测控技术研究中心、山东吉鸿朗风环境设备有限公司等与浙江科力鑫环境设备科技股份有限公司的标准起草人主要成员一起对标准草案逐条进行了研讨，尤其是对标准的先进性内容，各位专家从不同角度充分发表了意见，提出了修改建议。会议并成立了工作组，充实了标准的编制力量。会后，起草组对专家提出的意见进行了分析整理，基本上都得到了采纳，最后形成了征求意见稿。
专家认为：

议题名称：根据最新ISO标准，原议题全热回收装置范围更小，公司产品涉及系统，机组更合适。

术语和定义：建议增加标准GB/14536（韩其峰提）用新国标，公司产品适用的。

5.1内容只设计设备，缺少设计内容。

5.1.2设计方面未写明，语句需改，如：采用....方式寿命测试，使寿命更长、更好。

场所、使用方式等字面描述要宽一点

5.2.2 这一条的材料局限了，限制了公司的产品
标准高的产品因素：精良选材：环保、节能、电机用电量和使用功能寿命、工艺、机器整体一体（注塑）。

高标准产品因素：新风电机的机型、降噪、体积重量比。；体现生态化、智能化、科技性；有标准，也要有标准跟踪；材料可降解（后期也可将此具体降解数据作为标准）。  （田小兵提）

原材料选择，轻量化，比重密度低，具有安全性、生产性。别人做不了，我们能做，这就是我们的先进性，先立门槛，比如材料，液晶屏是否能过ROHS认证（重金属、有害物质）；触摸屏材料改善屏幕有指纹情况，亚克力板改钢化玻璃后可耐磨（韩其峰提）

外观：以设计体现

5.3.2用图标比文字更具体 （韩其峰提）

采用PLC可编程控制器中的“plc”太具体（周波提）

最后一句删除“从而大大提升了HTR芯的性能稳定性”

5.4 内容增加先进设备（（田小兵提）
5.4.1 和5.4.2 位置互换，改后第一条原材料，第二条检测设备

原材料这条语句不通，需修改，如：“原材料和电子元器件.....出厂前的产品终检应具备能力”

5.4.1 OEM 常规检和关键指标检测（周波提）

6技术要求 尽量写数据

6.1.5 防锈措施：防老化，实际操作中要做到螺丝、零部件等细节。（田小兵提）

表1名义值改为额定值
表1 2尺寸精度 数据改成 体重比 （韩其峰提）

先进性功能描述：电机公司产品使用的是变频，无法用数据，可用文字描述，如增加“可调节”、“自清洁功能”等（田小兵提）

无法用数据表示，文字写入“一般规定、基本要求”；表1不要用表格表示，和后面的表格不一致；可增加交变性，按2020版（周波提）

增加能耗系数：功率与风量对比性能（新风单位风量耗功率）按2020版，具体到进风、回风数据（韩其峰提）

公司有3C,c2c,c1可增加线路方面（田小兵提）

可增加现有门槛，如斜坡（韩其峰提）

表2 焓效率、温度效率指标需提高，焓效率制冷制热分别58、65，温度效率制冷制热分别68、75 （韩立超提）

6.3.1跌落参考海信、海尔（大体积），产品跌落、安全性跌落，标准号2423.7-2018（田小兵提）

增加撞击试验（田小兵提）

增加模拟运输试验（韩其峰提）

6.3.2 对应国标，想提高标准可参考建筑A级（田小兵提）

6.3.3第三方能检测的，自己检测将无可信度（周波提）

6.3.4-6.3.5 他们公司可以提高相关报告（韩其峰提）
7.15甲醛可催化，仅限一定浓度以内。Jc/t 1074 标准错误，改用294标准。标题名称改为：甲醛去除率（田小兵提）

10质量承诺改为：服务承诺（李谦提）
3.2.3  征求意见（根据标准版次调整）。

3.2.4  专家评审（根据标准版次调整）。

4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，尽可能与国际通行标准接轨，注重标准的可操作性.

本标准严格按照GB/T 1.1《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述。
4.2  主要内容及确定依据

5  标准先进性体现
5.1  产品核心质量特性及其先进性

产品核心质量特性应符合下表的规定：

空气-空气能量回收装置先进性指标对比表

	序号
	质量特性
	核心技术指标
	国内标准
	国外标准
	拟制定的“浙江制造”

标准
	备注

	
	
	
	GB/T 21087-2007
《空气-空气能量回收装置》
	JIS B 8628-2017

《全热交换器》
	
	

	1
	主要高效
	出口全压
	≥名义值的90%
	名义值±10%
	≥95%
	提升

	
	
	输入功率
	≤名义值的110%

(输入功率＞30W)
	名义值的±15%

(30W＜输入功率﹤1000W)
	≤名义值的110%

(输入功率＞30W)
	提升

	
	
	交换

效率
	焓效率
	制冷
	＞50%
	≥名义值的90%
	≥65%
	提升

	
	
	
	
	制热
	＞55%
	
	≥70%
	提升

	
	
	
	温度效率
	制冷
	＞60
	≥名义值的90%
	65%
	提升

	
	
	
	
	制热
	＞65
	
	70%
	提升

	
	
	噪声
	≤名义值的+1dB(A)
	≤名义值的+3dB(A)
	≤名义值的+1dB(A)
	

	
	
	风量
	≥名义值的95%
	名义值±10%
	≥名义值的97%
	提升

	
	
	能量回收比
	/
	/
	能量回收比的实测值≥95%
	提升

	
	
	能效系数
	/
	/
	能效系数实测值≥95%
	提升

	2

2
	净化性能
	PM2.5一次通过净化效率
	/
	/
	98.6%
	新增

	
	
	甲醛去除率
	/
	/
	70%
	新增

	3
	高适应性

	尺寸精度
	壳体高度
	/
	/
	920*740*265mm
	新增

	
	
	
	 芯体高度
	/
	/
	220-700mm
	

	
	
	
	流道高度 
	/
	/
	2.0-3.0mm
	

	
	高适应性

	安全性能
	电气强度
	1800V/＜5mA (2S)无击穿或闪络
	/
	2250V/＜5mA (2S)无击穿或闪络
	提升

	
	
	
	绝缘电阻
	≥2MΩ
	≥1MΩ
	500V/≥30MΩ
	提升

	
	
	
	电机绕阻温升
	105℃ A级80K
	105℃ A级80K
	130℃ 70K
	提升

	
	
	
	泄漏电流
	234V/＜5mA
	/
	234V/＜3.5mA
	提升

	4
	产品

可靠性
	产品跌落性能
	/
	/
	防跌落测试高度设置离地80cm，反复跌落6次；
正常自由跌落，主机及配件内部保护完好，无损坏。
	新增

	
	
	产品防火性能
	/
	/
	打开电控盒盖，用蘸有汽油的棉布条缠住电机引线，放于通风、线多及最易起火的位置，点燃棉布条后盒上电控盒盖，以样机正常安装位置开始进行试验；判定条件： 

a.电器盒无火苗串出；
b.无持续浓烟冒出；
	新增

	
	
	产品寿命
	/
	/
	测试次数：接上管道连续运行2400小时。

试验过程中风机无异响、无松动，扇叶跳动符合风机性能要求，风机在各档位运转良好；
	新增

	
	
	控制系统压力测试


	/
	/
	测试压力：30N，测试时间：3分钟。判定条件： 

a.被测控制器的按键功能正常。

b.被测控制器按键的手感不能有明显的改变。
	新增

	
	
	控制系统寿命测试

	/
	/
	测试次数：100000次。
3、按压频率：30次/min。

判定条件： 

a.被测控制器的按键功能正常。b.被测控制器按键的手感不能有明显的改变。
	新增


5.2  基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性。
5.2.1 精心设计：

秉持“净享每时每刻的健康呼吸”的设计理念，从节能、恒氧、除甲醛、除异味、杀菌、加湿净化、PM2.5等产品功能方面设计创新，以及从壁挂式和立柜式安装等安装方式结构方面设计，还可根据客户要求量身订制，开发设计和生产非标工程产品等各类OEM合作，最大限度满足客户的各种需求。

5.2.2 精良选材：

选用HTR芯体，HTR防霉抗菌纳米膜、使用EPP新型环保材料来确保产品高品质。
5.2.3 精工制造：

芯体加工车间采用了全自动芯体组装流水线，集自动化切膜、识别、校准、装配和堆叠于一体，全工序机械臂精准定位装配，精度可达到±0.2mm。该自动化设备采用PLC可编程控制器控制，利用触摸屏操作控制程序，从而大大提升了HTR芯的性能稳定性。

膜材生产车间拥有高度自动化的定制精密膜材生产线，采用模块化设计、网络化布局以及先进的纳米级工艺，可实现HTR膜高效高质的供应，并保障了HTR膜的优异品质。

5.2.4 精准服务：

我公司承诺质保期内出现问题，尽全力做到248售后标准，2 小时内达到现在，4小时内出售后服务方案，8小时内解决问题。对于现场解决不了的故障，我公司及时提供采购人同型号、同规格的备用设备使用，直至故障设备修复。

在质保期内我公司承诺不以任何理由影响用户的正常使用。

5.2.5 绿色制造方面：

所申报产品由EPP聚丙烯泡沫构成，该材质物理性能优越，化学性能稳定，易回收处理。能抗压缓冲隔热，隔音，保温，稳定性好，能在不同环境下使用。材质有极好的耐久性，如抗紫外暴露、物理破坏、极端温度(-30℃-130℃)磨损和其他恶劣环境，制品柔韧性好，可反复使用，不易破碎、质量轻，不含对人体有害的有毒成分，阻燃且不产生有毒物质被称为绿色环保产品。
    整套产品均由模具制作而成，在源头上保障了产品的质量及产品的一致性，降低了报废率、水电气的能耗。装配、检测简单易上手，从一定程序上降低了人工成本。申报产品全部由企业自主设计研发，并取得相关专利设计。生产车间均使用高亮节能LED光源，企业各方面开展工业循环经济运行模式，生产过程节能、节水，积极打造绿色环保制造。

5.2.6 智能制造方面:
通过信息化建设实现 “整体控制、精益化生产”，通过对流程的梳理和优化，细化各项

基础管理；选用高性能高质量的零部件，以严格规范的程序，精湛的专业水准匠心制造，车

间制造完全实现生产自动化、检测配套化，所有成品全程条码身份标注生产日期、出厂日期，

产品质量特性全程追溯，以一流的服务、一流的技术和一流的产品全面打造公司的核心竞争

力。

6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内主要执行的标准有：

GB∕T 21087-2020 《热回收新风机组》
6.2  本标准不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。

6.3  本标准引用了以下文件：
GB/T 1236 工业通风机 用标准化风道进行性能试验 

GB 3095—2012 环境空气质量标准 

GB 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求 

GB 5296.2—2008 消费品使用说明 第2部分：家用和类似用途电器 

GB/T 14295—2008 空气过滤器 

GB/T 18801—2015 空气净化器 

GB/T 18883—2002 室内空气质量标准 

GB/T 21087—2007 室内-空气能量回收装置 

T/CAQI 10—2016 新风净化机

GB 755—2000 旋转电机 定额和性能

GB 2423.3—1993 电工电子产品基本环境试验规程试验Ca恒定湿热试验

GB/T 9068 采暖通风与空气调节设备噪声声功率级的测定

GB/T 16803 供暖、通风、空调、净化设备术语

JG/T 22 一般通风用空气过滤器性能试验方法

GB/T 21087—2007 空气-空气能量回收装置

BEET-3139A 空气净化装置PM2.5净化性能检测方法

JC/T 1074-2008 室内空气净化功能涂覆材料净化性能
7  社会效益

随着社会的发展，空气质量遭受到严重的破坏，雾霾和室内装修污染引起的疾病人数不断上升，治理室内空气污染，提高室内空气品质已是迫在眉睫，以及人类对空气环境质量需求越来越高，新风系统凭借独特的空气净化优势，获得了快速的发展。随着公众及政府对空气质量问题的重视，国家在治理雾霾、建筑节能及室内空气等方面出台了多项长远政策，为整个新风系统产业的爆发式增长奠定了政策基础。

而做为整个新风系统中最重要的部件，热交换器的国标GB/T 21087-2007《空气能量回收装置》的相关技术要求已经远远不能满足众多知名客户对高质量产品的需求，客户对产品的系统功能提出了更高更新更智慧的技术要求，我公司以雄厚的科技储备、庞大的市场占有率为支撑、以行标为基础，制定空气-空气能量回收装置的塔尖型团体标准暨浙江制造团体标准，来引领这个热交换器行业的发展。新标准一旦实施，将在规范企业生产，创新技术水平，提升在国际上的竞争力，推动整个热交换器行业健康有序的发展，起到重要的积极作用。
8  重大分歧意见的处理经过和依据

无

9  废止现行相关标准的建议

   无

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

浙江科力鑫环境设备科技股份有限公司将在全国团体标准信息平台（http://www.ttbz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

本标准不涉及专利问题。

《空气-空气能量回收装置》标准研制工作组

2021年07月01日
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