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[bookmark: _Toc7336481]建设项目基本情况
	建设项目名称
	年产1200万把梳子技改项目

	建设单位名称
	宁波市北仑俊扬制刷有限公司

	建设项目性质
	新建

	建设地点
	北仑区小港经十二路28号1幢1号

	主要产品名称
	梳子

	设计生产能力
	年产梳子1200万把

	实际生产能力
	年产梳子900万把

	建设项目环评时间
	2019年1月
	开工建设时间
	2019年2月

	调试时间
	2019年2月
	验收现场监测时间
	2019年3月

	环评报告表
审批部门
	宁波市北仑区环保局
	环评报告表
编制单位
	浙江瀚邦环保科技有限公司

	环保设施设计单位
	/
	环保设施施工单位
	/

	投资总概算（万元）
	180
	环保投资总概算（万元）
	14
	比例
	7.78%

	实际总概算（万元）
	180
	环保投资（万元）
	35
	比例
	19.4%

	验收监测依据
	[bookmark: _Toc7336482]建设项目环境保护相关法律、法规、规章和规范
1）《中华人民共和国环境保护法》（2015.1.1）；
2）《中华人民共和国水污染防治法》（2017.6.27）；
3）《中华人民共和国大气污染防治法》（2016.1.1）；
4）《中华人民共和国环境噪声污染防治法》（1997.3.1）；
5）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2015.4.24）；
6）《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第682号）。
[bookmark: _Toc7336483]建设项目竣工环境保护验收技术规范
1）《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评〔2017〕4号）；
2）关于发布《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》的公告（公告〔2018〕9号）；
3）《关于印发建设项目竣工环境保护验收现场检查及审查要点的通知》（环办〔2015〕113号）。
[bookmark: _Toc7336484]建设项目环境影响报告书（表）及审批部门审批决定
1）《年产1200万把梳子技改项目环境影响报告表》，浙江瀚邦环保科技有限公司，2019.01，
2）《关于年产1200万把梳子技改项目建设项目环境影响报告表的批复》（仑环建〔2019〕25号）。
[bookmark: _Toc7336485]其他技术文件
1）《宁波市北仑俊扬制刷有限公司年产1200万把梳子技改项目竣工验收监测报告》（浙江甬信检测技术有限公司，HJ190329001）；
2）其他有关项目情况等资料。

	验收监测评价标准、标号、级别、限值
	[bookmark: _Toc508447101][bookmark: _Toc7336486]废气污染物排放标准
本项目废气主要为喷漆/烘干废气、染头废气、手工粘合异味。
1）染头废气（非甲烷总烃）、手工粘合异味（非甲烷总烃）执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限值中的二级标准。主要排放限值见下表。
表1-1  大气污染物综合排放标准
	污染物
	最高允许排放浓度(mg/m3)
	最高允许排放速率
	无组织排放监控浓度限值

	
	
	排气筒高度（m）
	二级（kg/h）
	监控点
	浓度(mg/m3)

	非甲烷总烃
	120
	15
	10
	周界外浓度最高点
	4.0


2） 喷漆/烘干废气（非甲烷总烃）执行浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（DB33/2146-2018）中表1大气污染物特别排放限值和表6企业边界大气污染物浓度限值，主要排放限值见下表。
表1-2   工业涂装工序大气污染物排放标准
	污染物项目
	生产工艺或设施
	排放限值(mg/m3)
	污染物排放监控位置

	总挥发性有机物(TVOC)
	其他
	150
	车间或生产设备喷排气筒

	非甲烷总烃(NMHC)
	其他
	80
	


[bookmark: _Toc7336487]废水排放标准
1）项目生产废水经厂区污水处理站处理，生活污水经化粪池处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准（氨氮、总磷参照执行浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013））后排入市政污水管网，最终经新周污水处理厂处理后排入甬江。其中纳入市政污水管道的标准见下表。
表1-3  项目污水排入市政污水管道标准
	序号 
	污染物（mg/L）
	标准限值
	标准出处 

	1
	pH（无量纲）
	6~9
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）第二污染物最高允许排放浓度的三级标准

	2
	CODCr
	500
	

	3
	BOD5
	300
	

	4
	SS
	400
	

	5
	石油类
	20
	

	6
	总磷
	8
	浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）

	7
	氨氮
	35
	


新周污水处理厂排海标准执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）中的一级A标准，主要污染物排放标准限值见下表。
表1-4 新周污水处理厂排放标准
	序号
	污染物
	标准限值

	1
	pH（无量纲）
	6~9

	2
	CODCr（mg/L）
	50

	3
	BOD5（mg/L）
	10

	4
	SS（mg/L）
	10

	5
	石油类（mg/L）
	1

	6
	总磷（mg/L）
	0.5

	7
	氨氮（mg/L）
	5（8）


*注：括号外数值为水温＞12℃时的控制指标，括号内数值为水温≤12℃时的控制指标。
[bookmark: _Toc7336488]噪声排放标准
营运期厂界噪声排放执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准（昼间65dBA，夜间55dBA）。



[bookmark: _Toc7336489]
工程建设内容
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本项目租用已建厂房（1幢1F、3F和4F），租用建筑面积3000m2，为四层钢筋混凝土结构建筑。，实施“年产1200万把梳子技改项目”，建成后预计可年产梳子1200万把。
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1541402975(1).png]

图2.1-1  厂区布置平面图
[bookmark: _Toc7336491]主要生产设备
本项目验收时主要生产设备如下：
表2.1-1  主要生产设备与辅助设备
	序号
	名称
	单位
	环评数量
	验收时实际数量
	变更原因

	1
	注塑机
	台
	1
	1
	/

	2
	喷漆房（含2座喷台和2把喷枪）
	台
	1
	1
	/

	3
	移印机
	台
	4
	0
	移印委外处置

	4
	烫印机
	台
	4
	4
	/

	5
	植毛机
	台
	18
	18
	/

	6
	飞毛机
	台
	3
	3
	/

	7
	烘箱
	台
	1
	1
	/

	8
	高频加热机
	台
	1
	1
	/

	9
	空压机
	台
	1
	1
	/


[bookmark: _Toc7336492]原辅材料消耗及水平衡：
本项目主要原辅材料消耗量与环评基本一致，详见表2.1-2。
表 2.1‑2  主要原辅材料消耗量
	序号
	材料名称
	单位
	原环评消耗量
	验收消耗量
	备注

	1
	水性漆
	t/a
	10
	9.8
	/

	2
	油墨
	t/a
	0.03
	0.028
	/

	3
	开油水
	t/a
	0.01
	0.009
	/

	4
	稀释剂
	t/a
	0.02
	0.018
	/

	5
	头油
	t/a
	2.1
	1.98
	/

	6
	固化剂
	t/a
	0.35
	0.34
	/

	7
	胶水
	t/a
	1.5
	1.42
	/

	8
	尼龙丝
	t/a
	15
	14.2
	/

	9
	PP丝
	t/a
	1.2
	1.1
	/

	10
	猪鬃
	t/a
	0.8
	0.75
	/


[bookmark: _Toc7336493]项目变动情况
表2.2-1项目建设变化情况
	工程建设
内容
	环评设计情况
	实际建设情况
	备注

	建
设
内
容
	主体
工程
	本项目租用已建厂房（1幢1F、3F和4F），租用建筑面积3000m2，为四层钢筋混凝土结构建筑。，实施“年产1200万把梳子技改项目”，建成后预计可年产梳子1200万把。
	相符
	/

	
	公用
工程
	供电：本项目用电由厂区供电系统供给；
给水：由当地给水管网供给。
排水：采用雨、污分流制。其中雨水经收集后排入市政雨水管道。生活污水经化粪池预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准（其中氨氮、总磷执行浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013））后排入市政污水管网，最终经新周污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江。
	相符
	/

	
	环保
工程
	生活污水
	化粪池
	相符
	/

	
	
	喷漆/烘干废气
	收集经一套水喷淋装置处理后通过15m高排气筒排放
	相符
	

	
	
	移印废气及擦拭废气
	收集经活性炭吸附处理后通过15m高排气筒排放
	无移印废气产生
	

	
	
	染头废气
	加强车间机械通排风
	相符
	

	
	
	手工粘合异味
	加强车间机械通排风
	相符
	

	
	
	高浓度有机废液、含油墨废物、废活性炭、分类收集暂存后，委托北仑环保固废处置有限公司安全处理；水性漆渣、废水性漆桶、生活垃圾分类暂存后，委托环卫部门定时清运、处置。
	无含油墨废物及废活性炭产生。
	

	
	
	（1）选购低噪声、低振动环保型设备；
（2）拌料机、缝纫机、裁断机等设备底部设减震基础；
（3）合理布置生产区域，噪声较大生产设备尽量远离厂区边界布置，并借助厂房墙体及设置隔声门窗，加强隔声效果；
（4）加强设备维护，保持其良好的运行效果。
通过以上防治措施，生产噪声再经厂房等隔声降噪后，预计厂界噪声排放可满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
	相符
	

	定员
	本厂区现有员工50人，本项目新增20人，共计70人
	相符
	/

	年工作时间
	年生产天数300天，24小时两班制
	相符
	/

	食宿设置
情况
	无食堂，无宿舍
	用餐外购
	/


从上表可以看出，企业移印机未上，移印工艺委外处置，故无移印废气产生，且无含油墨废物及废活性炭产生，建设内容均符合环评的要求。



	[bookmark: _Toc7336494]主要工艺流程及产污环节
本项目产品主要为梳子，具体工艺流程见下图。
1、生产工艺流程
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注塑成型
电加热：180~250℃
冷却水间接循环
非甲烷总烃
人工修边
检验
废塑料边角料
不合格品
破碎
粉尘
尼龙丝、PP丝、猪鬃
染头
非甲烷总烃
植毛
有机废气、含油墨废物、废活性炭
头油：固化剂=6:1
喷漆
烘干
移印
修毛
切毛
检验
晾干
手工粘合
包装检验入库
胶水、外购零配件
非甲烷总烃
异味
边角料
边角料
有机废气
有机废气、水帘废水
烫印
电加热：70~80℃
或
注：红色虚线框内为原有生产工艺


图2.3-1梳子生产工艺流程及产污环节图
工艺流程简介： 首先用拌料机将塑料粒子混合搅拌后通过注塑机热熔成型（热熔温度180~250℃，电加热），之后人工修边、检验合格后即为不同形状的梳把和梳头。人工修边产生的废塑料边角料和检验产生的不合格品破碎后重新注塑回用。之后根据要求进行喷漆处理，烘干之后进入移印工序或烫印工序，将标签或图案印到梳把和梳头上。尼龙丝或PP丝或猪鬃切成所需长度后插入梳头半成品上，经飞毛机修剪整齐、检验合格后进行染头，将头油跟固化剂以6:1的比例混合后均匀铺在玻璃板上，形成1mm后的混合液，然后将梳毛在上面点头后晾干，晾干后与外购零配件用胶水进行手工粘合，最后检验包装入库。
2）主要生产工序简介
（1）喷漆
本项目设1间喷漆房（L12m×W10m×H3.5m），产品需喷一道水性漆。喷漆房设2座水帘喷台（均为L2.5m×W1.5m×H2m，水深0.3m）、2把喷枪（手工静电空气喷涂）和1个烘箱。喷枪型号均为W-71，口径为1.5mm，喷枪流速为90ml/min，油漆的附着度约为60%，产生的废气主要来自调漆、喷漆、烘干等工序，主要污染物为非甲烷总烃。
①产能匹配性分析
根据厂家提供的资料，本项目需要喷水性漆的产品约300万把/年。喷漆、烘干工序产能分析见下表。
表5-1  喷漆工序主要参数表
	工序名称
	本项目实施后全厂产能

	
	生产节拍
（万把/d）
	实际工作时间（h/d）
	实际工作天数（d）
	最大产量
（万把/年）
	产量
（万把/年）

	喷水性漆
	1.4
	6
	300
	420
	300


由上表可知，本项目喷漆最大产能可达420万把/年，项目实际产能为300万把/年，因此生产线配置与产能相匹配。
②油漆使用量核算
通过核算、现场调查及企业提供资料，主要产品的平均喷漆面积、厚度及用漆量等见下表。
表5-2  面漆用量情况表
	油漆种类
	面漆

	喷漆数量（万把）
	300

	平均喷漆面积（cm 2）
	600

	喷漆厚度（μm）
	54000

	密度（g/cm3）
	1.0

	水性漆：水
	2:1

	配比后固形物含量（%）
	11

	产品附着率（%）
	60

	油漆用量（g/万把）
	49091

	油漆用量（t/a）
	14.727


注：上表中油漆用量指油漆与水配比后用量
根据上表可知，项目达产后喷涂所需水性漆用量14.727t/a，业主提供喷涂所需水性漆用量15t/a。因此项目油漆用量与实际用漆量基本相符。
（2）烫印
烫印是用加热的烫印版将烫印箔压在被印件上，熔化烫印箔的胶粘层，使色料载体与纸基分离，图像色料被热压在印刷表面上，直至色料粘附于被印表面上的一种印刷方法。
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[bookmark: _Toc7336495]主要污染源、污染物处理和排放
	主要污染源、污染物处理和排放（附处理流程示意图，标出废水、废气、厂界噪声监测点位）。
[bookmark: _Toc519179415][bookmark: _Toc519235283][bookmark: _Toc529265080][bookmark: _Toc524703320][bookmark: _Toc519235217][bookmark: _Toc531881891][bookmark: _Toc531879816][bookmark: _Toc518567400][bookmark: _Toc524703387][bookmark: _Toc7336496]废气
本项目产生的废气主要为喷漆/烘干废气、移印废气及擦拭废气、染头废气和手工粘合异味。
①喷漆/烘干废气
本项目设2间喷漆房，产生的废气主要来自调漆、喷漆、烘干等工序，主要污染物为非甲烷总烃。根据《浙江省工业涂装工序挥发性有机物排放量计算暂行方法》，各工段油漆使用量情况见下表。
表5-4 喷漆及烘干工序油漆使用及挥发性有机物使用量情况表
	喷漆工段
	油漆名称
	油漆成分
	用量(t/a)
	非甲烷总烃(t/a)
	VOCs
(t/a)

	喷漆及烘干
	水性漆
	丙烯酸树脂20%，聚酯多元醇10%，丙烯酸丁酯10%，二丙二醇甲醚2%，二丙二醇丁醚5%，水53%
	10
	1.7
	1.7

	合计
	10
	1.7
	1.7


注：非甲烷总烃包括丙烯酸丁酯、二丙二醇甲醚、二丙二醇丁醚，VOCs为上述所有挥发性有机污染物。
本项目物料无废弃量，因此上表中挥发性有机物使用量即为产生量。
②染头废气
本项目染头工序中使用的头油在染头过程会产生少量溶剂挥发废气，其主要污染因子为非甲烷总烃。本项目兑和后的头油消耗量为2.45t/a，根据类比分析，废气产生量约为头油用量的0.1%，则染头废气产生量为0.0025t/a。染头工序白天连续作业约5小时，则染头废气小时产生量为0.0017kg/h。由于废气产生量较小，建议企业加强车间机械通排风将废气排出车间，改善车间空气环境。
③手工粘合异味
本项目手工粘合产生的异味主要污染因子为非甲烷总烃。本项目手工粘合时间约为8h/d，则年工作时间为2400h计。本项目胶水年用量为1.5t/a，其中挥发成分的比例占50%，按100%挥发计，则非甲烷总烃产生量为0.75t/a（0.3125kg/h）。由于异味产生量较小，建议企业加强车间机械通排风将异味排出车间，改善车间空气环境。
[bookmark: _Toc7336497]废水
本项目废水主要为水帘喷台及喷淋塔废水和生活污水。
①水帘喷台及喷淋塔废水
本项目水帘喷台和喷淋塔以水为介质喷淋吸收漆雾，漆雾被吸附后浮于水面结成漆块被捞出，水则在水帘台或喷淋塔内循环流动，重复利用。企业根据工况运行一定时间后，需要对其中循环水定期投放絮凝剂除渣处理后循环使用，由于喷淋过程中会带走一定量水汽，需定期补充，补充量约为10t/a。
②生活污水
项目新增劳动定员20人，生活用水按每人50L/d计，生活用水量为1m3/d（即300m3/a），排水量以用水量的80%计，则生活污水产生量为0.8m3/d（即240m3/a）。据类比调查，主要污染物为COD、BOD5、氨氮，水质一般为COD400mg/L，BOD300mg/L，氨氮40mg/L，主要污染物产生量分别为COD0.096t/a、BOD50.072t/a、氨氮0.0096t/a。生活污水经化粪池预处理后排入市政污水管道，最终经新周污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江，新增排放量分别为COD0.012t/a、氨氮0.0012t/a。
[bookmark: _Toc7336498]噪声
本项目噪声源主要为各设备在运行时产生的噪声，类比同类设备，噪声源强见下表：
表3.3-1  噪声源及源强一览表
	序号
	噪声源
	单个声源源强（dB（A））
	发声特点

	1
	注塑机
	75~85
	间歇

	2
	喷漆房（含2座喷台和2把喷枪）
	70~80
	间歇

	3
	移印机
	70~80
	间歇

	4
	烫印机
	70~80
	间歇

	5
	植毛机
	70~80
	间歇

	6
	飞毛机
	70~80
	间歇

	7
	烘箱
	70~80
	间歇

	8
	高频加热机
	70~80
	间歇

	9
	空压机
	80~90
	间歇


[bookmark: _Toc519840382][bookmark: _Toc7336499]固体废物
本项目固体废物主要包括高浓度有机废液、水性漆渣、废水性漆桶、生活垃圾。
①高浓度有机废液
根据同类型工程经验，水帘台循环水在满负荷工作约15天后，COD可以至500~1000mg/L；1月后，COD可以上升至2000~3000mg/L；3月后，COD将上升至5000~10000mg/L。在实际操作中，喷漆企业对于捞渣后的水会长时间循环使用，其中溶解的有机质会出现饱和，在添加AB剂后，有机质会随药剂混凝形成漆渣，但是药剂的添加并不足以将废水中COD降低至直接纳管的浓度。本环评要求企业每半年更换一次水帘台废水和水喷淋塔废水，则高浓度有机废液产生量约8m3/a。根据《国家危险废物名录》，属于HW09类油/水、烃/水混合物或乳化液，废物代码900-007-09，收集暂存后委托有资质单位安全处置。
②水性漆渣
主要为水喷淋塔清理、喷枪及场地清理时产生的水性漆渣，产生量约0.3t/a，根据《国家危险废物名录》，水性漆不属于危险废物，属于一般固废，则水性漆渣经收集后委托当地环卫部门统一清运。
③废水性漆桶
项目在水性漆使用完后会产生废水性漆桶，水性漆桶平均克重为1kg/只，根据包装规格核算产生量约为0.3t/a，根据《国家危险废物名录》，水性漆不属于危险废物，属于一般固废，则水性漆渣经收集后委托当地环卫部门统一清运。
④生活垃圾
本项目新增劳动定员20人，按每人0.5kg/d计，则产生量约3t/a，收集后委托当地环卫部门统一清运。
[bookmark: _Toc7336500]有组织废气、无组织废气及厂界噪声检测布点图
有组织、无组织废气及厂界噪声检测布点图如下：
[image: ]
图3.5-1有组织废气、无组织废气及厂界噪声检测布点图







[bookmark: _Toc7336501]建设项目环境影响报告表主要结论及审批部门审批决定：
	[bookmark: _Toc529265087][bookmark: _Toc519235223][bookmark: _Toc531881898][bookmark: _Toc519235289][bookmark: _Toc518567406][bookmark: _Toc524703394][bookmark: _Toc531879823][bookmark: _Toc524703327][bookmark: _Toc519179421][bookmark: _Toc508447093][bookmark: _Toc7336502]建设项目环评报告书（表）的主要结论与建议
《宁波市北仑俊扬制刷有限公司年产1200万把梳子技改项目环境影响报告表》中提出的主要结论如下：
[bookmark: _Toc7336503]废气
本项目产生的废气主要为喷漆/烘干废气、染头废气和手工粘合异味。
①喷漆/烘干废气
本项目共有1个喷漆房，配1套有机废气处理设施，集气风量为25000m3/h，即喷漆/烘干废气经水喷淋塔吸收净化后通过15m排气筒排放，设计废气收集效率不低于95%，有机废气净化效率不低于90%。根据工程分析，非甲烷总烃/TVOC排放速率为0.07kg/h，排放浓度为2.8mg/m3。对照浙江省地方标准《工业涂装工序大气污染物排放标准》（GB33/2146-2018）中大气污染物排放限值（非甲烷总烃排放浓度80mg/m3；TVOC排放浓度150mg/m3），可以实现达标排放。
②染头废气
本项目染头工序中使用的头油在染头过程会产生少量溶剂挥发废气，其主要污染因子为非甲烷总烃。根据工程分析结果，非甲烷总烃产生量为0.0025t/a，小时产生量为0.0017kg/h。由于废气产生量较小，建议企业加强车间机械通排风将废气排出车间，对周边大气环境影响较小。
③手工粘合异味
本项目手工粘合产生的异味主要污染因子为非甲烷总烃。根据工程分析结果，非甲烷总烃产生量为0.75t/a，小时产生量为0.3125kg/h。由于异味产生量较小，建议企业加强车间机械通排风将异味排出车间，对周边大气环境影响较小。
[bookmark: _Toc7336504]废水
项目水帘喷台和喷淋塔废水定期投放絮凝剂除渣处理后循环使用，定期补充；生活污水经化粪池处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中三级标准，总磷、氨氮排放指标参照执行浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）后排入市政污水管道，最终经新周污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江。
[bookmark: _Toc7336505]噪声
本项目噪声源主要为设备加工过程产生的噪声，类比同类资料，噪声源强为70~90dB(A)。项目噪声经厂房墙体隔声和距离衰减后，厂界昼间噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准，北侧新建村声环境质量满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准。为确保厂区边界噪声达标排放，建议企业加强设备维护，保持其良好的运行效果。
[bookmark: _Toc7336506]固体废物
本项目固体废物主要包括高浓度有机废液、水性漆渣、废水性漆桶和生活垃圾。
高浓度有机废液属危险固废，收集后暂存于危险废物堆放处，并委托有资质单位安全处置；水性漆渣、废水性漆桶、生活垃圾分类收集暂存后委托环卫部门清运处理。
[bookmark: _Toc508447098][bookmark: _Toc7336507]审批部门审批决定
2019年2月3日宁波市生态环境局北仑分局批复了该项目，批复文号仑环建〔2019〕25号，关于宁波市北仑俊扬制刷有限公司年产1200万把梳子技改项目环境影响报告表的批复意见具体如下：
你单位报送的《年产1200万把梳子技改项目建设项目环境影响报告表》（以下简称报告表）及相关材料收悉，经审查，批复如下：
企业拟投资180万元，租用宁波易仁塑料制造有限公司位于北仑区小港经十二路28号1幢1号的部分厂房（1幢1F、3F和4F），租用建筑面积约3000m2，项目建成后新增喷漆、烘干、移印、烫印、植毛、切毛、修毛、检验、染头、晾干、手工粘合等生产工艺，产能不变，仍为年产梳子1200万把。
一、从环保角度分析，同意你单位进行建设。报告表经批复后，可作为本项目建设和日常运行管理的环境保护依据。
二、项目应严格执行环保“三同时”制度，落实有关污染物防治设施及措施。项目竣工后，你单位应按《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评[2017]4号）规定对配套建设的环保设施进行验收，验收合格后方可正式投入生产。
三、项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺等发生重大变动的，需另行报批。
[bookmark: _Toc7336508]环境保护措施落实情况
[bookmark: _Toc7336509]废气治理措施
本项目产生的废气主要为喷漆/烘干废气、染头废气和手工粘合异味。
1）喷漆/烘干废气经水喷淋塔+UV光解+活性炭吸附通过15m排气筒排放。
2）染头废气和手工粘合异味均通过加强车间机械通排风将废气排出车间。
[bookmark: _Toc7336510]废水治理措施
项目水帘喷台和喷淋塔废水定期投放絮凝剂除渣处理后循环使用，定期补充；生活污水经化粪池处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准后排入市政污水管网，最终经新周污水处理厂处理达《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后排入甬江。
[bookmark: _Toc7336511]噪声治理措施
本项目噪声为设备加工过程产生的噪声，其噪声值在70~90dB(A)之间。根据预测结果可知，项目生产噪声经过厂房墙体隔声和距离衰减后，厂界昼间噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准，北侧新建村声环境质量满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）2类标准。
[bookmark: _Toc7336512]固废治理措施
高浓度有机废液属危险废物，分类收集后暂存于危险废物堆放处，并委托北仑环保固废处置有限公司安全处置；水性漆渣、废水性漆桶、生活垃圾分类收集暂存后委托环卫部门清运处理。




[bookmark: _Toc7336513]验收监测质量保证及质量控制：
	[bookmark: _Toc518567419][bookmark: _Toc519235302][bookmark: _Toc529265100][bookmark: _Toc519235236][bookmark: _Toc531881911][bookmark: _Toc519179434][bookmark: _Toc524703407][bookmark: _Toc524703340][bookmark: _Toc531879836][bookmark: _Toc508447116][bookmark: _Toc7336514]监测分析方法
具体见表5.1-1。
表5.1-1  检测依据一览表
	水质 pH值的测定 玻璃电极法
	GB/T 6920-1986

	水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法      
	HJ 535-2009

	水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法 
	HJ 828-2017

	水质 悬浮物的测定 重量法
	GB/T 11901-1989

	水质 五日生化需氧量 (BOD5)的测定 稀释与接种法 
	HJ 505-2009

	《水和废水监测分析方法》（第四版增补版）国家环保总局（2002年）

	水质 石油类和动植物油类的测定 红外分光光度法
	HJ 637-2012

	环境空气 总悬浮颗粒物的测定 重量法
	GB/T 15432-1995

	环境空气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 直接进样-气相色谱法 
	HJ 604-2017

	环境空气 氮氧化物（一氧化氮和二氧化氮）的测定 酸萘乙二胺分光光度法
	HJ 479-2009

	固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法
	GB/T 16157-1996

	固定污染源废气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 气相色谱法 
	HJ 38-2017

	固定污染源废气 二氧化硫的测定 定电位电解法 
	HJ 57-2017

	固定污染源废气 氮氧化物的测定 定电位电解法
	HJ 693-2014

	环境空气 苯系物的测定 活性炭吸附/二硫化碳解吸-气相色谱法 
	HJ 584-2010

	工业企业厂界环境噪声排放标准
	GB 12348-2008


[bookmark: _Toc508447117][bookmark: _Toc7336515]监测仪器
监测仪器均经有资质的单位检定、校准合格后使用，保证监测数据的有效。
[bookmark: _Toc508447118][bookmark: _Toc7336516]人员资质
监测人员经过考核并持有合格证书。
[bookmark: _Toc508447119][bookmark: _Toc7336517]质量保证和质量控制
1）环保设施竣工验收现场监测，按规定满足相应的工况条件，否则负责验收监测的单位立即停止现场采用和测试；
2）现场采用和测试严格按《验收监测方案》进行，并对监测期间发生的各种异常情况进行详细记录，对未能按《验收监测方案》进行现场采样和测试的原因予以详细说明；
3）环保设施竣工验收监测中使用的布点、采样、分析测试方法，首先选择目前适用的国家和行业标准分析方法、监测技术规范，其次是国家环保部推荐的统一分析方法或试行分析方法以及有关规定等；
4）环保设施竣工验收的质量保证和质量控制，按国家有关规定、监测技术规范和有关质量控制手册进行；
5）参加环保设施竣工验收监测采样和测试的人员，按国家有关规定持证上岗；
6）气体监测分析过程中的质量保证和质量控制；采样器在进现场前对气体分析、采样器流量计等进行校核；
7）噪声监测分析过程中的质量保证和质量控制；监测时使用经计量部门检定、并在有效使用期内的声级计；
8）验收监测的采样记录及分析测试结果，按国家标准和监测技术规范有关要求进行数据处理和填报，并按有关规定和要求进行三级审核。
























[bookmark: _Toc7336518]验收监测内容
	验收监测方案根据《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》中的验收监测技术要求。
[bookmark: _Toc519235308][bookmark: _Toc519235242][bookmark: _Toc524703413][bookmark: _Toc531879842][bookmark: _Toc518567425][bookmark: _Toc524703346][bookmark: _Toc529265106][bookmark: _Toc519179440][bookmark: _Toc531881917][bookmark: _Toc508447110][bookmark: _Toc7336519]污染物达标排放及环境保护设施运行效率监测内容
[bookmark: _Toc508447111][bookmark: _Toc7336520]废气
废气有组织排放监测内容具体见表6.1-1。
表6.1-1 有组织工业废气排放监测内容
	序号
	主要污染源
	监测项目
	监测点位
	监测天数和频次
	备注

	1
	喷漆/烘干废气
	非甲烷总烃
	废气处理设施进口、出口
	2天，每天3次
	记录废气流量


废气无组织排放监测内容具体见表6.1-2。
[bookmark: _Toc508447112]表6.1-2 无组织工业废气排放监测内容
	序号
	监测点位
	监测项目
	监测天数和频次
	备注

	1
	厂界四周
	非甲烷总烃
	2天，每天3次
	监测点位布置时应在上风向布置1个参照点，下风向布置不少于3个监测点


[bookmark: _Toc508447113][bookmark: _Toc7336521]废水监测方案
厂区生产废水和生活污水监测内容具体见表6.1-3。
表 6.1‑3  厂区生产废水和生活污水监测内容一览表
	序号
	主要污染源
	监测项目
	监测点位
	监测天数和频次
	备注

	1
	生活污水
	pH、COD、氨氮、BOD5、SS、动植物油
	生活污水总排放口
	2天，每天4次
	/


[bookmark: _Toc7336522]噪声
厂界噪声监测内容具体见表6.1-4。
表 6.1‑4  厂界噪声排放监测内容一览表
	序号
	监测点位
	监测项目
	监测天数和频次
	备注

	1
	厂界四周
	LAeq
	2天，每天昼间测1次
	/







[bookmark: _Toc7336523]验收监测期间生产工况记录：
	[bookmark: _Toc519235313][bookmark: _Toc518567431][bookmark: _Toc519179445][bookmark: _Toc524703419][bookmark: _Toc529265112][bookmark: _Toc524703352][bookmark: _Toc531879848][bookmark: _Toc519235247][bookmark: _Toc531881923][bookmark: _Toc7336524]验收工况
验收监测期间，企业记录了生产工况，具体见表7.1-1。
表7.1-1  验收监测期间年产1200万把梳子技改项目生产工况统计表
	主要产品名称
	批复产量（万把/a）
	03月21日
	03月22日

	
	
	实际产量（万把/d）
	生产负荷
	实际产量（万把/d）
	生产负荷

	梳子
	1200
	3
	75%
	3
	75%


由上表可知，项目生产负荷均大于75%，符合竣工环保验收的工况要求。

	[bookmark: _Toc7336525]验收监测结果：
[bookmark: _Toc508447123][bookmark: _Toc508394839][bookmark: _Toc7336526]污染物达标排放监测结果
废气
具体见表7.2-1。
表 7.2‑1  有组织工业废气监测结果一览表
	采样点
	检测项目
	检测日期
	检测结果
	排放标准限值
	排气筒高度

	
	
	
	排放浓度mg/m3
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3
	排放速率kg/h
	

	5#
	非甲烷总烃
	2019
/03/21
	1
	12.9
	5.44×10-2
	/
	/
	15

	
	
	
	2
	6.74
	2.67×10-2
	
	
	

	
	
	
	3
	9.59
	3.92×10-2
	
	
	

	6#
	
	
	1
	14.5
	5.73×10-2
	
	
	

	
	
	
	2
	14.4
	5.72×10-2
	
	
	

	
	
	
	3
	16.9
	6.59×10-2
	
	
	

	7#
	
	
	1
	11.8
	0.172
	120
	10
	

	
	
	
	2
	13.6
	0.187
	
	
	

	
	
	
	3
	13.2
	0.186
	
	
	

	5#
	非甲烷总烃
	2019
/03/22
	1
	10.9
	4.78×10-2
	/
	/
	

	
	
	
	2
	8.30
	3.36×10-2
	
	
	

	
	
	
	3
	17.9
	7.01×10-2
	
	
	

	6#
	
	
	1
	25.4
	9.69×10-2
	
	
	

	
	
	
	2
	23.4
	9.16×10-2
	
	
	

	
	
	
	3
	30.9
	0.120
	
	
	

	7#
	
	
	1
	3.99
	5.71×10-2
	120
	10
	

	
	
	
	2
	3.26
	4.57×10-2
	
	
	

	
	
	
	3
	5.10
	7.15×10-2
	
	
	


由上表分析，5#、6#为喷漆废气采样进口，5#进口采样点，非甲烷总烃的排放浓度范围6.74~17.9mg/m3，日均排放浓度11.055mg/m3，排放速率2.67×10-2~7.01×10-2kg/h，日均排放速率4.53×10-2kg/h；6#进口采样点，非甲烷总烃的排放浓度范围14.4~25.4mg/m3，日均排放浓度20.91mg/m3，排放速率5.72×10-2~0.120kg/h，日均排放速率9.65×10-2kg/h。
7#为喷漆废气处理设施出口，非甲烷总烃的排放浓度范围3.26~13.6mg/m3，日均排放浓度8.49mg/m3，排放速率4.57×10-2~0.187kg/h，日均排放速率0.12kg/h，均达到《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5大气污染物特别排放限值及表9规定的企业边界大气污染物浓度限值。
表 7.2‑2 无组织工业废气监测结果一览表
	检测项目
	采样点
	检测日期
	检测结果
	排放标准限值
	单位

	
	
	
	1
	2
	3
	
	

	非甲烷总烃
	厂界东1#
	2019/03/21
	1.19
	1.07
	1.12
	4.0
	

	
	
	2019/03/22
	1.46
	1.46
	1.46
	
	

	
	厂界南2#
	2019/03/21
	1.53
	1.40
	1.75
	
	

	
	
	2019/03/22
	1.87
	2.15
	1.80
	
	

	
	厂界西3#
	2019/03/21
	1.61
	1.46
	1.63
	
	

	
	
	2019/03/22
	1.88
	1.76
	1.68
	
	

	
	厂界北4#
	2019/03/21
	1.66
	2.45
	2.29
	
	

	
	
	2019/03/22
	1.57
	1.70
	1.74
	
	


由表7.2-2分析，非甲烷总烃无组织排放浓度范围1.07~2.29mg/m3，日均排放浓度1.65mg/m3，均能达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2新污染源大气污染物排放限值中的无组织排放监控浓度限值及《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表5大气污染物特别排放限值及表9规定的企业边界大气污染物浓度限值。
0. 废水
具体见表7.2-3。
表 7.2‑3  废水监测结果一览表
	采样点
	检测项目
	检测日期
	检测结果
	排放标准限值
	单位

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	
	

	生活污水
	pH值
	2019/03/21
	7.79
	7.76
	7.79
	7.78
	6-9
	mg/L

	
	
	2019/03/22
	7.37
	7.38
	7.45
	7.42
	
	

	
	化学需氧量
	2019/03/21
	32
	34
	32
	32
	500
	

	
	
	2019/03/22
	32
	33
	33
	33
	
	

	
	氨氮
	2019/03/21
	2.49
	2.52
	2.50
	2.52
	35
	

	
	
	2019/03/22
	9.66
	10.1
	9.92
	10.5
	
	

	
	五日生化需氧量
	2019/03/21
	7.7
	7.8
	7.7
	7.7
	300
	

	
	
	2019/03/22
	7.4
	7.3
	7.5
	7.5
	
	

	
	悬浮物
	2019/03/21
	45
	55
	44
	58
	400
	

	
	
	2019/03/22
	47
	62
	35
	65
	
	

	
	动植物油
	2019/03/21
	0.26
	0.28
	0.23
	0.21
	20
	

	
	
	2019/03/22
	0.68
	0.80
	0.69
	0.61
	
	


由表7.2-3分析可得，在生活污水总排放口，废水的pH排放范围7.37~7.79；化学需氧量排放浓度范围为32~34mg/L，日均排放浓度32.63mg/L；五日生化需氧量排放浓度范围为7.3~7.8mg/L，日均排放浓度7.58mg/L；悬浮物排放浓度范围35~65mg/L，日均排放浓度51.38mg/L；动植物油类排放浓度范围0.21~0.80mg/L，日均排放浓度0.47mg/L，均达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中的三级标准。
氨氮排放浓度范围2.49~10.5mg/L，日均排放浓度6.28mg/L，达到浙江省地方标准《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）中有关标准。
厂界噪声
具体见表7.2-4。
表 7.2-4  厂界环境噪声监测结果一览表
	检测点位置
	检测点位置
	检测结果（dB(A)）
	排放标准限值dB(A)昼间

	2019年3月21日
	9#
	53.8
	65

	
	10#
	52.4
	

	
	11#
	51.7
	

	
	12#
	52.0
	

	2019年3月22日
	9#
	52.9
	

	
	10#
	52.7
	

	
	11#
	52.6
	

	
	12#
	52.4
	


由表7.2-4分析项目厂界昼间四周噪声范围51.7~53.8dB(A)，达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准。
监测点位
有组织、无组织废气、废水及厂界噪声检测布点图如下：
[image: ]
图7.2-1有组织、无组织废气、废水及厂界噪声检测布点图如下





[bookmark: _Toc7336527]验收监测结论
	[bookmark: _Toc524703424][bookmark: _Toc531881928][bookmark: _Toc518567436][bookmark: _Toc519235318][bookmark: _Toc519235252][bookmark: _Toc529265117][bookmark: _Toc524703357][bookmark: _Toc519179450][bookmark: _Toc531879853][bookmark: _Toc7336528]结论
综上所述，根据监测及环境管理检查结果：年产1200万把梳子技改项目在建设至竣工期间，能严格执行环保“三同时”制度；针对生产过程中产生的废气、噪声、固废建设了相应的环保设施，生产中产生的废气、噪声、固废能得到一定程度的控制；我公司认为宁波市北仑俊扬制刷有限公司年产1200万把梳子技改项目的建设基本达到国家对建设项目竣工环境保护验收方面的要求。
[bookmark: _Toc508394848][bookmark: _Toc508447133][bookmark: _Toc7336529]建议
建议进一步提高环保管理水平，健全各项规章制度并严格遵照执行，同时做好以下工作：
1、加强注塑车间通排风，落实防噪措施，确保污染物达标排放。
2、规范固废暂存场所，严格执行危险固废转移联单制度，完善环保标志标识牌及台账管理
3、按照规范要求进行公开、公示。
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附件三  环评批复
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工况证明

我公司对年产1200万把梳子技改项目进行验收工作，本公司实行24小时制，一年共生产300天，计划年产梳子1200万把。



验收监测期间年产1200万把梳子技改项目生产工况统计表
	主要产品名称
	批复产量（万把/a）
	03月21日
	03月22日

	
	
	实际产量（万把/d）
	生产负荷
	实际产量（万把/d）
	生产负荷

	梳子
	1200
	3
	75%
	3
	75%


由上表可知，项目生产负荷均大于75%，符合竣工环保验收的工况要求。



声明：特此确认，本说明所填写内容及所附文件和材料均为真实，我单位承诺对所提交的真实性负责，并承担内容不实之后果。








宁波市北仑俊扬制刷有限公司（盖章）
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建设项目工程竣工环境保护“三同时”验收登记表
填表单位（盖章）：宁波市北仑俊扬制刷有限公司                 填表人（签字）：                                        项目经办人（签字）：
	建设项目
	项目名称
	年产1200万把梳子技改项目
	项目代码
	/
	建设地点
	北仑区小港经十二路28号1幢1号

	
	行业类别（分类管理名录）
	C4119其他日用杂品制造
	建设性质
	□新建    ■改扩建    □技术改造

	
	设计生产能力
	年产梳子1200万把
	实际生产能力
	年产梳子900万把
	环评单位
	浙江瀚邦环保科技有限公司

	
	环评文件审批机关
	宁波市北仑区环境保护局
	审批文号
	仑环建〔2019〕25号
	环评文件类型
	环境影响报告表

	
	开工日期
	2019年1月
	竣工日期
	2019年3月
	排污许可证申请时间
	/

	
	环保设施设计单位
	/
	环保设施施工单位
	/
	本工程排污许可证编号
	/

	
	验收单位
	宁波市港城环保科技有限公司
	环保设施监测单位
	浙江甬信监测技术有限公司
	验收监测时工况（%）
	85

	
	投资总概算（万元）
	180
	环保投资总概算（万元）
	14
	所占比例（%）
	7.78

	
	实际总投资
	180
	实际环保投资（万元）
	35
	所占比例（%）
	19.4

	
	废水治理（万元）
	/
	废气治理（万元）
	34
	噪声治理（万元）
	/
	固体废物治理（万元）
	1
	绿化及生态（万元）
	/
	其他（万元）
	/

	
	新增废水处理设施能力
	/
	新增废气处理设施能力
	/
	年平均工作时
	7200

	运营单位
	/
	运营单位社会统一信用代码（或组织机构代码）
	/
	验收时间
	2019年4月

	污染物排放达标与总量控制（工业建设项目祥填）
	污染物
	原有排放量(1)
	本期工程实际排放浓度(2)
	本期工程允许排放浓度(3)
	本期工程产生量(4)
	本期工程自身削减量(5)
	本期工程实际排放量(6)
	本期工程核定排放总量(7)
	本期工程“以新带老”削减量(8)
	全厂实际排放总量(9)
	全厂核定排放总量(10)
	区域平衡替代削减量(11)
	排放增减量(12)

	
	废水
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	化学需氧量
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	氨氮
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	石油类
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	废气
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	二氧化硫
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	烟尘
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	工业粉尘
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	氮氧化物
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	工业固体废物
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	与项目有关的其他特征污染物
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：1、排放增减量：（+）表示增加，（-）表示减少。2、(12)=(6)-(8)-(11)，(9)=(4)-(5)-(8)-(11)+(1)。3、计量单位：废水排放量——万吨/年；废气排放量——万标立方米/年；工业固体废物排放量——万吨/年；水污染物排放浓度——毫克/升

42

image1.png
iTE

Y
o |+ |123as586
w |5 |'EReeTe
T l pEE-:)) INES
X w = TRHB
R H; TR
| B | rmeaak
oo ‘
& | 5 Z%|8]
nazlER





image2.png




image3.png
AT Tl " it R ABER B & RBNB

TR RN B EEM : 20185108238
marE [2016-330206-29-03-078434-000
S FEL005 R AR
mEy (e (RS )
R ESY [mwes [FreTEmieR
e [eE s
Ml DRy R cad
B [GUSHREESE ) aasmoeTy
=l Totia, 2018108 (FEESE 0198038
:Egmmia wEsterses EHHRETI R
® (TERET o (2 g
()
&
A SRRSO N
mEREALE Eea mEREATR [13957848512
[T e 0y T LT
= Sie (57%)
s EEAFRRISEE
st memns | meanEs
. s )
& 0 | o | i % 2 0 o B
" BERE (57)
2B wEEAE GAEE (nERS) | woEm | RE
180 3 180 o 0
| mE GEA) e | TERIGRBHBER | s BWEA
2 RN || G iSERNE | EEADRSE [91330206595372700
| e U MORIRETERS | mumm 20120524
CIE 05 ) AR
=
emom
" A
R fummEAnE P [ swmmAzn |0 13957848512
w
]
g BOREEE  [2018F108238
w
H URSRRUENRE , BUKTEAR TR LR AR QIREE,
g EEEBMRL. A RN,
Il

118178115 Z1AASP s mbalbadelalpmecios Q5P UNRATGEDDT TBZTHO0D0COMBTEES




image4.jpeg
Bl )
AT 9133020659537270X0 (1/1) |

At S R HMRIATIRA I
HMAAEL T |
SO 28 S 1M1 G 28

Pl It
iz 3
2012405 A 24
2012405 A 24 % 20224£.05 A 23 H s
BT T T REA VURR B BEMAE.

WL GRMH. BEFORR. . RETEAANTE,
SR AL TR B )

s [rxIEalapipEn]

e e *ﬁklﬂllﬂllﬂlll!ﬂllﬂ





image5.png
TH AR B R

LR (2019) 258

(TR AL CRIFHIRIARATES 1200 HIRHAF
HEORE TR SR

TETLCRAEWMARA.

YR ARIE Y COFT 1200 FHHERLT SEB0R RSB MR 3D (LT MR
H20) BRMXHERE. SWH, #ITWF.

AEIIS0 T, AT EBCOHMERAR TR R NS
28 SIS WA QWIF. 3FRAE) | AT RL3000m’,
GERREMIE, M. B, 06, B, VB, BB, R Rk
B, FIMEWEFLE, FRA%E, 1D9%HF12007538.

= WFRMMAT, FEHEMEETRE. WEREMEE, TLMER
AT R E REAT SR (R

= GEREPERATIRR SR B, EA RS R SR
M. BUERTE, NGRS GREOTA R THSRP RGO NE) (R
FIFR017)4 ) MR RAER QO REIHATRN, RiAREHTERR
NEFE.

= GHMER. BB 0 RANETTESRETKEDN, BH
iriRdt.





image6.jpeg
TV EHNZRLAE LR





image7.jpeg
' nmmklt S g lﬂmuw e
T
f{ﬁmm’uﬁm

( &ﬁ‘*ﬁ‘k%#*ﬂlﬂi&wﬂmmm{, £) RRABIAGHELER, 0,

' *'@**ﬂﬁmwm ARMLTL IS HA RSO RH, L5, &R
B, RiTE kAR,

E —# ERavmns

i' I LR 0 & ol 50 AL (A4 4D [900-007-081. 0,05 %84
3 A [900-041-491. 0. 2 5 % 3K J5 31 [000-218-08] . 0. 28 & 7 1 % 1600041 19]

| REZFRFAR

D L2R AR M RGERAE R RS SRAE R, 2 h

CRARSRETAL. BB AHLHRBAREAIITAR S ERK SRR

L3RRI L EY A A FH 2o, T R4 RA A AR R RGBT RAL

L A AE AR,

F RAREAAE

0 L 5 s 01 L B (200412 % S e B R T LR S





image8.jpeg




image9.jpeg
7 R
"5-%

TR LM B AR

EHT: avsburts+
28%

ERREA:

BBEREHA

Vivak:

ﬁ’lZl#Ri‘r-‘f:!i’v‘-ir_ML X 57
K 5 372763337490
MBAHE .

H4E: 315800

9133020659537270XD

:0574-86197781

1 0574-86197782

F#: 2018 4

BATH &

-~

53
?a&ﬁar’ékmaklim—as

£ B ‘?\"ﬁit‘?}i’ﬁﬁiﬁ ]

WAL N £ A R 30 1) 1 % o 20 48

foge bk p )

3 : 5 ]
=4 -

RAT ?:L{ifli'rdt’x_‘)é?/
51010122000154983

s i &

+ 913302066655770663

1315833

0574-86784989

0574-86785000

#OW  #3m




image10.png
@ REEn

A
m@m RRRE

Test Report
RS H190320001 ERRT SE
RepartNo
TH & ?&ﬁitm&ﬁﬁm‘lﬁmﬁ;&;ﬂiﬁﬁ 1200 JHEHF H3%
Project name
LA TN CRABRARAT
Client
bt TEAICK L+ 528 5 141 5
Address
A A /;Q,‘Q,A WEA 394
Compited by o Tnapected by
mmA T(FFF REEW 4,
p— pe—

LA ENEAA A TS T U E A AR





image11.png
7

‘Test report statement

HREHS: HI90320001 2 Wk 8 W

~ AHRERITIENAES. RIUERMEE, WRUHIIERT .
We ensure he testing data impartialiy,independence and integrity, and be responsible forth testing.
data.

© RETARE M.
“This reports shall notbe alered added or delted.

o AT IR RN SRR
“The test report i invalid without special stamp for inspecion report o inspectionorganization samp
or paging sel.

REEAHBA HEAEEEN.
‘The report is invalid without th verifer an the approver.

AR ARG R RO
“The results relate nly to the items tested.

SRR TR 15 KA R ABR.
Please contacts us within 15 days after you reeived this report if any problem occurs.

© REBART RN AR RSN AN AL TR RIS &R
WERER, ARAARIUERERTLE.
‘The complete copy without special stamp for inspection report o inspectionorganization stamp or the
ol copy of the tst report i invald without prior writen permission ofour uit,our company will
ot be charge with any jristic respansibilics

L AR BN .
“The reports shall notbe published as advetisement without the approval of us.

RN R TR TR SRS RSH 7 SR 124




image12.png
sl

Test Description

RS HII90329001 W3 MEk 8 W
HRES R, EASES. AR | RRRE P
s Tk vl FRFRR

‘Sampling date 20193821, 2B Testing date 201943 /121278

o FHEILCREMBARAT (PEALEKME =528 5 10 1%)
WAE R
Tesed lem Testing Sundard

TR T SRS GR GB 123482008
FoReE BRTSRERT S, PRAFPROCHNE THERE 1 35207
R | FATN SR, TREEPRERONE KEER-URERE U 0401

sl AT pH IR SRS GBT6920-198
TFRRE A CERRRMME RSREE W 8252017
a5 K BRI AR 15352009
HEERE AR FHARRIE (BODy) 93 R 5iETi% 5052009
B I B LK OBT 119011989
R KB AR ARG CMPOERE 160

LR T 8 AR 7 BB 2 &

[





image13.png
Rl 5

Test Conclusion

ARG W190329001 $4 Mrs R
UL ARPENER

w5 | kwem BT hawnn R aBiA)

T [ O BT

p 0# O 24

3 |oesAnE 1 B s17

4 124 R 520

5 9 R 529

6 10¢ EI0L 527

7 2143 AnE n# R 526

s [ s e
TSR

HEIEEE B | WK | e
T 129 | s44x10”

2 | ibmais e o [ 2erx107

3 | #0s# 959 392x107

4 |MEART B 145 573%107

5] rummis| B0 | #mmen 14| smx10

6 6 169 659%107

7 manrn s on

8 | i APraR 136 0.187

9 o 132 0.186

0 [ 109 | 478%10°
REri P 530 | 336x10°

1| #n s 15| 701107
[ENCT7er ) 24 o0’

| e | 50% | wenek B4 [ oaexiot |
15| tner 109 0120

16 e 399 st

17 | s e 326 | asixio

18 | mOo7s 510 7.15%107

WL RBRMEA ARG TR RARRERAN 7 SHEA 121

s~





image14.png
&

AR 11190329001
FMRB MR

g5

Test Conclusion

®

W8

AR

[T
i

LY

BWRE

WL g/

AR

LA 18

TGRSR

119

FRRER

107

faf il

SR

L2

2019

FRA 2

)

EFRER

153

ARG

140

ARG

175

3AAH

RCEY

ETRGE

L6l

TR

FARER

146

163

=[g[e]=[~]=[-[=[-]°[-[= %

TR 4

FTRER

166

FHRER

245

FHRLE

229

e

ERE 1

FHRER

146

FRRER

146

FHREE

146

8] 2009%

R 2

FHRER

187

FRRER

215

i

FPRERE

180

1| 3AnE

RLUEY

HFREE

L8

RS

176

RS

168

T 4

|1 |11

AERaLE

157

FerTs

170

|

R R e e e R e e R e e e R
5 5% ¢ 5 5% | o% 5% |5 5% 57 | 5 | o 5% | o [ e s ¢ | ¢ s ¢ % ¢

EWRSE

174

"

WA ANRA SN LR IR 7§ KT 12 8




image15.png
CRER

AT HI190329001
KRR

HAGR

Test Conclusion

EICEE S

(]

EER

MR

]

[

BRER

RS

20194
3ANA

EERAHO
8

PHI

7.79 CEMAD

776 CGRAD

779 k)

778 CERA)

fEFBACR

2mgL

S4mgl

2mglL

32mglL

an

249 myL.

252mgL.

250 mgL.

252mgL.

FHELER
"

77 mgl

78mglL

77 melL

77 mglL

e

5 mgL

sSmgL

4 mglL

S myL

EECEES

026 mglL

028 mgL

023 mgL.

021 mgL

AR

20195
3ARH

BT
8

P

737 CER#H)

45 GERM)

38 (EmM)

742 CERM)

(2220

2mgL

BmgL

S mgt

33 mgl.

AT

W RN AT TR ERAFEAN 7 HERL 12

war ~ wul

\




image16.png
CommEa

SIS HI190329001
KRREMER (B

LR

Test Conclusion

® 7

LESE

Ll

FREM

[T

BNRE

TS

R

BRE

10

12

2019 ¢
3AnH

B
8

£

966 mglL

101 mgL

952 mglL.

105 mgL

AR
®

TamgL

73mgL

75 mlL

7S5l

iz

ATmglL

HRBE

2myL

35 myL

65 mgL.

EECIES

068 meL.

080 mgL

0.69mglL.

061 mglL

HH AR D AR ICAAH 7 SHERE 121

Sy




image17.png
CmERm
R AL

Test bitmap
WS 190320001 R TR

ik ONEBAM RN ONRMBERATHY TR *NIARIA: AR
BRI
R O

WL RN AR R AT R W E AR 7 SHEAL 2




